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LO MAS DESTACADO

SISTEMAS DE SEPARACION MAGNETICA

PARA LA ELIMINACION DE PARTICULAS
FERRICAS DE UN FLUJO DE MATERIAL

FILTROS
MAGNETICOS

REJILLAS MAGNETICA EN CARCASA

TUBOS MAGNETICOS
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SISTEMAS INDUSTRIALES DE SEPARACION MAGNETICA

El hierro es probablemente uno de los materiales mas comunes en la industria. Pero la presencia de
particulas de hierro en las materias primas, componentes o productos semiacabados es totalmente
inconveniente y rechazable, especialmente en alimentos. En la mayoria de los procesos industriales,
se tiene mucho cuidado para eliminar cualquier contaminacion férrica no deseada. Mediante un

proceso magnético se consigue este objetivo.

Por ello SELTER se ha especializado en el desarrollo y fabricacion
de sistemas industriales de separacion para eliminar esta
contaminacion férrica. La larga experiencia, de mas de 60 afos,
en la fabricacién de aplicaciones magnéticas para la industria, le
ha proporcionado los conocimientos técnicos y practicos para la
produccion de una amplia gama de sistemas altamente
especializados.

SELTER engloba estos sistemas de separacion en dos grandes
grupos:

1. Sistemas de separacion magnética para el reciclaje
industrial y tratamiento de residuos

La sociedad produce una enorme cantidad de desechos. En
particular el uso de materiales de envasado se ha incrementado
en gran medida en los Ultimos tiempos. Inicialmente este tipo de
residuos se llevaban directamente a los vertederos. Pero los
grandes volumenes resultantes que se acumulaban en estos
lugares hacia evidente la necesidad de establecer unos limites.
De esta manera se llega a la conclusion de que dentro de la
montafa de residuos hay muchos materiales Utiles, adecuados
para ser reciclados. Especialmente interesante son los metales,
gue por su valor hace que la separacion sea muy rentable. Hay
varios métodos y técnicas que se estan aplicando para separar
materiales Utiles de un flujo de residuos. Después de llegar a la
planta de tratamiento y antes de la incineracion, los
componentes Utiles se separan. Primero se suelen separar los
materiales férricos mediante placas, overbands, tambores o
rodillos. La separacion de materiales Utiles se ha convertido en
un sector econémico de creciente importancia. Esto es asi no sélo
por el beneficio al medio ambiente, también por el valor
economico del material recuperado y por la proteccién de la
magquinaria. Eliminar los metales de un flujo de material implica
evitar dafios a los equipos.

Estos sistemas se clasifican en:
Placas magnéticas
Blogues magnéticos

Tambores separadores
Rodillos magnéticos
Sistemas de banda (overbands)

2. Sistemas de separacion magnética para industrias
alimentarias y farmacéuticas

El aumento del rigor de la legislacion sobre higiene de alimentos
ha sido motivo de un incremento en la demanda de sistemas de
separacion de metales en la industria alimentaria. Las cuestiones
de responsabilidad civil de productos defectuosos, han
condicionado a los fabricantes de productos alimenticios y
farmacéuticos a aplicar medidas para asegurar la calidad. Por eso
los productos que SELTER ofrece ajustan a la legislacion vy las
reglamentaciones europeas. Los materiales que se utilizan para
la construccion de todos estos sistemas son de la mas alta
calidad. Cabe decir que en la seleccion de los procesos de
construccion y acabado, se ha tenido el méximo cuidado.

Ejemplos de ello son:

. El uso de acero inoxidable de la mas alta calidad.

. El uso de imanes de Neodimio.

. Soldaduras de disefio impermeable.

. Superficies de contacto con el producto sometidas a un proceso
de pulido electrolitico

El Neodimio es el material magnético mas potente disponible.
Esta formado por “tierras raras” y este material magnético se
utiliza en lugares donde se necesita una separacion total del
hierro. Se utiliza este material en todos los sistemas que figuran
en la version sanitaria. Por ello la eficacia es excelente y garantiza
la separacion de particulas muy pequefias de hierro (tan
pequenas como unas pocas micras). El resultado es un disefo
gue consigue una separacién completa en un espacio y tiempo
muy reducidos, minimizando asf la pérdida de produccion.

Hay una gran variedad de sistemas de separacién, y cada uno
ofrece propiedades especificas para cada proceso y / o producto.
Los sistemas estandares son aptos para el uso a temperaturas de
hasta 80°C . Todos se pueden limpiar con un rociador de alta
presion. Se pueden colocar en diferentes momentos del proceso:
transporte, procesamiento, o inmediatamente antes de la
inspeccion final.

Estos sistemas pueden clasificarse en:
Placas magnéticas

Barras magnéticas

Rejas magnéticas

Power-mag

Tubos magnéticos

Filtros magnéticos

Selter SA
www.selter.es
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Serie CPM de BOGE

Nuevos modelos C7 PM, C9 PM y C14 PM con motores de imanes permanentes.

(]

LO QUE YA ERA EFICIENTE SE HA VUELTO AUN MAS
EFICIENTE.

La serie C de BOGE ha sido desde siempre una de las favoritas
de nuestros clientes, gracias a su disefio modular que permite
mayores posibilidades de configuracion y mas eficiencia con el
minimo requerimiento de espacio.

Y una vez mas, BOGE, gracias a la continua innovacion, ha
logrado mejorar su ya sobradamente reconocida serie C.

Ahora, los compresores de tornillo de la serie C, en la gama de
potencia de 5,5 a 11 kW, se ofrecen con un motor magnético
permanente de alta eficiencia. Y, gracias al diseho modular y a
las numerosas posibilidades de combinaciéon con accesorios,
podemos satisfacer cualquier necesidad especifica de aire
comprimido.

No importa si incorpora un secador, un depdésito o un controlador
de sala. Usted elige.

PRINCIPALES VENTAJAS
Reduccion del consumo de energia

El reducido consumo de energia de los nuevos compresores de
tornillo de BOGE Serie C PM aporta ventajas en cualquier sector

que apueste por el uso sostenible de aire comprimido. Por
ejemplo, en el compresor C9 PM, modelo con regulaciéon de
frecuencia de 7,5 kW, el ahorro energético es superior al 6 %.
Precisamente en medias y bajas revoluciones, todos los modelos
de la serie C PM presentan unos valores de eficiencia claramente
superiores.

Mejora de la facilidad de mantenimiento

Existen buenas razones por las que BOGE sigue su propio camino
en lo que al principio de disefio se refiere. Mientras que, en
muchos fabricantes de la competencia, el motor y la etapa de
compresion forman un Unico componente, la nueva serie C
apuesta por una clara separacion entre la etapa de compresion
y el motor de imanes permanentes, una independencia que se
traduce en una clara ventaja cuando se precisa sustituir o realizar
el mantenimiento solo a uno de los componentes. Ademas del
facil acceso, el mantenimiento es increiblemente sencillo.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es



NUEVOS COMPRESORES BOGE S-4

El ditimo hito tecnologico que logra niveles de eficiencia nunca antes sorados.

CRERE

BOGE Competence Easy to maintain BOGE Quality

Mas informacion disponible en
www.boge.com/es

Con los nuevos modelos S-4, la cuarta generacion de su popular serie S, BOGE vuelve a sus

comienzos para acompanar y dirigir los avances en el sector industrial. Asi, no solo suponen un
éxito significativo en cuanto a ahorro energético, sino que también ofrecen una dimension > BoGE

totalmente nueva en lo que a amortiguacion acustica y facilidad de mantenimiento se refiere. Con
COMPRESSED AIR SYSTEMS

la "reinvencion del compresor de tornillo" se han traspasado los limites, redefiniendo las reglas

futuras de esta teCn0|Og|’a. BOGE AIR. THE AIR TO WORK.
iBOGE Compresores, siempre innovando para su beneficio!
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TCI Cutting BP-H COMBI, los beneficios del corte por agua y por plasma HD en

una sola maquina.

Las maquinas de corte por chorro de agua -waterjet- de TCl Cutting combinan alta tecnologia
europea y desarrollos personalizados, como resultado de una dilatada experiencia en el sector, tanto
en implantaciones a nivel nacional como internacional.

En concreto, la maquina de corte BP-H COMBI integra en una
sola maquina, los beneficios de la tecnologia de corte por agua,
asi como los del plasma HD, a fin de ofrecer a nuestros clientes
precision de corte, versatilidad y velocidad, cualidad que es
aportada por el plasma HD. Se trata en definitiva de una solucion
de corte completa que garantiza la maxima calidad del acabado
en cortes de diverso nivel de complejidad, grosor y material.

BP-H COMBI destaca por su modularidad y posibilidades de
crecimiento infinitas, para satisfacer el futuro crecimiento de la
actividad de nuestros clientes. Esta maquina incorpora el cabezal
de corte cinco ejes 5x Direct Drive 4.0 Infinite Loop®, que
permite un giro infinito sin rebobinado en cortes de tres
dimensiones, un regulador de altura, un sistema anticolision o la
extraccidon automatica de lodos, entre otros.

Esta maquina de corte ofrece la posibilidad de cortar en 2D, 2D">
(corte inclinado) o 3D (corte con volumen), asi como la
incorporacion de otros cabezales complementarios como taladros
y otros, segun necesidades concretas de nuestros clientes. BP-H
COMBI se caracteriza por tener una regulacion de altura maxima
en su eje Z de hasta 700 mm que garantiza una versatilidad
Unica.

La maquina permite cortar las piezas con agua pura y agua con
abrasivo para materiales de gran dureza y grosor, dando una

extensa cobertura de corte segun necesidades del cliente y del
sector. En la tecnologia waterjet las piezas son cortadas en frio,
evitando tanto alteraciones de la composicién quimica del
material como deformaciones del mismo, en el caso de metales.

TCl Smarttouch, el interfaz operario-maquina, maximiza el
aprovechamiento de la maquina de corte para optimizar su
rendimiento, y conecta con TCI Manager, software inteligente de
gestion de la produccion para toma de decisiones autbnomas y
estratégicas, para el control integral y optimizaciéon de todo el
proceso productivo en fabrica.

La empresa TCI Cutting tiene su sede en Guadassuar (Valencia)
y es referente mundial en la fabricacion de maquinas de corte
l&ser y agua (waterjet), sistemas de automatizacion inteligente a
medida y escalables, asi como softwares inteligentes de gestién
de la producciéon para toma de decisiones auténomas vy
estratégicas (TCI Manager), y acompafa a sus clientes en sus
procesos de transformacion digital y optimizacion de sus fabricas
de corte, en su camino hacia una Smart Factory.

TCI Cutting

www.tcicutting.com



La precision importa: la empresa core
sensing GmbH se apoya en la
experiencia de HBK para desarrollar
un eje de transmision sensorizado.

Los ejes de transmision son un elemento clave
para el accionamiento de maquinas, vehiculos
comerciales y plantas completas. Estos
componentes se ven sometidos a grandes
cargas, sobre todo cuando trabajan en entornos
dificiles.

Para garantizar su funcionalidad, se requiere un mantenimiento
regular. Sin embargo, con frecuencia se desconoce cual es el
estado real de los equipos y, por tanto, qué mantenimiento
necesitan realmente. Por regla general, solo se investigan las
causas de los problemas en un eje de transmisién cuando se
produce un fallo, y solo entonces se piden las piezas de repuesto
necesarias. Esto da lugar a tiempos de espera que podrian
evitarse y a pérdidas de produccion que salen caras.

Para paliar esta situacion, el Grupo Elbe, lider del mercado, ha
desarrollado una innovadora familia de ejes de transmisién
sensorizados en colaboracién con la empresa core sensing
GmbH. Estos ejes son componentes inteligentes que envian
continuamente datos sobre su estado, lo que abre la puerta a
detectar y corregir a tiempo problemas potenciales. Como
resultado, las paradas con incidencias importantes en los costes
se reducen notablemente, haciendo realidad algo que muchos
operadores de plantas y fabricantes de vehiculos llevaban tiempo
demandando.

Lsumindustria
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Basicamente, lo que se ha hecho es integrar inteligencia en un
eje de transmisién convencional. Para ello, core sensing GmbH
ha incorporado sensores inteligentes y electronica de medicién
en la cavidad del eje. Entre esos sensores figuran galgas
extensométricas suministradas individualmente por Hottinger
Briel & Kjaer (HBK) y adaptadas de forma o6ptima a las
condiciones de la aplicacién, en lo que respecta a dimensiones
geométricas, materiales y tolerancias de temperatura.

Los sensores quedan estructuralmente integrados y transmiten
informacion sobre el par aplicado, con alta precisién y en tiempo
real, desde el propio eje de transmision. Con estos datos, se
pueden extraer conclusiones fiables sobre el estado del eje y los
componentes adyacentes. Es otro ejemplo de cémo hacer mas
sencillo el trabajo de los usuarios mediante el empleo de
resultados de medida precisos.

HBK se encargd de personalizar y suministrar las galgas
extensométricas de torsién que van instaladas en el eje de
transmision para medir el par. Igualmente, suministré rosetas en
T para medir la fuerza axial. Los usuarios reciben datos precisos
de par y fuerza axial, que se complementan con otras variables
adicionales que obtiene el conjunto de la cadena de medida con
la ayuda de las soluciones inteligentes de core sensing.

HBK 3
Y

HOTTINGER BRUEL & KJ&ER

HBM - Hottinger Briiel & Kjaer Ibérica, S.L.U.

https://www.hbm.com/es/
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Dassault Systémes lanza
SOLIDWORKS 2022 con nuevas
mejoras orientadas al usuario para
acelerar el desarrollo de productos
innovadores.

Dassault Systemes ha presentado SOLIDWORKS
2022, la ultima version de su cartera de
aplicaciones de diseno 3D que utilizan millones
de innovadores en todo el mundo.

SOLIDWORKS 2022 ofrece cientos de nuevas mejoras orientadas
al usuario que aceleran la innovacién y agilizan el proceso de
desarrollo de productos desde el concepto hasta la fabricacion.

Con una serie de soluciones personalizadas y flexibles,
SOLIDWORKS 2022 mejora las capacidades y los flujos de trabajo
que se utilizan a diario para el diseno, la documentacion, la
gestion de datos y la validacion. Los nuevos flujos de trabajo, las
nuevas funciones y las mejoras de rendimiento inspiradas por la
comunidad de usuarios de SOLIDWORKS, permiten a los
innovadores trabajar de forma mas inteligente y rapida, creando
mejores productos en menos pasos y en menos tiempo.
SOLIDWORKS 2022 también abre posibilidades para aprovechar
las capacidades de colaboracién de la plataforma 3DEXPERIENCE
de Dassault Systemes, y aumentar su ventaja competitiva
conectandose a la cartera de soluciones 3DEXPERIENCE Works.

SOLIDWORKS 2022 incluye:

¢ Nuevos flujos de trabajo y mejoras de las funciones en el disefio
de ensamblajes y piezas, planos de detalle, la simulacién y la
gestion de datos de producto.

e Nuevas funciones en piezas como el modelado hibrido y la
creacion de roscas externas estandarizadas.

e Mejoras en la interfaz de usuario para la barra de accesos
directos, la gestion de la configuracion, tolerancias geométricas
y mucho mas.

e Mejoras en la calidad y el rendimiento al trabajar con grandes
ensamblajes, importar archivos STEP, IFC y DXF/DWG, planos de
detalle y gestiéon de datos de producto.

e Optimizacion automatica del rendimiento de los ensamblajes
sin tener que preocuparse por los modos y los ajustes.

e Los graficos mas rapidos hasta la fecha con una respuesta y
calidad de visualizacion mejoradas.

e Acceso al entorno digital de colaboracion de la plataforma
3DEXPERIENCE para mejorar la innovacion y la toma de
decisiones.

e Acceso a la cartera de aplicaciones ampliadas de
3DEXPERIENCE Works basadas en la nube para el disefo, la
ingenierfa, la simulacion, la fabricacion y la gobernanza.

Dassault Systémes
www.3ds.com/es



CompAir lanza un nuevo libro blanco
sobre la pureza del aire comprimido
en el sector farmacéutico.

CompAir ha lanzado un nuevo libro blanco para
orientar a los propietarios y operadores del
sector farmacéutico sobre como pueden elevar
los estandares de producciéon con una nueva
generacion de compresores exentos de aceite,
reduciendo significativamente los costes
operativos al mismo tiempo.

1SO CLASS: ZERO PIUS SILICONE FREE

La gufa, titulada "La produccién farmacéutica del futuro: aumento
de la calidad y reduccién de los costes operativos con enfoques de
diseno innovadores", puede descargarse en www.compair.com/en-
gb/industries-and applications/pharmaceutica. El libro blanco
profundiza en el tema de la generacién de aire comprimido en
estos entornos y muestra el potencial que ofrecen los compresores
sin aceite para los procesos farmacéuticos.

Se analiza la construccién y el disefio de los modernos compresores
exentos de aceite y el impacto que pueden tener en factores clave
como el coste total de propiedad. Otro aspecto que se trata en el
libro blanco es la eficiencia energética de estos sistemas exentos
de aceite y como pueden ayudar a reducir los costes de
funcionamiento dentro de una empresa, mediante la recuperacion
de la energia residual y los conceptos de accionamiento digital con
control de velocidad.

Los sistemas de aire comprimido, aunque son fundamentales para
muchos procesos de fabricacion en la industria farmacéutica, a
menudo se pasan por alto a la hora de evaluar y gestionar los
riesgos potenciales. Esto se debe, en parte, a la falta de normativas
especificas. Si bien la industria farmacéutica es una de las mas
estrictamente reguladas del mundo -regida por las directrices de
las Buenas Practicas de Fabricacion (GMP1), la Farmacopea
Europea, diversas directrices de la FDA (Administracién de
Alimentos y Medicamentos) y las recomendaciones del ICH3
(Consejo Internacional para la Armonizacién de los Requisitos
Técnicos para los Productos Farmacéuticos de Uso Humano)-, se
presta comparativamente poca atencion al medio del aire
comprimido. Por ejemplo, la Farmacopea Europea se centra
Unicamente en el aire para aplicaciones médicas y, en este
contexto, sélo hace una distincion con respecto al aire artificial
para aplicaciones médicas.

El libro blanco asesora a los responsables de la toma de decisiones

LsumindustriaNews
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sobre los riesgos que las particulas contaminantes pueden tener
en los productos manufacturados, cdmo evaluar adecuadamente
los posibles riesgos del aire comprimido, los productos disponibles
para ayudar a controlar y mitigar estos problemas, y las
oportunidades disponibles con las soluciones de aire comprimido
sin aceite.

El Dr. David Bruchof, director de producto para Europa de los
compresores de tornillo sin aceite, de CompAir, afirma: "La
diversidad de aplicaciones de aire comprimido que se utilizan en
un entorno farmacéutico es extraordinaria y es discutible que en
el futuro se elaboren normas unificadoras que regulen su uso.”
Sin embargo, creemos que parametros como la cantidad de aceite,
particulas o microorganismos no pueden apoyarse en
declaraciones tan generales y, en cambio, el mejor enfoque es
considerar la calidad del aire que se descarga. Para el sector
farmacéutico, en el que los productos pueden ser ingeridos y la
pureza del aire es fundamental, los responsables de la toma de
decisiones no deberian hacer concesiones en lo que respecta al
aire comprimido.

Los compresores exentos de aceite con modernos sistemas de
control estan contribuyendo de forma indispensable a mejorar la
calidad del aire comprimido en la industria farmacéutica. Estan
haciendo que la fabricacién de aire comprimido deje de ser un
factor de coste y se convierta en una forma de eficiencia de costes,
ademads de dar forma a la responsabilidad corporativa, que incluye
el impacto medioambiental.

"Esperamos que los directores de operaciones, los gestores de
energia y los responsables de especificar un compresor para una
instalacion de fabricacion farmacéutica encuentren este libro
blanco valioso y util, proporcionandoles un enfoque de mejores
practicas para elegir una solucién de aire comprimido para su
sitio."

e Acerca de CompAir

Con mas de 200 afios de excelencia en ingenierfa, CompAir ofrece
una amplia gama de compresores, secadores y accesorios fiables
y energéticamente eficientes que se adaptan a todas las
aplicaciones. Una amplia red de empresas de ventas vy
distribuidores de CompAir en todo el mundo proporciona una
experiencia global con un servicio verdaderamente local,
garantizando que la avanzada tecnologia de compresores de
CompAir esté respaldada por el apoyo adecuado. CompAir ha
estado siempre a la vanguardia del mercado del aire comprimido,
desarrollando algunos de los compresores mas eficientes
energéticamente y sostenibles disponibles en la actualidad,
ayudando a los clientes a alcanzar o superar sus objetivos
medioambientales.

CompAir forma parte de Ingersoll Rand Inc.

e Acerca de Ingersoll Rand

Ingersoll Rand Inc. (NYSE:IR), impulsada por un espiritu
emprendedor y una mentalidad de propiedad, se compromete a
ayudar a mejorar la vida. Proporcionamos productos y servicios
innovadores y de mision critica para la industria, la energia, la
medicina y los vehiculos especiales a través de mas de 40 marcas
respetadas disefiadas para sobresalir incluso en las condiciones méas
complejas y duras en las que el tiempo de inactividad es
especialmente costoso. Nuestros empleados conectan con los
clientes para toda la vida aportando experiencia probada,
productividad y mejoras de eficiencia.

Compair Ibérica SL
www.compair.es
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BOMBAS VERTICALES
Bomba de inmersion ETLB-S

Con STUBBE, empresa alemana con mas de 60
anos de experiencia como fabricante de
bombas, valvulas e instrumentacién en material
termoplastico, dispone de una amplia gama de
bombas, todas ellas de gran calidad.

Las bombas STUBBE se adaptan a cualquier aplicacion de medios
agresivos o corrosivos y ofrecen una probada resistencia y
durabilidad. Son potentes, fiables y cumplen con los mas altos
requisitos de calidad y seguridad.

Las bombas STUBBE tienen aplicacion en infinidad de sectores
industriales como la Industria Quimica, Tratamiento de Agua,
Galvanotecnia, Industria de Placas de Circuitos Impresos, etc.

En concreto, las bombas de inmersién ETLB-S, protegidas contra
marcha en seco, son ideales para transportar medios neutros y
agresivos como 4acidos, lejfas o soluciones con contenido de
solidos en recipientes sin presién abiertos, cerrados o pozos de
bombeo.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS

Didametro nominal DN: 15 - 80

Potencia de accionamiento: 0,37-7,5 kW

Caudal: hasta 104 m3/h

Altura de elevacion: 42 m

Temperatura del medio: hasta 100 °C

Profundidad de inmersion: hasta 495 mm

Prolongacion del tubo de aspiracion: hasta 1500 mm

Material juntas de sellado (en contacto con el medio): EPDM/FPM

La bomba de inmersion ETLB-S estd disponible en distintos
materiales seguin la aplicacion a la que esté destinada.

MATERIALES
Carcasa de la bomba: PP, PVDF
Rueda: PP, PVDF, PE opcional

Juntas téricas: EPDM, FPM
Anillo en V: FPM

ASV STUBBE Espana SLU
www.stuebbe.com/es

NUEVA DELEGACION EN MADRID

Con el objetivo de mejorar el servicio de
atencion al cliente, STUBBE ha inaugurado una
nueva delegacion comercial en Madrid.

Nuestros datos de contacto son:

OFICINA MADRID

Centro Empresarial Best Point

Avda. de Castilla N°1 - 16D | 28830 San Fernando de Henares |
Madrid

Tel.: +34 910 74 74 99

OFICINA BARCELONA
C/ Constitucio 4-local 14 1 08960 Sant Just Desvern | Barcelona
Tel.: +34 934 77 46 10

contact@stuebbe.com | www.stuebbe.com/es

ASV STUBBE Espana SLU
www.stuebbe.com/es



STUBBE

SUPERANDO LOS LIMITES

BOMBAS
HEAVY DUTY

X-CLASS

RENDIMIENTO
DURABILIDAD
CAPACIDAD

Disenadas para todo tipo de
APLICACIONES ESPECIALES.

Gracias a su gran resistencia en entornos agresivos,
la serie X-CLASS es perfecta para proyectos
en condiciones exigentes.

La serie X-CLASS se caracteriza por sus altas
prestaciones en términos de resistencia mecanica

al desgaste, resistencia quimica, temperaturas de
funcionamiento, presiones, alta eficiencia y durabilidad.
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Medicion y Dosificacion del aceite de oliva

MABECONTA, empresa con mas de 40 afnos de experiencia en el suministro de maquinaria y equipos
para medicion y dosificacion nos presenta su propuesta para el sector del aceite de oliva. Calidad y
durabilidad son las principales caracteristicas de las maquinas distribuidas por MABECONTA y
fabricadas por la reconocida firma Bopp & Reuther. MABECONTA ofrece ademas una atencién

personalizada y asesoramiento experto.

Caudalimetro masico Coriolis Serie FMD para la
Dosificacion

Complemento ideal para la medicién del caudal magnético-inductivo:
e Disefio compacto.

e Medicion directa de la masa.

e Medicion de liquidos no conductivos.

e Tiempo de llenado reducido desde 250 ms.

e Hasta 63.660 impulsos por litro.

El caudalimetro de flujo masico amplia el rango de sensores de
dosificacion, con especial atencion a la dosificacion de liquidos no
conductivos y la dosificacion directa de masas.

Los dispositivos estan disefiados de una manera muy compacta y se
pueden conectar directamente al autémata. Las salidas de los sensores
son compatibles con los proporcionados por nuestro caudalimetro
magnético-inductivo con el convertidor del modulo UV14.

Como configuracion minima, puede conectarse una alimentacion de
24VCC, la entrada de las valvulas y la salida de impulsos. Los factores de
impulsos son los mismos que los del medidor de caudal magnético
inductivo, de modo que los medidores puedan intercambiarse facilmente.

Datos técnicos

Precision de referencia: <+ 0,5% del valor medido
Repetibilidad: + 0,1 % del valor medido

Tiempo de dosificacion: >250 ms

Temperatura del liquido: 0°C a 90 °C

Limpieza: 140 °C

Temperatura ambiente: 0 °C a 50 °C

Conexién electronica:

Fuente de alimentacién 12 - 36 VDC

Salida de impulsos

Estado de la valvula

Conexidn al proceso: Tri Clamp DIN 32676. Rosca sanitaria: DIN 11851
Materiales: En contacto con el liquido: Acero inox.1.4571. Carcasa: Acero
inox.1.4301

Clase de Proteccién: IP65

Contador de desplazamiento positivo: Flowal® Plus

Su disefio esta basado en el experimentado sistema del contador de
ruedas ovaladas como contador de desplazamiento positivo.

Su innovador disefio alna la experiencia de decenas de afos del
fabricante con la tecnologia mas moderna.

e Medicion de caudal, volumen o masa.

e Mediciones desde 0,1 I/min hasta 700 I/min.

o Error de medicion inferior a 0,5% del valor actual.

e Salida analégica y de impulsos.

e Funcionamiento silencioso por ruedas ovaladas en plastico.
e Conexion mediante rosca hembra.

Descripcion y principales aplicaciones:

Flowal® Plus es una ejecucién compacta con conexiones roscadas que
se utiliza principalmente para la medicion de liquidos como aceites,
aguas, sosas, grasas, alcoholes, combustibles, disolventes, barnices,
pinturas, etc.

En la electronica MFE-3 es posible efectuar una compensacion de
temperatura a través de un sensor opcional incorporado y se calcula la
masa. El display y salida analdgica dan directamente el valor en masa.

Una medicion fiable y econémica de caudal, volumen y masa se unen en
el contador Bopp & Reuther Flowal® Plus con la electrénica
multifuncional MFE (indicacion LED de 8 digitos / caudal instantaneo /
totalizador).

- Flowal® Plus - MFE-1: Indicacién con pila

- Flowal® Plus - MFE-2: Indicacién con pila y salida de impulsos

- Flowal® Plus - MFE-3: Salida de impulsos, 4-20 mA, entrada PT1000,
memoria para correccion de densidad y factor de correccion, alimentacion
directamente por el receptor.

Mabeconta SL
www.mabeconta.net
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Nuevo Probador de baterias BT3554-50, de Hioki.

Instrumentos de Medida, S.L. se complace en anunciar la presentaciéon del Probador de baterias
BT3554-50 , de Hioki, que agiliza el diagnoéstico de baterias de plomo-acido con mediciéon de audio
y guia de grabacion y funcionalidad para registrar perfiles.

HIOK) BTas

El nuevo probador de baterfas BT3554-50 establece un nuevo
estandar para el diagnostico de fuentes de alimentacion
interrumpibles (UPS) y baterias de plomo-acido en edificios,
plantas de fabricacion y centros de datos.

El adaptador inalambrico opcional Z3210 se puede instalar para
habilitar las comunicaciones inalambricas Bluetooth (R) con
teléfonos inteligentes y tabletas, mientras que GENNECT Cross,
una aplicacién gratuita de Hioki, se puede usar para revisar,
administrar y crear informes utilizando valores medidos.

Las baterias de plomo-acido deben inspeccionarse
periddicamente, por lo que es necesario gestionar los datos de
medicién resultantes. Sin embargo, es muy facil cometer errores
al medir y registrar valores en sitios con una gran cantidad de
baterfas, lo que afecta negativamente a la eficiencia al requerir
gue los técnicos vuelvan atras y repitan las mediciones.

Ademas, la gestion de datos se hizo més laboriosa por la falta de
una solucién simple para vincular los datos de medicién a las
ubicaciones de medicion.

Hoy en difa, la adopcién de energia renovable ha aumentado a
medida que las empresas trabajan para lograr una sociedad
sostenible, y se espera que la demanda de baterias de plomo-
acido para su uso en aplicaciones de almacenamiento de energfa
continte creciendo en el futuro.

Para abordar estos problemas y optimizar las crecientes cargas
de trabajo de mantenimiento, Hioki desarrollé una guia de
grabacién y medicién de audio para ayudar en el proceso de
medicién, asi como en la funcionalidad de registro de perfiles.

Funciones:

1. Guia de medicién y registro para que no tenga que
volver atras y rehacer el trabajo.

Cuando se combina con GENNECT Cross, su teléfono inteligente
o tableta proporcionara una guia de audio que anuncia el
siguiente nimero de bateria que se medira en funcion del perfil
(incluida la ubicacion, el dispositivo y la informacién del nimero
de bateria).

Esta funcidn evita errores en la secuenciacién y proporciona
anuncios de audio de los resultados del juicio. Los datos de
medicion se registran automaticamente en el instrumento y se
envian a su teléfono inteligente al mismo tiempo. Como
resultado, la medicion y el registro se pueden realizar de forma
rapida y fiable.

2. Funcion de registro de perfiles para una gestion de datos
sencilla.

Al registrar perfiles con GENNECT Cross o la aplicacion de
escritorio GENNECT ONE incluida y transferirlos al BT3554-50
antes de la medicion, puede vincular los datos de mediciéon y los
resultados de diagndstico a los datos del perfil al guardarlos. Esta
capacidad simplifica la gestién de datos, incluso cuando se
realizan trabajos de diagndéstico con una gran cantidad de
baterfas.

3. Tecnologia de medicion patentada para evaluar con
precision la degradacién de las baterias de plomo-acido.
Normalmente, los valores medidos no se estabilizaran si el SAI
esta funcionando debido a los efectos del ruido de los inversores
cercanos. La tecnologia de reduccion de ruido patentada de Hioki
permite una mediciéon precisa, incluso en entornos ruidosos.

Instrumentos de Medida SL - IDM

www.idm-instrumentos.es
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WEG lanza un paquete de accionamiento descentralizado con
motorreductores WG20 y variadores de velocidad MW500.

WEG, lider mundial en tecnologia de accionamiento, ha anunciado la disponibilidad de un paquete
de accionamiento descentralizado compuesto por motorreductores Serie WG20, motores EUSAS y

un variador de velocidad (VSD) MW500..

En comparacion con los accionamientos tradicionales, este
paquete compacto y descentralizado reduce el consumo de
energia y presenta un disefo compacto, asi como una mayor
flexibilidad.

El paquete de accionamiento descentralizado puede utilizarse en
una amplia variedad de aplicaciones, incluidas méaquinas de
intralogistica, como sistemas de almacenamiento y cintas
transportadoras. Otras posibles aplicaciones son: ventiladores de
velocidad controlada, bombas y sistemas de llenado, muy
comunes en la industria alimentaria.

Los miembros de la familia de VSD MW500 pueden utilizarse
para diversas aplicaciones en un intervalo de 0,12 a 9,2 kW para
tensiones de linea de 380-480 V. El equipo esta disponible en
tres tamanos de bastidor (A, By C) y con potencias de 0,12 a 1,5
kW para 200-240 V con los motorreductores Serie WG20 de
WEG, disponibles a su vez en modelos con motorreductores
helicoidales, de eje paralelo y conicos.

Cuando el motorreductor WG20 de este equipo se conecta a un
motor integral EUSAS de WEG ofrece numerosas ventajas para
el usuario, ya que este motor en funcionamiento como inversor
de frecuencia (caracteristicas de 100/120 Hz) ofrece el doble de
potencia con un par constante.

«Al combinar el VSD MW500 y el motorreductor WG20 con un
motor integral EUSAS, demostramos lo compactas, potentes y

eficientes que pueden ser las soluciones de accionamiento
descentralizadas», explica Norbert Reisner, jefe de ingenierfa de
producto de la filial Watt Drive de WEG.

Estos motores se pueden desplegar Europa, EE. UU. o Asia, pues
admiten una amplia variedad de tensiones y ofrecen la opcion
de conmutaciéon de tension. Ademéas, como en todos los
motorreductores de la Serie WG20, el motor EUSAS puede
controlar cada uno de los accionamientos individuales en modo
de inversor de frecuencia, variando su velocidad segun lo
requiera la aplicacion.

El disefio de la carcasa de alta resistencia del MW500 de clase
IP66 y NEMA 4X permite utilizar el VSD en exteriores. Se puede
fijar directamente al bastidor de la caja de terminales del motor
0 a la pared y es adecuado para aplicaciones al aire libre. Elimina
la necesidad de cableado del motor y de un armario de
distribucién, lo que reduce el trabajo y el coste de la instalacion
y la puesta en marcha.

El MW500 también incluye una funcién de ahorro de energia,
que permite reducir la tensién del motor cuando las cargas son
bajas. De este modo se obtiene un importante ahorro de energia,
especialmente para cargas parciales.

Weg Iberia SL
www.weg.net/es
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Baoli se adapta a las demandas del
mercado europeo ampliando su
oferta.

e Baoli amplia su catalogo de carretillas, con
nuevas contrapesadas eléctricas y transpaletas
para adaptarse a las demandas del mercado
europeo ® Los modelos mas recientes garantizan
la maxima productividad, rendimiento vy
rentabilidad, al igual que el control de las
emisiones en los modelos diésel

El control y la limitacion sobre la emisién de gases de combustion
tiene un importante peso en la Union Europea. A través de la
normativa, progresiva y exigente, se busca conseguir un espacio
comun con una mejor calidad del aire. En este proceso,
fabricantes como Baoli trabajan por ampliar su catdlogo de
contrapesadas diésel para adaptarse a los requisitos legales y a
las peticiones de unos clientes mas respetuosos con el medio
ambiente, a la vez que lanzan nuevas carretillas contrapesadas
eléctricas y transpaletas eléctricas con las que adaptarse a las
demandas del exigente mercado europeo.

Baoli presenta su nuevo porfolio de contrapesadas térmicas con
nuevos motores EU5 compliant que integran sistemas de escape
con regeneracion de gases para garantizar la limitacion de

emisiones. Tres elementos hacen posible la contencion de gases
contaminantes. El filtro de flujo DOC (Diesel Oxidation Catalyst)
contiene metales que inician la oxidacion de hidrocarburos,
monoxido de carbono y combustible no quemado.

El filtro de malla DPF (Diesel Particulate Filter) atrapa el hollin
restante que el DOC no haya podido oxidar. Por ultimo, en las
versiones mas nuevas como la KBD 50/100, el liquido catalitico
se mezcla con los gases de escape para reducir los 6xidos de
nitrégeno.

e Una carretilla eléctrica ideal para el mercado europeo

Los nuevos modelos de carretillas eléctricas KBE 20-25N
combinan productividad, rendimiento, rentabilidad. Para una
mayor seguridad en la conduccién, las KBE-N estan equipadas
con un sistema de frenado automatico cuando se suelta el
acelerador. Un recurso técnico que permite recuperar parte de la
energia de frenado para convertirla en nueva electricidad
disponible.

Las nuevas carretillas eléctricas de Baoli cuentan con
componentes internacionales verificados y de alta calidad, como
la excelente pantalla y controlador electrénicos, y los nuevos
motores de traccion y elevacion. La transmision de alta calidad
proporciona un manejo ideal y las carretillas satisfacen las
necesidades de los operarios que requieren una maquina robusta,
productiva y respetuosa con el entorno.

Ademas, el nuevo modelo de carretilla contrapesada eléctrica
incorpora el rapido, facil y sequro cambio de baterfa lateral que
permite aumentar la productividad y autonomia de los equipos
de una manera muy eficiente.

e Transpaleta eléctricas robustas, rapidas y sostenibles

Respecto a las transpaletas eléctricas, dentro del catdlogo de
Baoli destaca la EP20- 111, una transpaleta eléctrica con
plataforma abatible. Un modelo sostenible, con capacidad de
2.000 kg y que alcanza los 12 km/h. Su motor de traccion AC de
2,5 kW y bateria de 24V hasta 400 Ah logran maximizar la
eficiencia con un consumo muy limitado.

La extraccion lateral de la bateria ofrece un extra de seguridad y
rapidez en los trabajos de cambio de baterfa. Debido a estas
caracteristicas técnicas, con la nueva transpaleta eléctrica Baoli
EP 20-111 la operativa diaria en un almacén se hace mas
eficiente y rentable.

Como vemos, Baoli suma esfuerzos para renovar su catalogo
constantemente. Lanzar productos equilibrados y eficientes es
una prioridad para la compania, que garantiza la distribucion de
su portafolio de productos en toda la zona EMEA a través de su
excelente red comercial.

Baoli EMEA

http://www.baoli-emea.com/?lang=es




ABB Ability™ Mobile Connect para
variadores de frecuencia, una
solucion de soporte remoto que
satisface los retos digitales de la
industria.

A raiz de la pandemia, el 70% de los
empresarios afirman haber realizado una
transformacion digital en su negocio. ¢ Los
Fondos Next Generation UE apuestan por la
modernizacion y digitalizacion para potenciar y
garantizar la competitividad industrial.

Ante esta realidad, ABB Motion, la unidad de negocio de
motores y convertidores de ABB, lider mundial en ingenieria
eléctrica y automatizacion industrial, lanza una solucion de
asistencia técnica en remoto para resolver las incidencias de
forma rapida y eficaz.

Madrid, 29 de julio de 2021.La pandemia ha acelerado
la digitalizacion en todos los &mbitos, un proceso necesario para
conseguir una industria mas productiva y sostenible. De hecho,
en Espana, segun una encuesta realizada por EY “Global Capital
Confidence  Barometer”, en 2020, casiel 70% de los
lideres empresariales realizaron algun tipo de transformacion
digital en su negocio para adaptarse a la situacion.

Ante esta situacion, empresas pioneras en el dmbito tecnoldgico
como ABB trabajan para facilitar la digitalizacion de la
industria. En este sentido, desde el area de negocio de
ABB Motion han desarrollado una nueva solucion, ABB Ability™
Mobile Connect para variadores de frecuencia, una plataforma
en linea que permite al cliente ponerse en contacto con expertos
y ayudar a solucionar problemas técnicos de los variadores de
manera remota.

“La situacion derivada de la Covid-
19 nos ha ensenado que no se
estaba utilizando todo el potencial
que tiene la digitalizacion y los
beneficios que ésta nos puede
aportar en las diferentes
industrias. Desde ABB estamos
potenciando la tecnologia digital
aplicada a servicios lo que
permite mas agilidad, mas
disponibilidad de los activos
industriales, y la reduccion de
desplazamientos innecesarios”
explica Maria José Moreno,
Digital Lead de ABB Motion en
Espana.

Lsumindustria
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e |a asistencia técnica en remoto reduce desplazamientos
innecesarios

ABB Ability™ Mobile Connect para variadores de
frecuencia supone una de las propuestas mas rapidas y seguras
para solventar incidencias de manera remota ahorrando tiempo
y mejorando la disponibilidad de los equipos industriales.

“Para reducir el consumo de energia, la aplicacion de nuevas
tecnologias digitales y la automatizacién industrial son
esenciales”, remarca Moreno.

¢ Una solucién enfocada al servicio de la industria

Gracias a la nueva tecnologia  desarrollada  por
ABB Motion, ABB Ability™ Mobile Connect para variadores de
frecuencia, el usuario tendra la capacidad de acceder al servicio
de soporte técnico sin un hardware adicional, ni una compleja
estructura de conectividad remota. Es decir, solo necesitara un
smartphoney laaplicacion gratuitaDrivetune(disponibleenApple
StoreyGooglePlay), asicomounpaneldecontroldeBluetooth.Una

e

vez el usuario cuente con estos tres elementos ABB podré resolver
cualquiertipodeproblemaenlinea.

Con la aplicacién de esta solucion, los usuarios podran compartir
datos en tiempo real con los expertos en variadores de frecuencia
de ABB. Se podran compartir fotografias, videos, mensajes de
audio y de texto para resolver rapidamente cualquier incidencia y,
asi evitar que pequenos fallos se puedan convertir en
grandes complicaciones. Ademas, el experto podra monitorizar
de manera remota los datos en tiempo real y proponer cambios
de pardmetros que tendran que ser validados por el usuario antes
de hacerse efectivos en los variadores, todo ello con los mas altos
estandares industriales de ciberseguridad.

e Sobre ABB

ABB (ABBN: SIX Swiss Ex) es una empresa lider global de
ingenieria que estimula la transformacion de la sociedad vy la
industria para lograr un futuro mas productivo y sostenible.
Conectando software a su cartera de electrificaciéon, robotica,
automatizacion y tecnologias de movimiento industrial, ABB
empuja los limites de la tecnologia para alcanzar nuevos niveles
de rendimiento. Con una historia de excelencia que se remonta
a mas de 130 anos, el éxito de ABB estd impulsado por el talento
de sus 110.000 empleados en mas de 100 paises. www.abb.com

ABB Division Accionamientos

www.abb.com/au
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Dispositivos de proteccion (SPD)
multipolo de Clase lI+lll y Tipo2+3.

Disponibles en diversas versiones, los nuevos
modelos ProTec T2-CM de 275 y 440 V satisfacen
las necesidades de muiltiples entornos.
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El grupo Raycap, grupo a la vanguardia en la investigacion y
produccién de varistores y de protectores contra sobretension y
distribuida en Espafa por DISMATEL, anuncia la serie ProTec T2-
CM de dispositivos de proteccion (SPD) multipolo de 275 y 440
V que, aprovechando las ultimas novedades tecnoldgicas
salvaguardan ante sobretensiones y transitorios en multiples
entornos.

Estos disefios modulares incorporan tecnologias patentadas y
funciones de control térmico con el objetivo de garantizar los
niveles de disponibilidad y fiabilidad de los equipos. Resultan
ideales para montaje en carril DIN de 35 mm estandar (EN 60715)
y, al ser enchufables, la sustitucion es muy facil en caso de ser
necesaria.

Dado que respaldan una desconexion segura, se elimina
cualquier posibilidad de arco y, por lo tanto, de incendio. Los
nuevos dispositivos también disponen de funcién de limitacién

de corriente y ofrecen proteccion ante el choque y la vibracion.

Ubicados en los cuadros de subdistribucion, los SPD ProTec T2-
CM proporcionan una proteccién Clase I+l y Tipo2+3 en
practicamente cualquier tipo de instalacién, especialmente de
cabecera.

Cumpliendo los estandares IEC 61643-11:2011 y EN 61643-
11:2012+A11:2018, estos modelos multipolo ofrecen una
tension nominal de CA (50/60 Hz) Uo/Un de 230V, una tension
continua maxima de funcionamiento (Uc) de 275 y 440 V, una
corriente nominal de descarga (8/20 ps) — In de 10 kA, una
corriente maxima de descarga (8/20 ps) — Imax de 20 kA, un nivel
de proteccién en tension — Up de hasta 1700 V, una corriente
nominal de cortocircuito (CA) — ISCCR de 25 kA y un tiempo de
respuesta (tA) de menos de 25 ns.

Ademads, los nuevos disefios, que operan en el rango de
temperatura de -40 a +85 °C, se benefician de una carcasa IP20B
con proteccién térmica e indicadores visuales de estado (bandera
roja), asi como con la opcién de contactos remotos (RC).

Modelos disponibles en el distribuidor especializado DISMATEL

¥ ProTec T2-CM-2+0-L-E(-R) - 1 TE: Compatible con sistemas de
red TN-S, TN-C e IT y modos de proteccion L-PE, L-PEN y N-PE.

¥ ProTec T2-CM-4+0-L-E(-R) - 2 TE: Compatible con sistemas de
red TN-S, TN-C e IT y modos de proteccion L-PE, L-PEN y N-PE.

¥ ProTec T2-CM-1+1-L-E(-R) - 1 TE: Compatible con sistemas de
red TT y TN-S y modos de proteccion L-N y N-PE.

¥ ProTec T2-CM-3+1-L-E(-R) - 2 TE: Compatible con sistemas de
red TT y TN-S y modos de proteccion L-N y N-PE.

Dismatel Suministros SLU - Raycap

www.dismatel.com

Carrete Axial CA1 25/30/45 de
Prosysten

\
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Boca de incendio equipada de manguera
semirrigida @ 25 mm. de tipo fija con dispositivo
de cambio de direccion. Dotada de toma auxiliar
para manguera plana de @ 45 mm.

Devanadera construida en chapa blanca de 1 mm. de espesor
estampada en frio, didmetro 500 mm., terminacion en pintura
poliéster roja (Ral 3002) secado al horno.

Buje de alimentacion y rodamiento construido en acero
inoxidable AISI-304.

Toma de agua construida en latén 58/40.

Retenes de estanqueidad construidos en caucho sintético.
Tramo de manguera de 30 mts semirrigida de fibra sintética
anticolapsable, fabricada segiin norma UNE-EN-694 Tipo B. Clase
6., con norma de calidad N de Aenor.

Valvula de esfera 1” PN-25 con portamandmetro, construida en
latdn 58/40, terminacién cromada.

Mandémetro escala de 0 a 25 Kg/cm2., construido en acero
inoxidable con esfera de 60 mm en bafo de glicerina.

Lazo para deslizamiento de manguera construido en varilla
didmetro 8 mm terminacion cromado, soporte en aleacion ligera
y rodillos en PVC rigido.

Lanza de tres efectos (cierre, chorro, niebla) construida en latén
58/40, terminacion cromada.

Toma auxiliar formada por:

Valvula de asiento de latén estampado cromada de 1.1/2" con
adaptador tipo Barcelona de 45mm. Construido en aleacion
ligera de uso normal, cumpliendo norma UNE- 23400, con
norma de calidad N de Aenor.

Tapa de 45mm. didmetro con vélvula de despresorizacion y
cadena construida en aleacion ligera estampada. Fabricada segun
norma UNE-23400

“T" de 112" = 11/2"

Bobina galvanizada 60mm por 11/2" (DIN 2440)

Prosysten S.L.
WwWw.prosysten.com



STILL gana un premio IFOY por su
proyecto de automatizacion en el
almacén de Danfoss Power
Electronics.

STILL recibe el IFOY en la categoria Solucién de
Almacén Integrado por su proyecto de

automatizacion en el almacén de Danfoss Power
Electronics en Tinglev (Dinamarca) ¢ El jurado ha
considerado que este proyecto es un ejemplo de
como los almacenes automatizados seran
controlados, monitorizados y analizados en el
futuro

IFOY |
winner |
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En el pasado, numerosos Premios IFOY han demostrado que
STILL ofrece vehiculos industriales y soluciones intralogisticas
particularmente eficientes. Este ano, el fabricante con sede en
Hamburgo ha impresionado de nuevo como proveedor de
sistemas en esta competicion internacional. Con su proyecto en
el almacén de Danfoss Power Electronics en Tinglev (Dinamarca),
el proveedor logistico ha recibido el codiciado premio IFOY en la
categorfa Solucién de Almacén Integrado durante la ceremonia
de entrega de premios en Dortmund. Con este galardon, esta es
la décima vez que STILL se alza con el premio en diferentes
categorias.

"“El proyecto de Danfoss es un impresionante ejemplo de cémo
los almacenes automatizados seran controlados, monitorizados
y analizados en el futuro”, es el veredicto unanime del jurado
internacional de expertos. El proyecto integra componentes
logisticos que destacan por su capacidad de interaccion, por
ejemplo, en su comunicacion mediante interfaces para
incrementar la seguridad o en su funcién y optimizacion
empleando métodos de deep learning. El funcionamiento del
almacén automatizado real parece “ejemplar” de acuerdo con
el veredicto del jurado.

¢ Almacenamiento de datos operativos reales en la nube

Para el nuevo almacén de Danfoss, STILL suministré una flota de
tres carretillas industriales automatizadas (los modelos MX-X'y
EXV), incluyendo la instalacion de todos los componentes del
sistema. Para una automatizacion completa, las carretillas
estaban equipadas con los kits de automatizacion para iGo
systems. Los componentes, controles e interfaces idénticos crean
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potentes vehiculos guiados automatizados (AGV). Estos AGV son
controlados y monitorizados por un sistema de gestion de
transporte y tréfico. Las 6rdenes de transporte son generadas por
el sistema de gestién de almacenes STILL (WMS) en el host SAP
y transferidas al sistema de control. Este genera de forma
permanente grandes cantidades de valiosa informacién, que se
emplea para llevar a cabo precisos analisis en la nube acerca del
almacén automatizado.

e La herramienta inteligente iGo insights

Los datos son evaluados con iGo insights —una herramienta que
filtra y correlaciona la gran cantidad de informacién procesada
en la nube y proporciona recomendaciones para adoptar
medidas especificas—. Segun el jurado de los Premios IFQOY, esta
herramienta de andlisis proporciona “destacables ventajas
adicionales para los clientes”. Ademas de detectar problemas
técnicos con las carretillas individuales, también puede identificar
cdmo optimizar todo el sistema, localizando los “cuellos de
botella”. Para ello, iGo insights utiliza el principio del machine
learning. El sistema de control recolecta informacion durante un
periodo largo de tiempo y la sube a la nube para evaluarla.
Posteriormente, el software apoyado por inteligencia artificial
reconoce estructuras en la progresion de los datos, calcula las
probabilidades y, de este modo, activa las medidas proactivas.

e El resultado de afios de experiencia y trabajo de investigacion
Frank Mdller, vicepresidente sénior de gestion de marca y director
de ventas y servicio de STILL en la region EMEA, acepté el Premio
IFOY en Dortmund. Segun detallo, este galardéon es una
recompensa bien merecida por el conocimiento experto en el
campo de la automatizacion y por la implicacion de la comparnia
en numerosos proyectos internacionales de investigacion. De
acuerdo con Mdller: “Especialmente en el proyecto que acaba
de recibir el Premio IFOY, fuimos capaces de introducir y aplicar
la experiencia practica adquirida a través de numerosos proyectos
de automatizacion realizados en el pasado. Este enfoque nos da
una clara ventaja en know-how sobre nuestros competidores en
el mercado, que adelantamos para beneficiar a nuestros
clientes”.

e Tinglev se convierte en un proyecto de referencia

Mientras tanto, el almacén automatizado con la tecnologia iGo
de STILL en Tinglev ha probado su valfa. En un analisis inicial por
el operador, mostré un ahorro en costes en torno al 20%. Ante
estas cifras, este almacén se esta convirtiendo en un proyecto de
referencia: actualmente, Danfoss esta construyendo un moderno
centro de distribucion en Redekro usando la misma tecnologfa
de STILL. Este ha sido disefiado para el funcionamiento
automatico de quince carretillas de pasillo estrecho MX-Xy cinco
elevadores EXV.
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https://www.still.es/
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Konica Minolta lanza su servicio de
centro de datos en la Nube.

Este paquete de Infraestructura como Servicio
(laaS) permite a las organizaciones reducir
costes y esfuerzos relacionados con su
infraestructura IT al tiempo que maximizan su
seguridad.

“La habilidad de utilizar, a demanda, modelos de nube escalable
para lograr la rentabilidad y la continuidad del negocio esta
impulsando a las organizaciones a acelerar rapidamente sus
planes de transformacion empresarial digital.” [1] La necesidad
de usar la nube como parte del viaje a la transformacion digital
es indiscutible. Por lo tanto, bajo el nombre Konica Minolta Cloud
Data Center Services, Konica Minolta ahora afade el importante
componente de Infraestructura como Servicio (laaS) a su cartera
de servicios en la nube, dando a sus clientes la oportunidad de
trasladar su infraestructura IT a la nube y dejar la responsabilidad
en sus manos. Esto libera a los equipos de IT de tareas
relacionadas con la informatica fisica, almacenamiento e
infraestructura en red y les permite enfocarse en tareas mas
innovadoras que impulsen la transformacion digital de su
organizacion. Este servicio se estd introduciendo de manera
gradual en todos los mercados europeos.

e Reduccion de los costes de inversién en hardware y una vision
general transparente del presupuesto

Cuanto mas dinero invierten las empresas en gastos de capital
como hardware en las instalaciones, menos flujo de caja libre
gueda para el resto del negocio, lo que puede obstaculizar las
operaciones a corto plazo y proyectos de clientes. Las compras
de hardware no planeadas, las renovaciones de licencias y las
actualizaciones de infraestructuras también pueden generar
presupuestos en espiral dificiles de comprender.

Usar los Servicios del Centro de Datos en la Nube significa que
las organizaciones ya no necesitan comprar servidores fisicos,
espacio de centro de datos costosos y equipos de red adicional.
El paquete de Infraestructura como Servicio (laaS) ofrece un

entorno de infraestructura de IT virtual, que incluye una red
virtual, almacenamiento virtual y recursos de servidor virtual en
los propios centros de datos de Konica Minolta localizados en
Hanover, Alemania y Estocolmo, Suecia.

Gracias a la nube, las organizaciones pueden pasar a un modelo
Op-Ex y eliminar sus gastos asociados con un nuevo hardware,
lo que mejora el flujo de caja. El gasto en IT se vuelve
transparente gracias a una tarifa mensual constante y a la
habilidad de escalar hacia arriba o hacia abajo de manera
eficiente seguin sea necesario.

e Proteccion contra la pérdida de datos y el acceso no autorizado
a datos, asi como garantizar el cumplimiento del GDPR

Las soluciones de almacenamiento en las instalaciones pueden
ser susceptibles de riesgos como cortes de energia, incendios,
robos y pérdida de conectividad. El tiempo de inactividad y la
pérdida de datos pueden hacer imposible que las empresas
operen de manera efectiva y pueden causar problemas
catastrdéficos si la informacién del cliente o de la organizacion se
pierde o se ve comprometida.

El centro de datos de Konica Minolta en Alemania esta certificado
de acuerdo con 1SO27001 y DIN EN 50600, cumpliendo con los
estdndares mas altos de seguridad y garantizando el
cumplimiento de las directrices GDPR. El centro de datos en
Suecia se estd ampliando actualmente: cuando el trabajo de
construccion se complete a finales de este afio, cumplird con los
requisitos mas altos de la MSB (Agencia Sueca de Contingencias
Civiles) y tendra la clasificacion de seguridad mas alta (3).

Actualmente, el centro de datos de Alemania estd dividido en
cinco zonas de seguridad, mientras que el centro sueco esta
dividido en cuatro zonas de seguridad: una vez que completen
los servicios de construccion en Suecia, este nimero aumentara
a cinco. El acceso se rige por un concepto de gestion de acceso
integral y requiere diferentes niveles de autenticacion para
recorrer las zonas. Para garantizar que solo aquellos con la
autorizacién adecuada tengan acceso al equipo del servidor, cada
movimiento del centro de datos se monitorea y registra de
manera diligente. Las alarmas se recopilan dentro de un
repositorio central y los incidentes criticos se informan y manejan
automaticamente segun el SLA.

Todos los datos del cliente estan protegidos de manera confiable
gracias a un sistema dedicado de respaldo continuo. Los clientes
tienen garantizado el aislamiento total de la red en la plataforma,
incluido su propio segmento de red, enrutadores y firewalls. Para
una seguridad adn mayor, la microsegmentacion opcional esta
disponible a través de servicios de firewall distribuidos. Esto
significa que, en lugar de un solo firewall central, que en
consecuencia puede representar un solo punto de fallo, el firewall
estd distribuido (“microsegmentado”). En caso de una violacion
de la seguridad, no hay riesgo de que todo el sistema falle.

Todas las salas de servidores tienen una resistencia al fuego de al
menos 90 minutos y estan equipadas con un sistema de
deteccion temprana de incendios combinado con detectores de
humo infrarrojos y sensores de calor. El sistema de extincion de
incendios instalado se basa en Novec 1230y proporciona el nivel
de seguridad mas alto. El sistema de la energfa del campus en
Alemania estd construido de manera auténoma ininterrumpida
combinado con generadores de energia de emergencia a prueba
de fallos. El centro de datos de Suecia tiene dos fuentes de
energias independientes (sistema de energia 2N) con tecnologia
de bloques redundantes mdltiples. Gracias a estas medidas, los



generadores proporcionan al menos 72 (Alemania) o 24 (Suecia)
horas de funcionamiento independiente.

“Estamos muy contentos de poder ampliar aln mas nuestra
gama de paquetes de soluciones en la nube. Ademas de nuestros
nuevos paquetes de Infraestructura como Servicio, nuestros
clientes también pueden complementarlos con nuestros
paquetes de Software como Servicios (SaaS), como nuestra
impresion en la nube. Esto les da la ventaja de recibir servicios
integrales en la nube de una sola fuente, transfiriendo el riesgo
de toda su infraestructura de IT a nuestros expertos y teniendo
un solo punto de contacto. También obtienen un entorno de
nube que se adapta especificamente a sus necesidades”, dice
Stephan Thiele, Gerente de Desarrollo de Carteras de Konica
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Minolta Business Solutions. “Somos conscientes de nuestra
responsabilidad cuando se trata de lidiar con recursos limitados.
Es por eso que nuestros centros de datos utilizan energia 100%
verde”. El centro de datos sueco también cuenta con la
certificacion ISO 14000, el aleman pronto tendra también esta
certificacion.

Konica Minolta Business Solutions Spain SA

www.konicaminolta.es

Grupo Cartés incorpora a su oferta la
marca premium Alfa Laval.

Grupo Cartés, con una experiencia de mas de 50
anos en el andlisis, propuesta y resoluciéon de
problemas a través de la filtracion, inicia su
alianza con la compania lider mundial, Alfa
Laval.

Una colaboracién para ofrecer nuevas soluciones, tecnologias y
servicios en tres divisiones: intercambiadores de calor,
separadoras centrifugas y filtros Moatti para aplicaciones
marinas, grandes motores y plantas de combustible.

Grupo Cartés ha incorporado recientemente a su oferta la marca
premium Alfa Laval, con méas de 100 afnos de historia y presencia
en el mercado internacional. Esta marca es lider en el suministro
de soluciones en relacion con el intercambio de calor, la
separacion y el manejo de fluidos.

La innovadora tecnologia de la empresa de origen sueco
consigue dar respuesta a las necesidades de sectores como la
industria naval, el mecanizado o la industria alimentaria, entre
otros, desde las tareas mas sencillas hasta los procesos
industriales mas complejos.

Dentro de su porfolio, esta marca distribuida por Grupo Cartés
cuenta con amplias gamas de:

e Intercambiadores de calor, para conseguir la maxima eficiencia
térmica.

e Separadoras centrifugas, para eliminar con el menor coste
aguas, aceites, elementos, particulas y microorganismos no
deseados.

e Filtros autolimpiantes de la marca Moatti, para proteger el
motor de cualquier maquinaria gracias a un combustible limpio
y libre de impurezas.

Junto a la distribucién de sus productos, Alfa Laval y Grupo
Cartés suman una diversa cartera de servicios de reparacion,
mantenimiento, suministro de repuestos, asesoramiento y
formaciéon para garantizar el 6ptimo rendimiento de la
magquinaria y ofrecer soluciones integrales para cualquier
industria.

Los valores de Alfa Laval se encuentran alineados con el
compromiso que Grupo Cartés adquiere con todos sus clientes.
Estos son: mejorar la productividad, aspirar al mayor grado de
innovacién, proteger la salud de las personas y buscar la
sostenibilidad en todos los procesos. Por ello, se ha forjado una
alianza entre ambas companias con el objetivo de alcanzar los
mejores resultados.

Grupo Cartés
www.grupocartes-industria.es
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EET lanza su nueva marca de
soluciones de red profesionales,
Lanview.

El mayorista fortalece su negocio de cable para
ofrecer a sus clientes soluciones de red
profesionales mas completas y a su medida.

/LLANVIEW

' PROFESSIONAL NETWORK SOLUTIDNS

SOLUCIONES
DE RED

Con la intencién de expandir su negocio en el &rea de soluciones
de red profesionales, EET Espafia, mayorista lider en distribucion
IT en Europa, lanza su nueva marca Lanview. Con este paso, la
compafia pretende reafirmar su posicién como Unico mayorista
para componentes y soluciones de IT capaz de cubrir toda la
demanda de soluciones de instalacion, de punto a punto, desde
el equipo IT conectado hasta la sala de servidores.

Lanview nace como una marca especializada en infraestructura
de cable que ofrece una calidad y un valor constantes para una
amplia variedad de instalaciones. En su catdlogo se puede

encontrar desde cableado estructurado, redes de fibra, gabinetes
y armarios rack para servidores, hasta distribucion de energia
relacionada. Es una marca reconocida a nivel internacional por
su alta calidad, durabilidad y valor confiable para instalaciones
de IT.

“Estamos entusiasmados con el lanzamiento de Lanview vy
esperamos ofrecer un valor mejorado a nuestros clientes. Para
EET, este es un paso importante hacia el desarrollo y la ampliaciéon
de nuestro negocio, ya que Lanview une nuestras areas de
negocio y fortalece nuestra posicion como el distribuidor IT de
valor afadido lider en Europa”. afirma Sonia Marcos, Managing
Director de EET Espana.

Entre los productos méas destacados, se puede encontrar el
cableado estructurado. Lanview suministra soluciones de
cableado de cobre desde Cat5e (ancho de banda de 100MHz)
hasta Cat7a para anchos de banda de 1200MHz, tanto para
aplicaciones interiores como exteriores. También cuenta con una
amplia gama de soluciones de fibra dptica disponibles en todas
las versiones estandarizadas de fibra (monomodo y multimodo),
conectores y acopladores.

Lanview ofrece también una gama completa de racks y armarios
murales, de alta calidad y disefados para empresas, centros de
datos, centros de control de seguridad y todo tipo de aplicaciones
diarias de cableado. Y finalmente, la empresa tiene una amplia
variedad de unidades de distribucién de energia (PDU). Las PDU
estan disponibles para una gran variedad de tamafos y tipos de
enchufe.

EET Espana

www.eetgroup.com/es-es/eet-espana

MAQUINAS SISTEMA DISCOS PARA
ENTREGA DE SUMINISTROS
INDUSTRIALES.

Nuestras maquinas con sistema de disco tienen
las siguientes funcionalidades adicionales.

1.-Recogida del producto en la mano. Cada compartimento se
abre para que el producto sea recogido directamente. Sin caer.

2.-Reconocimiento de cada ubicacién: El sistema sabe donde esta
cada equipo y lo busca para su entrega de forma automatica.

3.-NUmero de selecciones diferentes: Permite configurar cada
uno de sus ocho discos hasta en 48 selecciones diferenciadas.

4.-Entrega y devolucién: Permite no solo la entrega de un

producto sino también su devolucion en la propia maquina.
Como por ejemplo herramientas, llaves, etc.

Vending Eureka SL
www.vending-eureka.com
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MAS DE 330 PERSONAS TRABAJAN YA EN LA CONSTRUCCION DEL MAYOR
PARQUE EOLICO DE ENDESA EN ARAGON.

e La instalacion denominada TICO WIND se ubica en la localidad zaragozana de Villar de los Navarros,
y en su construccion esta trabajando un 29 % de personas de la zona.

¢ Endesa invertira 181 millones de euros en esta planta que generara 471 GWh/ ano

e Como parte de su plan de creacion de valor compartido en las comunidades locales donde
desarrolla sus proyectos, Endesa ha formado a mas de 1.500 personas a través de cursos
especializados en temas renovables.

La construccién del parque edlico TICO WIND, que Endesa esta
desarrollando en la localidad zaragozana de Villar de los
Navarros, ha registrado esta semana puntas superiores a los 330
trabajadores, entre personal propio y de las empresas auxiliares
que participan en el proyecto.

El 29 % de la mano de obra que esta trabajando actualmente
en la instalaciéon son de la zona de Villar de los Navarros y
entorno, una de las medidas que Endesa ha tomado a la hora de
construir todas sus instalaciones renovables. De hecho, con el fin
de fomentar el empleo local, Endesa ha facilitado la formacion
de mas de 1.500 personas a través de cursos relacionados con la
prevencion de riesgos laborales, montajes de paneles solares y
cursos de Operacion y Mantenimiento para sus plantas con el
objetivo de abrir un futuro laboral en un sector en expansion.

Endesa, a través de su filial de energias renovables Enel Green
Power Espana (EGPE), comenzé el pasado mes de mayo la
construccion de esta planta siguiendo principios de economfa
circular. La instalacion de 180 MW, es la de mayor potencia de
las que se estan construyendo en Aragon.

El parque edlico TICO WIND entrard en funcionamiento a
principios de 2022 y tendra la capacidad de generar unos 471
GWh al afio. Este volumen de produccién evitara la emision anual
a la atmosfera de 385.505 toneladas de CO2.. La instalacion
constara de 43 aerogeneradores, 26 de ellos de 3,65 MW de
potencia unitariay 17 de 5 MW de potencia unitaria. La inversion
asociada se sitia en 181 millones de euros.

Hasta el momento se han instalado 11 aerogeneradoresy 8 mas
estan en montaje; se han construido 36 zapatas, de un total de
43, y continta el avance de los trabajos de obra civil y de
construccion de la subestacion transformadora y de las redes
eléctricas asociadas.

José Bogas, consejero delegado de Endesa ha afirmado que "con
este proyecto reafirmamos nuestro compromiso de seguir
reforzando el mix de generacién renovable en nuestro pais,
ayudando a perseguir sus objetivos en materia de energifa verde.
Asimismo, estamos aprovechando la riqueza de las fuentes
renovables de Espafa, al tiempo que promovemos activamente
la innovacioén y la sostenibilidad a través de la adopcion de las
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mejores practicas internacionales durante la fase de
construccion™.

Para la construccion de este parque, Enel Green Power Espafna
estd empleando diversas herramientas y técnicas innovadoras,
como drones para el levantamiento topografico, rastreo
inteligente de los componentes de la turbina, plataformas
digitales avanzadas y soluciones de software para monitorizar y
apoyar de manera remota las actividades. Estas herramientas y
soluciones permitirdn una recopilacion de datos mas rapida,
precisa y fiable en las actividades de la obra, lo que aumenta la
calidad general de la construccion y facilita la comunicacion entre
los equipos que se encuentran dentro y fuera de zona de obra.

La construccion de este proyecto se basa en el modelo de "Sitio
de Construccién Sostenible” de Enel Green Power, que incluye
una serie de medidas que abarcan aspectos de mejora en
aspectos de seguridad y medioambiente reduciendo emisiones,
consumo de agua y favoreciendo la eficiencia energética.
Algunas de las medidas mas importantes son la instalacion de un
kit fotovoltaico de paneles solares para cubrir parte de las
necesidades energéticas del campamento de obra, un cargador
y vehiculo eléctrico de renting, desfibriladores de emergencia,
uso de luminarias led de bajo consumo y uso de tanque de
sistemas de recogida de agua de lluvia en taques de

almacenamiento. Una vez finalizadas las obras de construccion,
todos estos elementos, a excepcion del vehiculo eléctrico de
renting se donaran a la comunidad.

Bajo el paraguas del CSV se ha potenciado la formacién como
motor de empleo local y contemplado medidas favorecedoras de
reciclaje, teniéndose en cuenta aspectos de valorizacién de
residuos, economia circular y medidas de innovacién como el uso
de maquinaria con GPS y deteccién de personas.

Enel Green Power Espafna conectd a la red entre los aflos 2019 y
2020 dieciocho parques edlicos en Aragén, situados en las
provincias de Teruel y Zaragoza, con una potencia total conjunta
de 504 MW y una inversion de entorno a los 510 millones de
euros.

Endesa gestiona actualmente, a través de EGPE, mas de 7.779
MW de capacidad renovable instalada en Espafa, que incluyen:
4.745 MW de energfa hidraulica; 2.422 MW de energia edlica,
609 MW de energfa solar, y 3 MW de otras fuentes renovables.

Endesa
www.endesa.com

Fuentes de alimentaciéon industriales
de 48 Vy 4 kW

Los modelos TPS4000-48 aceptan una entrada
WYE o delta trifasica de 350 a 528 Vac.

Mediante este ejemplar proyecto, Unico en Europa, el autobus
se abastecerd del Fronius Solhub con hidrégeno ecolégico
producido localmente a partir de energia solar.

La prueba de funcionamiento del "Solaris Urbino 12 Hydrogen"
comenzd en presencia de numerosos representantes politicos y
empresariales. El autobls de hidrégeno se utilizard para el
transporte publico en la ciudad de Wels durante quince dias. Este
se abastecerd a diario con unos 13 kg de hidrégeno generado a
partir de energia solar en la sede para Investigacion y Desarrollo
de Fronius en Thalheim, cerca de Wels. El proceso dura unos 15
minutos, lo que permite al autobus recorrer un minimo de 160
km1 en funcién de las condiciones de uso. "Lo mejor es que el
calor y el vapor son los Unicos productos resultantes de la
reaccién quimica en la pila de combustible, que actia como una

especie de central eléctrica en miniatura. El repostaje con
hidrégeno es rapido, comodo y apenas difiere del que se realiza
en un vehiculo diésel", dice entusiasmada Anna Mejer, Directora
General de Solaris Bus.

"Es un placer para nosotros formar parte de este proyecto Unico.
Con el Solhub, ofrecemos una solucion completa llave en mano
gue permite la produccion local de hidrégeno ecoldgico y su uso
para abastecer vehiculos de pila de combustible. Este representa
un paso mas en la aplicacion de nuestra vision de 24 horas de
sol. A su vez, tiene un enorme potencial tanto para las empresas
como para las comunidades, que desempefan un papel
fundamental en el disefio e implementacion del suministro de
energia del futuro”, explica Martin Hackl, Director Global de la
Unidad de negocio Solar Energy de Fronius International GmbH.

El principal objetivo de Fronius con esta prueba es concienciar
acerca de la necesidad de producir hidrégeno ecoldgico
localmente y demostrar su viabilidad practica. "Asi mostramos
que esta tecnologia funciona y que ya es apta para el uso
cotidiano”, afirma Thomas Ruhrlinger, del Departamento de
desarrollo de soluciones de hidrégeno en Fronius International
GmbH.

e Fronius Solhub como solucién para un futuro sin emisiones

El hidrogeno ecoldgico, es decir, renovable, es un factor clave de
la descarbonizacién y, por tanto, del cumplimiento de los
objetivos climaticos. "El mayor reto es la disponibilidad de
hidrégeno ecolégico. El Fronius Solhub resuelve este problema,
ya que lo produce directamente in situ mediante el uso de
energifa solar", explica Martin Hackl. Esto elimina la necesidad de
largas rutas de transporte e importacion perjudiciales para el
medio ambiente y, al mismo tiempo, garantiza la generacion de
hidrégeno sin emisiones de CO2. En el futuro, empresas como
el Grupo SAN produciran hasta 100 kg de hidrégeno ecolégico
al dia en su propia sede.

Con el Solhub, Fronius ofrece una gama de soluciones modulares
para la integracién de sectores y el almacenamiento de energias
renovables. El hidrogeno sostenible producido localmente tiene
un gran potencial para convertirse en un componente importante
de la transicion energética, permitiendo la creacion de valor a



nivel nacional y modelos empresariales regionales. "En los
proximos afos, esperamos ver muchos mdas casos de
implementacién por parte de clientes en empresas comerciales y
de produccion, municipios y empresas de transporte, logistica,
turismo, asi como usuarios de vehiculos especiales y en el marco
de comunidades de energfa renovable", revela Rihrlinger.

¢ Una solida colaboracion

Gracias a una sélida colaboracién de proveedores de servicios de
movilidad y empresas comerciales, se han creado las condiciones
marco éptimas para poner en marcha este primer proyecto de
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movilidad con hidrégeno 100 % sostenible. Ademas de Fronius,
el proyecto cuenta con socios como Wels-Linien, Sabtours, el
estado de Alta Austria y Solaris Bus.

1Gracias a la tecnologia empleada, el autobus puede alcanzar

una autonomia diaria de al menos 350 km con un solo deposito
de combustible.

TDK-Lambda France SAS
www.fr.tdk-lambda.com

FRONIUS ABASTECE UN AUTOBUS
CON HIDROGENO DE PRODUCCION
100 % LOCAL Y ECOLOGICA.

Fronius, el experto austriaco en soluciones
energéticas, demuestra una vez mas su papel
pionero en el suministro de energias
renovables, con una prueba de funcionamiento
del autobus de hidrégeno que comienza hoy en
Wels y tiene una duraciéon de dos semanas.

Mediante este ejemplar proyecto, Unico en Europa, el autobus
se abastecerd del Fronius Solhub con hidrégeno ecolégico
producido localmente a partir de energia solar.

La prueba de funcionamiento del "Solaris Urbino 12 Hydrogen"
comenzd en presencia de numerosos representantes politicos y
empresariales. El autobUs de hidrégeno se utilizara para el
transporte publico en la ciudad de Wels durante quince dfas. Este
se abastecera a diario con unos 13 kg de hidrégeno generado a
partir de energfa solar en la sede para Investigacion y Desarrollo
de Fronius en Thalheim, cerca de Wels. El proceso dura unos 15
minutos, lo que permite al autobus recorrer un minimo de 160
km1 en funcién de las condiciones de uso. "Lo mejor es que el
calor y el vapor son los Unicos productos resultantes de la
reaccion quimica en la pila de combustible, que actia como una
especie de central eléctrica en miniatura. El repostaje con
hidrégeno es rapido, comodo y apenas difiere del que se realiza
en un vehiculo diésel", dice entusiasmada Anna Mejer, Directora
General de Solaris Bus.

"Es un placer para nosotros formar parte de este proyecto unico.
Con el Solhub, ofrecemos una solucién completa llave en mano
que permite la produccion local de hidrégeno ecolédgico y su uso
para abastecer vehiculos de pila de combustible. Este representa
un paso mas en la aplicacion de nuestra vision de 24 horas de
sol. A su vez, tiene un enorme potencial tanto para las empresas
como para las comunidades, que desempefan un papel
fundamental en el disefio e implementacion del suministro de
energia del futuro”, explica Martin Hackl, Director Global de la
Unidad de negocio Solar Energy de Fronius International GmbH.

El principal objetivo de Fronius con esta prueba es concienciar
acerca de la necesidad de producir hidrégeno ecoldgico
localmente y demostrar su viabilidad practica. "Asi mostramos
que esta tecnologia funciona y que ya es apta para el uso
cotidiano”, afirma Thomas Ruahrlinger, del Departamento de
desarrollo de soluciones de hidrégeno en Fronius International
GmbH.

e Fronius Solhub como solucién para un futuro sin emisiones
El hidrogeno ecoldgico, es decir, renovable, es un factor clave de
la descarbonizaciéon y, por tanto, del cumplimiento de los

objetivos climaticos. "El mayor reto es la disponibilidad de
hidrégeno ecolégico. El Fronius Solhub resuelve este problema,
ya que lo produce directamente in situ mediante el uso de
energia solar", explica Martin Hackl. Esto elimina la necesidad
de largas rutas de transporte e importacion perjudiciales para el
medio ambiente y, al mismo tiempo, garantiza la generacion de
hidrégeno sin emisiones de CO2. En el futuro, empresas como
el Grupo SAN produciran hasta 100 kg de hidrégeno ecolégico
al dia en su propia sede.

Con el Solhub, Fronius ofrece una gama de soluciones modulares
para la integraciéon de sectores y el almacenamiento de energias
renovables. El hidrogeno sostenible producido localmente tiene
un gran potencial para convertirse en un componente importante
de la transicion energética, permitiendo la creacion de valor a
nivel nacional y modelos empresariales regionales. "En los
proximos afos, esperamos ver muchos mas casos de
implementacién por parte de clientes en empresas comerciales y
de produccion, municipios y empresas de transporte, logistica,
turismo, asi como usuarios de vehiculos especiales y en el marco
de comunidades de energia renovable", revela Ruhrlinger.

e Una sélida colaboracion

Gracias a una solida colaboracién de proveedores de servicios de
movilidad y empresas comerciales, se han creado las condiciones
marco optimas para poner en marcha este primer proyecto de
movilidad con hidrégeno 100 % sostenible. Ademas de Fronius,
el proyecto cuenta con socios como Wels-Linien, Sabtours, el
estado de Alta Austria y Solaris Bus.

1Gracias a la tecnologia empleada, el autobus puede alcanzar

una autonomia diaria de al menos 350 km con un solo deposito
de combustible.

Fronius Espana SLU
www.fronius.es
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La aspiracion de gases en la
industria del plastico.

La industria del plastico genera entre el 30 y el
40% del total de los gases de efecto
invernadero (GEI) que existen en la atmésfera,
explica el estudio #Plastivoros. La verdad sobre
el ingrediente mas toxico de nuestra
alimentacion.

Al contrario de lo que se suele pensar, los GEl son indispensables
para la vida, ya que se encargan de mantener una temperatura
adecuada en la Tierra.

¢ Cudl es entonces el problema? Que las industrias expulsan este
tipo de gases en grandes cantidades, lo que multiplica su
presencia en la atmosfera y por ende, acaba elevando la
temperatura de la superficie terrestre. Esto causa dafos
irreparables en los ecosistemas y la biodiversidad, a la vez que
hace peligrar la subsistencia de la especie humana. Este
fenémeno se conoce como calentamiento global.

¢Cudles son los gases de efecto invernadero?

e Vapor de agua (H20): gas formado por dos &tomos de
hidrégeno y uno de oxigeno que se obtiene por evaporacion del
agua. Es inodoro e incoloro.

e Dioxido de carbono (CO2): gas formado por un atomo de
carbono y dos de oxigeno. Es incoloro. Desde la Revolucién
Industrial su concentracién en la atmosfera no ha parado de
crecer.

e Metano (CH4): estd formado por un 4tomo de carbono y
cuatro de hidrégeno. Es incoloro, inodoro e insoluble en agua.
Es el gas mas potente, ya que calienta la Tierra 23 veces mas el
diéxido de carbono.

« Oxido nitroso (N20): formado por dos particulas de nitrégeno
y una de oxigeno, es incoloro y cuenta con un olor dulce
ligeramente téxico. Tiene efecto anestésico y disociativo.

e Ozono (03): formado por tres &tomos de oxigeno. Desprende
un olor fuerte y aunque normalmente es incoloro, en grandes
cantidades puede obtener un tono azulado.

¢Qué gases emite la industria del plastico?

Los plasticos no solo generan gases durante su fabricacion, sino
también durante su reciclaje o degradacion. Algunos de los gases
generados a lo largo de estas tres fases son el metano, el didxido
de etileno y el diéxido de carbono.

La industria del plastico es la responsable de emitir mas de 1,34
gigatones de gases al afio, equivalente a lo que emitirian 295
centrales eléctricas de carbon de 500 megavatios cada una,
segun Plastico y clima: los costos ocultos de un planeta plastico.

e E| problema del metano

Los gases emitidos varfan en funcién del tipo de plastico
fabricado, pero la mayor parte de las industrias expulsan metano,
un gas que atrapa el calor y calienta al planeta 86 veces mas que
el dioxido de carbono.

En grandes cantidades el metano es capaz de desplazar el
oxigeno, provocando la asfixia de los que se encuentren en ese
momento en la estancia. Otros de los sintomas que se pueden
experimentar son dolor de cabeza, mareo, nduseas y vomitos.
Asimismo, puede llegar a ser inflamable si se mezcla con
determinadas concentraciones de aire, lo que multiplica el riesgo
de incendio.

e Cuidado con el 6xido de etileno

El 6xido de etileno esta presente en la industria plastica, y aunque
no es un gas de efecto invernadero, es extremadamente
perjudicial para la salud.

Estar expuesto a la inhalacion de etileno durante largos periodos
de tiempo puede provocar irritacion en ojos, piel y otras mucosas,
ademds de problemas cerebrales y del sistema nerviosos. Los
abortos espontaneos o la esterilidad son también otras de sus
consecuencias. En los casos mas graves respirar este gas puede
provocar cancer.

e Protege a tus trabajadores con la aspiracién industrial

Los trabajadores de la industria del plastico estan continuamente
expuestos a la inhalacién de gases perjudiciales como el metano
y el ¢xido de etileno, pero también a otros muchos que tienen
los mismos efectos sobre la salud.

En estos casos, la solucién pasa por instalar un sistema de
aspiracion industrial que capture los contaminantes antes de que
entren en el aparato respiratorio del operario. Estos equipos no
solo se encargan de extraer el gas, sino también de filtrarlo y
devolverlo completamente limpio al ambiente.

Desde Barin ofrecemos una amplia variedad de sistemas,
con el fin de adaptarnos a las necesidades de tu empresa.
Asi, podras elegir entre equipos portatiles, con brazos articulados,
cabinas, campanas o inyectoras que prometen bajo consumo y
una alta durabilidad.

Por si todo esto fuera poco, debes recordar que con la aspiracion
de gases no solo estaras garantizando la salud de tus empleados,
sino también colaborando con el cuidado del medio ambiente.
¢No sabes qué tipo de sistema necesitas para tu industria? jNo
te preocupes! Estamos aqui para resolver todas tus dudas.
Contacta sin compromiso.

iEN BARIN NOS PREOCUPA EL AIRE QUE RESPIRAS!

Barin SA
www.barin.es



barir

Lideres en Aspiracion Industrial

Barin, empresa lider en el sector, realiza estudios y disefios de sistemas de
aspiracién localizada en el origen de diferentes tipos de contaminantes.

Para mas informacion visite nuestra web.
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Pol. Ind. Rio Janeiro - C/Canamarejo, 1
28110 Algete, Madrid - Tel.: 900 010 837 - info@barin.es
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NACE LA ALIANZA GLOBAL POR LA ENERGIA SOSTENIBLE.

Con el objetivo de impulsar el progreso hacia la plena sostenibilidad de la industria renovable

e Entre sus 17 miembros fundadores se encuentran los
principales actores globales presentes en las cadenas de valor de
la energia solar fotovoltaica y edlica: grandes utilities,
asociaciones sectoriales y socios de innovacion

e Unica en su alcance y ambicion, la alianza esta abierta a
distintas organizaciones con ideas y objetivos afines, desde la
industria hasta la sociedad civil, el mundo académico y los
usuarios finales

e En el evento virtual de lanzamiento celebrado hoy,
representantes de los miembros fundadores y expertos externos
abordan los desafios de la industria renovable en materia de
sostenibilidad

Un grupo de lideres mundiales de toda la cadena de valor de la
energfa renovable, junto a diversos representantes del ecosistema
de innovacion del sector lanzaron una nueva organizacién global
para garantizar que las energias renovables sean totalmente
sostenibles para las personas y el planeta y continten liderando
una transicion justa lejos de los combustibles fésiles.

Los socios, unidos por una vision compartida sobre la necesidad
de emprender acciones concretas y colaborativas que impulsen
las energias renovables, han creado la Alianza Global por la
Energia Sostenible. La iniciativa, lanzada hoy en un evento virtual,
es Unica en su alcance y ambicién, y representa la respuesta
conjunta de los miembros fundadores a la urgente necesidad de
descarbonizar el sistema energético global y garantizar su

sostenibilidad desde una perspectiva ambiental, social y de
gobernanza (ESG).

La Alianza retne a utilities globales, importantes fabricantes de
las cadenas de suministro de energia edlica y solar fotovoltaica,
asi como asociaciones sectoriales y socios de innovacion. Los 17
miembros fundadores son, por orden alfabético: 3M, Adani
Green Energy Ltd., EDP, Eletrobras, Enel Green Power, Global
Solar Council, Global Wind Energy Council, Goldwind, Iberdrola,
JA Solar, Nordex Group, NTPC Limited, Politecnico di Milano,
Politecnico di Torino, ReNew Power, Risen Energy y Trina.
“Tenemos que actuar ya de manera conjunta en la creacion de
un compromiso serio para la descarbonizacion” ha destacado
Salvatore Bernabei, representante de los miembros fundadores
de la Alianza Global. “Continuaremos con nuestra mision de
integrar la sostenibilidad en toda la cadena de valor renovable
aprovechando los valores basicos que compartimos:
responsabilidad, respeto de los derechos humanos y proteccién
del medio ambiente y la biodiversidad. "

La Alianza Global por la Sostenibilidad Energética tiene como
objetivo redefinir el significado de “energia sostenible” y
englobar a todos involucrados en la revolucién renovable,
aunando esfuerzos con la sociedad civil, los usuarios, los
responsables de politicos, las instituciones académicas, los
proveedores de materiales, los fabricantes de equipos y las
empresas, para interactuar con gobiernos e inversores. La
iniciativa estd plenamente alineada con la agenda 2030



establecida en los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS) de la
ONU.

e Complementariedad de las tecnologias edlica y solar

La energia edlica y solar tienen caracteristicas distintas como
tecnologias renovables, pero son complementarias y comparten
trayectorias de crecimiento y desafios similares para su
implementacion. Por lo tanto, una alineacién mas estrecha entre
la energfa edlica y la solar es fundamental para acelerar la
transicion energética.

"La industria del viento tiene un papel crucial para limpiar la
economia global del impacto del hierro, el cemento y el
transporte pesado, pero también para descarbonizar en paralelo
nuestra propia cadena de valor", ha explicado Ben Backwell de
CEO de Glibal Wind Energy Council (GWEC). "El trabajo sobre
la propia sostenibilidad del sector edlico ya esta en marcha a
medida que pasamos de proyectos piloto a un enfoque industrial
a gran escala, abordando desafios como soluciones de economia
circular para el reciclaje de palas y la protecciéon de las practicas
laborales y los derechos humanos en una fuerza laboral en rapida
expansion”.

“Més alla del ambito climético, la energia solar puede hacer una
contribucion significativa a los Objetivos de Desarrollo Sostenible
gracias al 'efecto domind' que genera en lo econdémico, social y
ambiental, beneficiando areas como la salud, la educacién, la
igualdad de género y el alivio de la pobreza”, ha destacado
Gianni Chianetta, CEO del Global Solar Council (GSC). “La clave
estd en el esfuerzo conjunto. Ya no es suficiente que una sola
tecnologia, industria u organizacién lidere el camino: debemos
liderar juntos, con colaboracién y accién conjunta”.

e Urgencia de la accién climéatica

El anuncio de la Alianza Global surge en un momento critico para
la accion climatica y la transicion energética, tan solo dos meses
antes de la Cumbre del Clima de Naciones Unidas, la COP26,
que se celebrara en Glasgow este aio. Mientras tanto, la uUltima
evaluacion cientifica del Panel Intergubernamental de Naciones
Unidas sobre el Cambio Climatico (IPCC) ha advertido que el
mundo esta fuera de la hoja de ruta para limitar el aumento de
las temperaturas globales a 1.5°C por encima de los niveles
preindustriales o incluso mantenerlos por debajo de 2°C, como
se establece en el Acuerdo de Paris de 2015 y ha indicado que el
planeta se calentara en 1,5°C en las préximas dos décadas si no
se toman decisiones drasticas para eliminar las emisiones de
gases de efecto invernadero. El Secretario General de la ONU,
Antonio Guterres, ha sefalado que este consenso cientifico
"debe sonar a muerte para el carbon y los combustibles fosiles
antes de que destruyan nuestro planeta”.

El camino para mantener el calentamiento en los limites
acordados en el Acuerdo de Paris es cero emisiones netas en
2050 y la accién climatica debe dar un paso adelante para
alcanzarlo. En este escenario, casi el 70% de la generacion
eléctrica global vendra de energia solar y edlica, que ya han dado
un paso al frente seguin la Agencia Internacional de las Energias
Renovables (IRENA, por sus siglas en inglés). Mas energia
renovable afadida a las redes mundiales que energia generada
a partir de combustibles fésiles y energfa nuclear combinada: en
2020, el predominio de las tecnologias limpias sobre las fuentes
tradicionales aumentd atin mas con la adicién de 260 gigavatios
de generacion basada en energias renovables en todo el mundo,
mas de cuatro veces la de otras fuentes.

e Desafios de la industria renovable en materia de sostenibilidad
El lanzamiento del evento — La Misidn Sostenible de la Transicién
Energética: Presentacion de la Alianza Global por la
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Sostenibilidad Energética — cuenta con portavoces de cada uno
de los miembros fundadores, quienes proporcionaran
perspectivas sobre cémo sus propias organizaciones ya estan
trabajando activamente hacia la vision de la Alianza. Incluira
mesas redondas que abordaran los temas de la sostenibilidad en
la cadena de suministro de las energias renovables y el progreso
hacia los objetivos de cero emisiones. Expertos externos
proporcionaran informacién sobre temas clave para la Alianza,
entre ellos: Dante Pesce, ex presidente y actual miembro del
Grupo de Trabajo de las Naciones Unidas sobre Empresas y
Derechos Humanos; Heidi Huusko, Directora Superior de Medio
Ambiente y Clima en el Pacto Mundial de las Naciones Unidas;
Peter Paul van de Wijs, Director de Relaciones Exteriores de la
Iniciativa Mundial de Presentacion de Informes; Michela Miletto,
Directora de la Oficina del Programa de la UNESCO para la
Evaluacion Mundial del Agua; y Meredith Adler, Directora
Ejecutiva de Student Energy.

Los 17 miembros de la Alianza Global trabajardn juntos para
abordar los retos de la transicion y aportar resultados a corto y
largo plazo. Empiezan su colaboracion focalizando esfuerzos en
cuatro areas clave donde se pueden conseguir resultados
inmediatos para la sostenibilidad de la industria energética,
alineando a los diferentes actores con las mejores préacticas
posibles. Los 4 focos clave son: cero emisiones netas y huella de
CO2; la economia y el disefio circulares; derechos humanos; y
huella hidrica.

La Alianza esté abierta a nuevos miembros que compartan esta
vision y puedan contribuir al objetivo final de convertirse en una
industria verdaderamente sostenible dentro de la transicién al
cero neto para 2050.

e Sobre la Global Alliance

La Alianza Mundial por la Energia Sostenible (www.sustainable-
energy.eco) es una organizacién independiente creada para
impulsar el progreso hacia la plena sostenibilidad de la industria
de la energfa renovable. La Alianza estd comprometida con la
adopcién generalizada de las mejores practicas y la definicion de
normas de sostenibilidad en todas las cadenas de valor de la
energia solar y edlica, mediante la educacion y las asociaciones.
La Alianza pretende alinear el sector de las energias renovables
globales con el objetivo final de convertirse en una industria
100% sostenible, definiendo pasos concretos ahora con el fin de
lograr el cero neto para 2050.

El evento de lanzamiento puede unirse registrandose en
https://Awww.sustainable-energy.eco/event.html

IBERDROLA

Iberdrola SA
www.iberdrola.com
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Monitores tactiles multitoque de
gran formato con o sin PC
Windows/Android.

multiples

requisitos de
entornos, los modelos Elo 3203L, 4303L, 5053L,
5503L y 6553L con tecnologia TouchPro® PCAP

Cumpliendo los

soportan hasta cuarenta

independientes.

toques

Macroservice, S.A., como distribuidor en Espafna de Elo Touch
Solutions, anuncia la disponibilidad de la Serie IDS 03 de
monitores tactiles de gran formato (32, 43, 50, 55y 65”) con o
sin PC Windows/Android para poder ofrecer un ordenador tactil
“todo en uno” en practicamente cualquier aplicacion.

Gracias a la TouchPro® PCAP, estos monitores reconocen hasta
cuarenta toques independientes, incluso con guantes, y tienen
capacidad palm rejection y touch thru (vidrio de 6 mm/metacrilato
de 3 mm). También existen versiones con tecnologia infrarroja (IR)
y marco frontal que soportan veinte toques independientes y
gestos con el dedo.

Todos los modelos Elo 3203L, 4303L, 5053L, 5503L y 6553L se
pueden montar en horizontal, vertical y como mesa (table-top)
en funcion de las necesidades de aplicacion. Su disefio esbelto y
elegante (con el marco de color negro) permite el montaje detras
de un espejo o integrarse en un kiosco.

Los monitores IDS 03 se convierten en un ordenador tactil “todo
en uno” mediante la incorporacion de los modulos (opcionales)
ECMG4-i5 con procesador Intel Core i5-7500, RAM de 8 a 16 GB,
SSD de 256 GB y diferentes versiones de Windows 10 o Elo
Backpack® con CPU Qualcomm Snapdragon APQ8053, RAM de
2 GB, eMMC de 16 GB y Android 7.1/8.1.

Por si esto fuera poco, la combinacion del Elo Huddle Kit y los
accesorios Elo Edge Connect respalda el uso de camaras web,
lectores de tarjeta de pago, lectores de huellas dactilares,
NFC/RFID y escaneres (1D/2D).

La pantalla tactil con backlight por LED se distingue por una
resolucion nativa Full HD 1920 x 1080 @ 60 Hz y 4K (5053L y
6553L), aspecto 16:9, soporte de 16,7 millones de colores, brillo
de hasta 500 nits, contraste de hasta 4000:1, amplios 4ngulos de
vision y un tiempo de respuesta de 8 ms. Ademas, los menus OSD
permiten acceder a las opciones incorporadas.

Las caracteristicas se completan con numerosos puertos E/S, como
USB-C, HDMlI y Display Port, altavoces, varios botones de control,
un conector de alimentacién, un sensor de luz ambiente, un
sistema de control de temperatura interna en tiempo real con

modo de proteccién térmica, posibilidad de programar la hora de
encendido/apagado y anclajes de montaje VESA MISS-F.

Todas las unidades de la Serie IDS 03, que poseen un MTBF de
50.000 horas, cumplen la normativa Energy Star 8.0 y se
suministran con tres afios de garantia en laboratorio (ampliables
hasta cinco anos).

Entre los dmbitos de aplicacién destacan retail (informacion y
catalogos endless aisle), restauracion (kioscos de autopedido y
mendUs interactivos), sanidad (gestion de capacidad, pantallas de
salas de espera y sanidad virtual), centros empresariales (sistemas
de videoconferencia, pizarras interactivas y recepcionistas
virtuales) y aplicaciones industriales (gestion de inventario y
proyectos de colaboracién).

Macroservice, que estd celebrando su XXXV aniversario, tiene
previsto presentar estos monitores tactiles multitouch de gran
formato y otros productos en su estand de la feria BITAM 2021
(16 'y 17 de noviembre, en Madrid).

Macroservice SA
WWwWw.macroservice.es
Ensamblajes de cable RF de

mampara para montaje en panel de
2,92 mm.

Se pueden utilizar en
proyectos militares y

aeroespaciales y otras (@Y
muchas aplicaciones.

\
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AVNET Abacus, compafia lider en la distribucion de componentes
de interconexién, pasivos y electromecanicos y fuentes de
alimentacion en Europa y una unidad de negocio de AVNET, Inc.,
(NASDAQ:AVT), anuncia la disponibilidad de nuevos ensamblajes
de cable RF de mampara para montaje en panel de 2,92 mm de
Amphenol SV Microwave, que se pueden usar para transmitir una
sefal a través de un panel con un solo hueco de montaje.

Por lo tanto, estos ensamblajes garantizan un montaje mucho
mas rapido que las alternativas de tipo pestafia de dos o cuatro
huecos.

El conector de tipo mampara permite la instalacién en una caja o
un panel sin necesidad de tornillos. La tuerca de fijacién se instala
alrededor de la parte frontal del conector en el exterior de la caja
o panel.

Las principales caracteristicas se completan con conexiones de
mampara hembra de rosca a machos estandares, rango de
frecuencia de DC a 40 GHz (2,92 mm), impedancia de 50 Q,
VSWR de 1:40 o 1:60 y pérdida de insercién de 0,97 a 2,13 dB,
dependiendo de los modelos.

Las aplicaciones de este tipo de ensamblajes abarcan proyectos
militares y aeroespaciales, sistemas de montaje en panel, cajas de
transceptores y test e instrumentacion.

Avnet Abacus
www.avnet.com



Concepto de montaje flexible para
Lotus.

La marca britanica de automoviles deportivos
elige la tecnologia de Diirr para modernizar su
linea de produccion.

A pesar de todas las restricciones causadas por la pandemia del
coronavirus, se ha logrado un aterrizaje de precision: Dirr ha
entregado uno de los talleres de pintura mas grandes de China a
SAIC Volkswagen justo a tiempo. La nueva planta de Anting es
una fabrica de superlativos. Cuenta con el doble de capacidad de
produccién que un taller de pintura estandar, con 120 carrocerias
por hora, y detras de la produccién inteligente hay un software y
una inteligencia artificial a una escala hasta ahora desconocida.

Lotus renueva su planta de Hethel y confia a la filial italiana CPM
de Durr la realizaciéon de una linea de produccién abierta e
innovadora para su montaje renovado. Esto implica el uso del
sistema AGV ProFleet disefado para talleres de montaje final.

En 2020, la icdnica marca britdnica de automéviles deportivos
Lotus realizé una importante inversion para mejorar su planta de
Hethel, cerca de Norwich (Reino Unido), incluidas las instalaciones
para el montaje final.

Con el desarrollo de una soluciéon extremadamente innovadora y
flexible, DUrr ha logrado ganar la licitacién para desarrollar e
instalar el equipo de montaje de automoviles en el nuevo taller de
montaje final de Lotus. El montaje tendra lugar con el sistema
ProFleet de Durr, y comenzara con el nuevo deportivo presentado
recientemente, el Lotus Emira.

Producido por CPM, ProFleet es un vehiculo de guiado automético
(AGV) que se ha disefiado especialmente para los talleres de
montaje final. Gracias a su innovadora tecnologia, ProFleet ya ha
sido seleccionado por los principales fabricantes de automéviles
del mundo.

e Montaje final en Durr

Para el montaje final, Dlrr ha establecido una estrategia global:
NEXT.assembly. La estrategia integra toda la gama de tecnologia
y consultoria de Durr en una solucion universal con el fin de que
los fabricantes ensamblen los vehiculos de la manera mas eficiente
posible. Los componentes basicos para ello son la tecnologia de
transportadores, encolado, unién tipo “matrimonio”, llenado y
pruebas, asi como las soluciones digitales para el control
inteligente de toda la producciéon. Durr ofrece su cartera de
productos como un sistema modular de componentes individuales,
0 como una solucion completa.

e Alta eficiencia, excelente manejabilidad y un entorno de trabajo
seguro

La planta de Hethel estd equipada con un total de 34 AGV de
tamafno mediano, cada uno provisto de navegaciéon natural. Esto
significa que es posible cambiar la trayectoria del AGV vy, en
consecuencia, también la disposicion de la produccion en cualquier
momento sin mayores impactos. Los AGV de ProFleet se usaran
para las operaciones de tapizado y finales. Los ProFleet de Lotus
estan provistos de cinemdtica bidireccional y se controlan por
medio de un sistema interno de gestion de flotillas basado en una
arquitectura de software abierto. Una clara ventaja es la posibilidad
de que el personal operativo de la planta intervenga directamente
en las operaciones de cada AGV sin tener que esperar
necesariamente a la asistencia técnica externa. Los AGV también
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estan equipados con una plataforma elevadora electrohidraulica
que permite subir o bajar la carroceria a una posicién éptima con
alta precision. Esto significa que se pueden realizar operaciones
manuales con el maximo respeto por la ergonomia, lo que
garantiza los mas altos estandares de seguridad.

e Tecnologfa punta y en modo de parada y avance

Los principales fabricantes de automoviles se estan replanteando
los conceptos tradicionales de la linea de produccién. Se esfuerzan
constantemente por disponer de una alta eficiencia y mayor
flexibilidad, asi como por reducir el nimero de paradas en la
produccién mientras reducen las pérdidas de produccién al
minimo. El uso de soluciones de tecnologia punta como ProFleet
facilitan lograr este objetivo.

En la planta de Lotus, los AGV cargan las carrocerfas al principio
de la linea de montaje y las transportan a lo largo de todo el taller
de montaje en modo de parada y avance (“stop-and-go”): se
paran en una estacion de trabajo durante el tiempo requerido para
realizar las operaciones necesarias y después contintan hacia la
siguiente, y asi sucesivamente hasta el final de la linea, donde se
realizan las pruebas y verificaciones de calidad.

e Tecnologia Durr para el final de la linea

Al final de la linea, Lotus también confia en la especializacién en
pruebas de Durr. El alcance del suministro incluye el puesto de
alineacion de ruedas x-wheel, que usa la tecnologia de medicion
3D sin contacto para medir y ajustar la geometria del chasis en
minutos angulares. Asimismo, el alineador de ruedas se combiné
con el sistema de orientacion de faros x-light y el sistema de
calibraciéon ADAS (Advanced Driver Assistance Systems, sistemas
avanzados de asistencia al conductor) x-DASalign, que se usa para
calibrar el FRM (Front Radar Module, moédulo radar frontal) y la
FLC (Forward Looking Camera). El final de la linea se completa con
el sistema de pruebas x-road, que realiza las pruebas finales
relativas al modo de balanceo, el funcionamiento de los frenos y
el ABS.

e Acerca del Grupo Durr

El Grupo Durr tiene una representacion directa en Espafa desde
1974 y actualmente emplea a alrededor de 210 personas. La sede
central de Durr Systems Spain S.A. se encuentra en San Sebastian,
ademds de contar con delegaciones en Barcelona, Valladolid y
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Madrid. La compania ofrece gran parte de los servicios del Grupo.
Aunque sus actividades se centran en las expansiones y
modernizaciones de planta, Dlrr Systems Spain también participa
en proyectos nuevos de llave en mano en Espana, Portugal y
Marruecos. Entre sus clientes se incluyen fabricantes
automovilisticos y aeronduticos, la industria ferroviaria, asi como
aplicaciones domeésticas y otras industrias. El Grupo HOMAG
produce maquinaria y equipamiento para la industria maderera,
dispone de un centro de produccién (HOMAG Machinery
Barcelona) y tiene sede de ventas y servicios cerca de Barcelona
(HOMAG Espafia Maquinaria S.A.).

El Grupo Durr es una de las empresas de ingenieria lideres en
maquinas e instalaciones a nivel mundial con destacada
experiencia en automatizacion y digitalizacion/Industria 4.0. Sus
productos, sistemas y servicios permiten procesos de fabricacion
altamente eficientes y ahorro de recursos en diferentes industrias.
El Grupo Durr abastece a sectores como la industria automotriz,
construccion de maquinaria, industria quimica, farmacéutica,
tecnologia médica y transformacion de madera. Ha generado unos
ingresos por ventas de 3.32 miles de millones de euros en 2020.
Desde febrero de 2021, Teamtechnik, especialista en
automatizacion de la que es accionista mayoritario, también forma

parte del Grupo. El Grupo tiene 17.000 empleados y 121
delegaciones en 33 paises, operando en el mercado bajo las
marcas Durr, Schenck y HOMAG con cinco divisiones:

e Paint and Final Assembly Systems: Plantas de pintura, asi como
ensamble final, y tecnologia de pruebas y llenado para la industria
automotriz, asi como montaje y sistemas de pruebas para equipos
médicos

e Application Technology: Tecnologia de robots para la aplicacion
automatizada de pintura, sellos y pegamentos

e Clean Technology Systems: Sistemas de purificacion para
extraccion del aire, sistemas de filtracion de ruido y lineas de
recubrimiento de baterfas

e Measuring and Process Systems: Tecnologia de balanceo y
diagnostico

e \Woodworking Machinery and Systems: Maquinas y sistemas
para la industria de transformacién de madera

Diirr Systems Spain SA
www.durr.com

ISTOBAL impulsa la rentabilidad de las instalaciones de lavado con nuevos
servicios de marketing para el punto de venta.

En su apuesta por apoyar al sector con soluciones integrales de valor anadido, disefia una completa
gama de servicios de imagen y promociones para aumentar las ventas y mejorar la experiencia del
usuario.
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¢ Con sus equipos de lavado, proporciona de serie disefios
esenciales para su impresién gréafica y potencia una estética
cuidada y diferencial en las areas de lavado.

¢ Asimismo, ofrece de forma gratuita un catdlogo con
promociones y creatividades editables para aumentar el trafico
de usuarios en el area de lavado y fidelizarlos.

¢ Cuenta con otros servicios premium de marketing que
refuerzan la estrategia comercial del negocio e incluyen
asesoramiento personalizado para mejorar el posicionamiento de
marca y la visibilidad.

Valencia (13- 07- 2021).- ISTOBAL lanza nuevos servicios de
marketing para el punto de venta con el objetivo de impulsar la
rentabilidad de las instalaciones de lavado, en su apuesta por
apoyar al sector con soluciones integrales de valor afiadido 360°.
El grupo espafiol ha disefiado una gama de servicios de imagen
y promociones dirigidas a aumentar las ventas en los negocios
de lavado de vehiculos y mejorar la experiencia de uso del
consumidor final, ya que mas del 70% de las decisiones de
compra se toman en el punto de venta.

Con sus equipos de lavado, ISTOBAL proporciona de serie un
amplio abanico de disefios esenciales con imagen de la marca
para su impresion gréafica, con el fin de potenciar una estética
impactante, cuidada y diferencial en las areas de lavado. Carteles,
anagramas y adhesivos adaptados a todo tipo de soportes
contribuyen a mejorar la visibilidad del negocio, al tiempo que
permiten que el usuario final esté bien informado del
funcionamiento y de los servicios disponibles en cada instalacion
de lavado. Todo ello, con el objetivo de generar una calidad de
servicio maxima para atender las demandas de unos usuarios
cada vez mas exigentes e informados.

e El valor de las promociones para impulsar el negocio

ISTOBAL también ofrece de forma gratuita un catdlogo con
promociones y creatividades editables para incrementar las ventas
segun la necesidad de cada area de lavado. Desde promociones
dirigidas a aumentar el trafico de usuarios a la instalacion de
lavado, fidelizar clientes, potenciar las ventas cruzadas o la
recurrencia, son explicadas a modo de gufa en este catalogo. En
él también se informa sobre cémo llevar las promociones a cabo,
los soportes de comunicacion disponibles, las creatividades y toda
la informacion relacionada con su impresion y aplicacion.
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e Servicios premium de marketing

Ademas, ISTOBAL cuenta con otros servicios premium de
marketing que aseguran un plus estético en las 4reas de lavado
para potenciar una experiencia de uso agradable, con
impactantes cartelerias y vinilos extra encaminados a este fin.

La compafia, que apuesta por conocer los gustos y necesidades
del consumidor final a través de la realizacion de diversos
estudios, pone a disposicion de sus clientes asesoramiento
personalizado para el desarrollo de estrategias comerciales que
respondan a las preferencias del usuario final y contribuyan a
impulsar el negocio.

En este sentido, el servicio premium incluye, asimismo, el
asesoramiento de ISTOBAL en acciones para mejorar el
posicionamiento digital de marca, en promociones en el punto
de venta, publicidad y redes sociales, entre otras acciones de
marketing y comunicacion.

* |STOBAL, lider en el sector del cuidado del vehiculo

ISTOBAL es un grupo multinacional ubicado en Valencia, lider en
disefo, fabricacién y comercializacion de soluciones para el
lavado y cuidado del vehiculo. Con 70 afos de trayectoria,
ISTOBAL pone la innovacion y la alta tecnologia al servicio de
productos y servicios que generan gran rentabilidad al negocio
del lavado y un elevado valor afadido para los usuarios.

El Grupo exporta sus productos a mas de 75 paises, trabajando
con una amplia red de distribuidores por todo el mundo. Cuenta
con diez filiales y cuatro plantas de fabricacién en Europa,
América y Asia. Actualmente, el 76% de su produccion
corresponde a ventas internacionales.

Istobal SA
www.istobal.com
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Sistema embebido sin ventilador
carril DIN para vehiculos.

Hoy os presentamos un nuevo sistema
embebido sin ventilador carril DIN para
vehiculos, se trata del modelo UST210-83K-FL de
Axiomtek, empresa representada en Espana y
Portugal por Anatronic, S.A., con un procesador
Intel® Atom® x5-E3940 (Apollo-Lake-l) y un slot
SO-DIMM DDR3L-1866 de hasta 8 GB.

Este sistema embebido cuenta con una funcion Smart Ignition
que permite programar el encendido y el apagado y asf proteger
la bateria del vehiculo ante voltajes inestables.

Compatible con las normativas ISO 7637-2 y MIL-STD-810G, el
UST210-83K-FL opera en el rango de temperatura de -40 a +70
°C vy resiste vibraciones de hasta 3 Grms, garantizando una
operacion estable y fiable bajo condiciones ambientales adversas.

Este sistema embebido sin ventilador carril DIN estd
especialmente indicado en aplicaciones de monitorizaciéon de
flotas y sistemas edge computing a bordo de vehiculos. Y, al
soportar una entrada de alimentacion de 9 a 36 VDC, se puede
incorporar en coches patrulla, ambulancias e incluso camiones
pesados.

Este sistema flexible cuenta con numerosos puertos E/S en el
frontal para facilitar el acceso y las tareas de mantenimiento.
Entre estos puertos se encuentran hasta dos puertos COM, un
CANBus 2.0 A/B que soporta SocketCAN, un HDMI, cuatro
puertos RJ-45 Gigabit PoE o cuatro RJ-45 Gigabit LAN (con el
Controlador Intel® Ethernet 1211-AT), dos USB 3.0, un puerto
DIO programable DB9 de 8 bits y cuatro aberturas para antenas.

También dispone de un slot Mini PCI Express full-size (interfaz
USB con puerto SIM) y un slot Mini PCI Express half-size
(MSATA/USB) para una amplia variedad de modulos. Existe la
disponibilidad de incluir un disco duro SATA de 2.5" que aporta
un almacenamiento adicional.

El UST210-83K-FL es compatible con el sistema operativo
Windows® 10 y con el software AXView para monitorizacion
remota y soporta TPM 2.0 para aumentar la seguridad de la
informacion.

Anatronic SA
www.anatronic.com

¢ Todavia no te has dado de alta?
...mas de 5.000 empresas ya se han unido a nosotros.
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Tensor de correa

Los tensores orientan, redirigen y aseguran una
tension adecuada de las correas trapezoidales o
acanaladas. También amortiguan las vibraciones
provocadas por los cambios en la carga del
motor o en las unidades auxiliares.

Ademas, los tensores impiden que la correa vibre demasiado
cuando la longitud de apriete es larga (seccion libre y no
superpuesta, de la correa). Los tensores de correa y sus
componentes son resistentes al calor y pueden soportar altas
cargas mecanicas.

Para garantizar la constancia en la calidad de los tensores de
correa de DT Spare Parts se realizan periddicamente test de 500
horas para comprobar su vida util.

e Trucos y consejos:
El tensor se integra en el vehiculo rodeado de otros elementos,
por lo que primero hay que intentar dejar espacio libre en esa
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zona de trabajo. Es importante evaluar el estado de la correa que
se ha desmontado. Si las marcas del rodillo estan desplazadas
respecto al centro, entonces la correa no esta alineada. Cuando
se desmonte la correa debe revisarse todo su recorrido,
incluyendo todos los componentes adyacentes, asi como la
holgura del rodamiento del alternador, la bomba de direccion, el
compresor de aire acondicionado y la polea tensora.

Antes de colocar el tensor también debe limpiarse la superficie
de montaje. Es importante tener en cuenta el par de apriete
indicado por el fabricante a la hora de montar los tornillos, para
asf evitar agarrotamientos o sobresfuerzos. Cuando se cambia el
tensor, siempre debe sustituirse también la correa. Ahora, el
motor puede funcionar al ralenti, y es el momento de realizar
una inspeccion visual para comprobar si la correa esta alineada y
si la tension se corresponde con las indicaciones del fabricante.

Diesel Technic Iberia SL
www.dieseltechnic.es
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GIMATIC presenta su gama de
VENTOSAS PREMIUM.

Fabricacion en PU (Poliuretano Moldeado).

GIMATIC es una compafia italiana, innovadora y lider, con
presencia en el mercado de la automatizaciéon industrial desde
hace mas de 35 afos, centrada en la fabricacion y venta de
componentes para la construccion de sistemas de montaje y
ensamblado automatizado, acorde a los objetivos fijados por la
Industria 4.0 y la puesta en marcha de fabricas inteligentes
("Smart factories”).

Gracias a su competencia, flexibilidad y a un uso extensivo de las
nuevas tecnologias en el &ambito del diseno y realizacién, es capaz
de ofrecer soluciones especificas y adaptadas para cada
aplicacion/proceso de produccion asignando mas eficientemente
los recursos disponibles.

En la peninsula Ibérica trabajamos con el objetivo de ser su
referente técnico y profesional, conjugando ambicién,
honestidad y profesionalidad con una clara orientacion al cliente
y @ su mejor servicio.

GIMATIC ha decidido apostar por el desarrollo de una nueva
gama de componentes dedicados a la manipulacién por vacio

gue amplia y mejora el extenso programa existente, ofreciendo
nuevas y mejores soluciones para la manipulacién de objetos
mediante esta tecnologia.

La amplia gama de ventosas en Poliuretano moldeado de
Gimatic, fabricadas con el mejor estandar de calidad del sector,
tiene aplicaciones en los sectores del packaging, estampacion,
vidrio, madera, si bien puede ser aplicado en muchos otros.

Estas ventosas Premium, moldeadas con un proceso
exclusivamente manual, ofrecen una vida Util 3 a 4 veces superior
a ventosas en otros materiales.

Son disponibles en versiones mono o doble dureza. En esta
ultima version el cuerpo y los fuelles mas duros ofrecen rigidez
durante el agarre

mientras el labio mas blando permite sellar perfectamente el
producto, caracteristica especialmente Util en aplicaciones donde
el producto manipulado es muy flexible como puede ser el caso
de bolsas y sacos. Ademas, este tipo de ventosas ofrece un
excelente rendimiento sobre superficies porosas.

La nueva gama de vacio de GIMATIC se presenta a un precio sin

competencia en el mercado y, acorde al servicio ofrecido por la
marca, los productos son entregados entre 24 y 48 horas.

Gimatic Iberia SL
www.gimatic.com/es
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Aleaciéon de samario-cobalto (SmCo) para el sector del automovil.

Hoy os presentamos una aleacién de samario-cobalto (SmCo) para el sector del automévil del
fabricante VACUUMSCHMELZE GmbH & Co, KG (VAC), empresa representada en Espana y Portugal
por Anatronic, S.A. El sector de la automocion se enfrenta al desafio de reducir las emisiones de CO2
de los vehiculos con motores de combustion y eléctricos hibridos.

VAC ayuda a incorporar las mejoras tecnolégicas necesarias en
los automoviles con la introducciéon del nuevo iman permanente
VACOMAX 262 TP.

Esta aleacion de samario-cobalto (SmCo) se convierte en la mejor
eleccién posible para los turbocompresores eléctricos de los
motores de combustion interna y los motores magnéticos
permanentes de alta velocidad de los compresores de aire
requeridos en las celdas de combustible de hidrégeno.

Los turbocompresores eléctricos y los compresores de aire
alcanzan mas de 100.000 rpm vy, en combinaciéon con los
requisitos de minima latencia, pueden soportar temperaturas de
hasta +200 °C. VACOMAX 262 TP no solo ofrece unas excelentes
propiedades de resistencia de altas temperaturas, sino que
también se caracteriza por una densidad de energia mucho
mayor (en comparacion con los imanes SmCo disponibles) y, por
lo tanto, contribuye al desarrollo de productos de menor tamario.

Gracias a la tecnologia de prensado de una sola pieza de alto
rendimiento de VAC, el VACOMAX 262 TP puede responder a la
elevada demanda de la industria del automovil.

En muchas aplicaciones, las altas velocidades de rotacion
provocan tensiones mecanicas en el rotor, que se suelen
“remediar” con elementos de metal o fibra de carbono que
protegen el material quebradizo.

El ensamblaje de los rotores protegidos y equilibrados es una
competencia adicional que también diferencia a la representada
de Anatronic, asi como la capacidad en todo el proceso, desde
el desarrollo de materiales hasta los ensamblajes de rotor.

Al poder controlar la relacidon aire-combustible con un
turbocompresor eléctrico durante la combustion, se allana el
camino hacia motores mas limpios. Ademds, se logra una
experiencia de conducciéon mas dindmica mediante la eliminacion
del turbo-lag, haciendo que el turbocompresor eléctrico sea un
dispositivo auxiliar atractivo para el sector.

Anatronic SA

www.anatronic.com
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Iberdrola electrificara los parkings
de las tiendas de Leroy Merlin en
Espana.

La energética instalara 400 cargadores -
incluyendo hasta de 50 kW y 350 kW- para la
recarga de un vehiculo eléctrico entre 15y 30
minutos, aproximadamente, con energia verde.

e Sigue acelerando su plan de movilidad sostenible, que prevé la
instalaciéon de 150.000 cargadores eléctricos en hogares,
empresas y en la via publica en los préximos afnos

Iberdrola y Leroy Merlin se unen para fomentar la movilidad
sostenible. La compafifa energética serd la encargada de instalar
puntos de recarga para el coche eléctrico en los aparcamientos
de todas las tiendas de la compaiia lider en acondicionamiento
del hogar en Espafia, que podran utilizar tanto sus clientes, como
empleados y proveedores.

La instalacion de los cargadores se iniciard en Andalucia,
Catalufia, Comunidad de Madrid, Comunidad Valenciana y cada
tienda contara, como minimo, con cuatro plazas con puntos de
recarga, que incluirdn cargadores rapidos de entre 50 kW'y 350
kW para una recarga de en un tiempo aproximado de entre 15
y 30 minutos con energia 100% verde, procedente de fuentes
renovables y con certificados de Garantia de Origen (GdO).

Con esta iniciativa, Iberdrola avanza en su plan de despliegue de
infraestructura de movilidad sostenible en Espafa. Los cargadores
de Leroy Merlin estaran geolocalizados y podran gestionarse la
recarga desde app Recarga Publica Iberdrola, la Unica en Espafia
gue incorpora informacion verificada de todos los puntos de
recarga de vehiculo eléctrico, tanto los de Iberdrola, como los de
otros operadores. Desde la aplicacién, se localiza el punto de
recarga, se comprueba su operatividad en tiempo real y se
reserva y paga desde el movil.

“Gracias a la implicacion de todos los agentes podemos avanzar
en nuestro pais en la electrificacion del transporte. Leroy Merlin
es un aliado éptimo para que los usuarios del vehiculo eléctrico
tengan alternativas comodas y sencillas para la recarga publica,
lo que nos va a permitir progresar en la movilidad sostenible y
en mejorar la calidad del aire de nuestras ciudades y municipio”,
explica Raquel Blanco, directora Global de Smart Mobility de
Iberdrola.

"“En Leroy Merlin apostamos firmemente por el medioambiente,
por lo que la movilidad sostenible debe estar también integrada
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en nuestro modelo de negocio. Asi, estamos trabajando en el
desarrollo de un modelo 360°, contando con clientes,
proveedores y partners como Iberdrola para su integracion”,
comenta Ignacio Carrasco, director técnico de la compafiia en
Espana.

e Movilidad eléctrica y recuperacion en verde

Iberdrola sigue apostando por la electrificacion del transporte en
su estrategia de transicion hacia una economia descarbonizada,
como palanca clave para la reduccion de las emisiones y la
contaminacion, asi como para la recuperacion verde.

La compafia despliega un plan de movilidad sostenible, con una
inversién de 150 millones de euros, con el que intensificara el
despliegue de puntos de recarga para vehiculos eléctricos en los
préximos afios.

La iniciativa prevé la instalacion de cerca de 150.000 puntos de
recarga, tanto en hogares, como en empresas, asi como en via
urbana, en ciudades y en las principales autovias. La apuesta por
el despliegue de estaciones de alta eficiencia se concretara en la
instalaciéon de estaciones ultra rapidas (350 kW) cada 200
kilometros, super rapidas (150 kW) cada 100 kilémetros y rapidas
(50 kW), cada 50 kilometros.

Iberdrola es consciente de la necesidad de impulsar la
electromovilidad en Espafa a través de una accién coordinada y
eficaz con los principales agentes implicados. La compafia
continda identificando oportunidades para generar un
ecosistema industrial, comercial y de innovaciéon que permita
consolidar el desarrollo de la movilidad sostenible. Por ello, ha
completado ya mas de 50 acuerdos de despliegue de
infraestructura con administraciones, instituciones, empresas,
estaciones de servicio, concesionarios y fabricantes de vehiculos.

Iberdrola ha sido la primera empresa espafnola en suscribir la
iniciativa EV100 de The Climate Group, con el objetivo de
acelerar la transicion hacia los vehiculos eléctricos,
comprometiéndose a electrificar toda su flota de vehiculos y
facilitar la recarga al personal en sus negocios en Espafa y Reino
Unido a 2030.

e Apuesta por la movilidad y el consumo responsable

Leroy Merlin trabaja de manera decidida para contribuir a la
consecucion de los retos globales a los que nos enfrentamos
como sociedad, como el cambio climatico, promoviendo
soluciones sostenibles y acompanando a nuestros clientes en sus
necesidades. Actualmente, la compafia ya tiene a la venta una
amplia gama de cargadores para vehiculos eléctricos que permite
a los consumidores ahorrar y moverse de forma mas sostenible.

Asimismo, Leroy Merlin promueve la concienciacién y educacion
de la sociedad en materia medioambiental con el objetivo de
crear entornos donde vivir mejor. Por ello, durante la Semana
Europea de la Movilidad ha lanzado un challenge en redes
sociales donde anima a sus colaboradores a acudir a sus puestos
de trabajo usando transportes sostenibles.

e Sobre Iberdrola

Iberdrola es una de las principales energéticas globales, lider en
renovables, que abandera la transicion energética hacia una
economia baja en emisiones. El grupo suministra energia a cerca
de 100 millones de personas en decenas de paises y desarrolla
sus actividades de renovables, redes y comercial en Europa
(Espafia, el Reino Unido, Portugal, Francia, Alemania, Italia y
Grecia), Estados Unidos, Brasil, México y Australia y mantiene



como plataformas de crecimiento mercados de Asia Pacifico,
como Japén, Vietnam y Taiwan, asi como Irlanda, Suecia y
Polonia, entre otros.

Con una plantilla de mas de 37.000 personas y unos activos
superiores a 122.518 millones de euros, en 2020 obtuvo unos
ingresos superiores a 33.000 millones de euros y un beneficio
neto de 3.611 millones de euros. La compafia contribuye al
mantenimiento de 400.000 puestos de trabajo en su cadena de

Crom Campus, el punto de acceso
gratuito a la formacién en carroceria
e industria.

Roberlo presenta este nuevo concepto de
formacion con un espacio de blog, cursos y
eventos actualizado periéodicamente.

i Bienvenidoa

= laformacion
del futuro

Crom Campus es el punto de acceso gratuito a todo el
conocimiento, formacién y divulgacion en las areas de carroceria
e industria de Roberlo y Disolac, dirigido a pintores, talleres y
distribuidores del sector

La plataforma da acceso a formacion especializada,
democratizando el conocimiento, haciéndolo accesible y ameno
para todos aquellos usuarios interesados en las tematicas que
ofrece. Crom Campus es una plataforma totalmente gratuita,
accesible a través de cualquier dispositivo digital, que permite
seguir la formacion al ritmo del usuario, sea cual sea el lugar en
el que se encuentre.

Los contenidos de Crom Campus son atemporales y se actualizan
periédicamente con nuevas tematicas y novedades. Entre ellos,
el usuario puede encontrar material sobre: técnicas de aplicacion,
consejos, conceptos, procesos especificos, tendencias de
mercado, etc. Estos contenidos se disponen en tres tipos de
formatos: articulos en la seccion blog, cursos de carroceria e
industria, y eventos. Solamente es necesario registrarse para
acceder libremente a todos ellos.

VARIEDAD DE FORMATOS

La plataforma estd especialmente disefada para ofrecer
contenido didactico, como son los articulos del blog.
Semanalmente, se publican articulos sobre carroceria, industria
y color, como: casos de estudio, consejos, videos y lecturas
rapidas, en formato abierto y privado bajo registro.

Los cursos de carrocerfa e industria son formaciones completas
en los que se profundiza sobre un tema especifico del ambito en
cuestion. Han sido disefados por profesionales activos en el
sector y se componen de lecciones rapidas de realizar (no mas

LsumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

suministro, con compras anuales de 14.000 millones de euros.
Referente en la lucha contra el cambio climatico, ha destinado
mas de 120.000 millones de euros en las dos Ultimas décadas a
construir un modelo energético sostenible, basado en sélidos
principios medioambientales, sociales y gobernanza (ESG).

Iberdrola SA
www.iberdrola.com

de 10 minutos), con diversidad de formatos: animaciones, videos,
infografias, etc. Que el usuario puede realizar a su ritmo. Para
finalizar cada cuso se debe superar un examen final, para obtener
un diploma que acredita la realizacion del curso.

La seccion de agenda de la web acoge los eventos de Crom
Campus. Estos consisten en encuentros online en directo con
especialistas y colaboradores referentes del sector, para tratar y
anticiparse a las novedades, tendencias y Ultimas tecnologias.
Ademas, los distribuidores que lo deseen, también encontraran
en los eventos de Crom Campus formaciones a medida
adaptadas a la modalidad a distancia.

TODA LA FORMACION EN UN SOLO LUGAR
Www.cromcampus.com agrupa todo el conocimiento del sector
de repintado de automdviles y recubrimientos industriales, en
diferentes formatos, haciéndolo accesible y adaptandolo a todos
los niveles; de una manera sencilla y dindmica. Toda la formacién
e informacion de la plataforma es creada por profesionales de
diferentes disciplinas en activo del sector (técnicos, aplicadores,
laboratorio, etc), integrando toda la actualidad y tendencias del
mercado.

El germen de este proyecto nacié hace mas de 10 anos con la
formacion presencial que viene ofreciendo Roberlo a sus clientes.
Durante el ultimo afo, la compania se ha adaptado a la nueva
situacion, y el nimero de formaciones online ha representado el
70% del total. Con Crom Campus se ha hecho un paso mas alla
y se digitalizado todo el conocimiento para ser un espacio
referente en el sector.

SOBRE ROBERLO

Roberlo, fundada en 1968, es una empresa familiar especializada
en el desarrollo, fabricaciéon y venta de pinturas y soluciones de
reparacion para el repintado de automoviles y sectores
industriales.

Roberlo ofrece productos innovadores y de alta calidad que
responden a todas las demandas del mercado. Tecnologia de
vanguardia, estrechas relaciones con los clientes y un excelente
servicio son tres de las caracteristicas que mejor definen la
filosofia de esta empresa lider en el sector.

Con el objetivo de ofrecer un servicio totalmente adaptado y
mejorar la logistica, la empresa cuenta con 15 filiales y 2 centros
de produccion (Espafna y Brasil) donde trabajan mas de 500
empleados. Una visién global del mercado que se sustenta con
una amplia red comercial en mas de 120 paises.

Ademas, la compafiia cuenta con un Departamento de Servicio
y Soporte Técnico altamente cualificado que brinda formacién,
asesoramiento y transmite sus conocimientos a clientes y a todos
los agentes involucrados en los sectores del repintado de
automaviles y pintura industrial.

Roberlo SA
www.roberlo.com
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS
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SOLUCIONES

en proteccion contra incendios

En prosysten, empresa con mas de 30 afos en el sector de proteccion contra incendios, contamos con una gran
experiencia que se extiende a la fabricacion, instalacion y mantenimiento de equipos v sistemas de seguridad
contra el fuego. Servicio, calidad y eficacia nos han llevado a ser un referente en el sector.

Todos nuestros productos cumplen con las normativas vigentes y estan pensados para prevenir y combatir el
fuego de la manera mas rapida y eficaz.

Nuestro departamento de I+D no cesa en buscar mejoras para nuestra gama de productos.

Productos de maxima calidad y servicios personalizados para las necesidades de cada cliente.

Contamos con nuestros propios talleres de fabricacion y oficina técnica pudiendo personalizar cada proyecto,
lo que nos permite ofrecer una solucion integral a nuestros clientes.

Servicios "Llave en mano”
Nuestro Departamento de Estudio e Ingenieria engloba todos los pasos para la ejecucion del proyecto:
ingenieria, producto, instalacion y mantenimiento.

Nuestros Servicios
Ofrecemos servicios integrales de seguridad contra incendios, que abarcan el disefio,
desarrollo, fabricacion, implantacion y conservacion de nuevos sistemas y servicios.

e Empresa autorizada en mantenimientos de Proteccion Contra Incendios.
e Instaladores autorizados en Proteccion Contra Incendios.

e Retimbrado de Extintores y Mangueras.

e Disefio y Fabricacion de Equipos Contra Incendios.

e Realizacion de Auditorias y Planes de Autoproteccion.

e Tramitacion de Licencias de Actividad y Legalizaciones Contra Incendios.

prosysten,

‘PROTECCJDN CONTRA INCENDIOS

Avenida de Esparteros, 19 ¢ P. I. San José de Valderas ¢ 28918 Léganes ¢ Madrid
Tel.: 916 107 089 e E-mail: contacto@prosysten.com ® www.prosysten.com
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