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LO MAS DESTACADO

G BOGE

COMPRESSED AIR & GAS SOLUTIONS

BOGE SERIE E
BOGE presenta la nueva Serie E: eficiencia y rentabilidad sin
cCompromisos.

La nueva Serie E de BOGE combina tecnologia probada, calidad alemana y una excelente relacion
calidad-precio. Disehada para aplicaciones que requieren un suministro fiable de aire comprimido,
esta gama de compresores de tornillo lubricados ofrece un funcionamiento eficiente, bajo mantenimiento
y una larga vida util.

BOGE Serie E: aire comprimido fiable, eficiente y rentable.
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BOGE REUNE EN OPORTO A SU RED
DE DISTRIBUIDORES PARA
COMPARTIR NOVEDADES Y NUEVAS
OPORTUNIDADES.

El encuentro, celebrado el 24 de septiembre,
puso el foco en la innovacion, las nuevas
soluciones de producto y las herramientas para
el desarrollo del negocio.

Oporto, 24 de septiembre de 2026. BOGE ha celebrado en
Oporto su reunién de distribuidores, un encuentro destinado a
compartir las principales novedades de la compafia, analizar
nuevas oportunidades de negocio y reforzar la colaboracién con
su red de partners.

Bajo el lema “25 afios de Energia, Innovacion y Confianza”, la
jornada puso en valor la trayectoria de BOGE vy la relacién
construida con sus distribuidores a lo largo de estos anos.

Uno de los principales contenidos fue la presentacion de nuevas
soluciones y desarrollos de producto, entre ellos la Serie E, SO-3,
BOGE bluekat y BOGE airtelligence provis 3, ademas de futuros
proyectos de la compafia.

Entre las novedades destaco la Serie E, una nueva gama de
compresores de tornillo lubricados disponible de 4 a 30 kW y con

opciones de velocidad variable. La gama incorpora un sistema de
control inteligente orientado a optimizar el rendimiento
energético y supervisar los principales parametros de
funcionamiento.

La agenda incluy6 también contenidos sobre BOGE Connect y el
Partner Program, nuevas herramientas comerciales y soluciones
relacionadas con las auditorfas energéticas y de fugas, ademas
de un workshop para intercambiar experiencias y analizar
oportunidades junto a los distribuidores.

El encuentro sirvio asi para compartir novedades, conocimiento
y herramientas con la red de distribucién y continuar avanzando
conjuntamente en el desarrollo de soluciones de aire comprimido
y gases adaptadas a las necesidades de la industria.

BOGE. Compressed Air & Gas Solutions.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es
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PROCEDIMIENTO AVANZADO PARA
UNA PRODUCCION EFICIENTE DE
NITROGENO CON LOS EQUIPOS
BOGE-INMATEC.

Produccion auténoma para reducir de forma
drastica el consumo de energia.

Aumente la pureza y disminuya los costes. Gracias a la ingeniosa
combinacién de un generador de nitrégeno con un catalizador
de hidrégeno, INMATEC dispone ahora en su cartera de un
eficiente duo para producir nitrégeno, por lo que los usuarios no
solo ahorraran en la inversion inicial, sino también en los gastos
corrientes.

El nitrdgeno de la maxima pureza no solo es necesario como gas
de proceso e inerte en la industria quimica, sino que también se
utiliza en muchos otros sectores, como la industria alimentaria y
de bebidas. En este contexto, las empresas se enfrentan a la
disyuntiva de comprar el gas a proveedores externos o producirlo
ellas mismas. No obstante, las ventajas de generar energia de
forma autdénoma son palpables, pues asi es posible controlar de
forma éptima la cantidad, la pureza y la presiéon y adaptar todos
estos parametros a las necesidades reales de cada momento.
Ademds, con ello se eliminan los costes de entrega vy
almacenamiento y el gas se encuentra exactamente en el lugar
en el que se necesita. La pureza también se supervisa de forma
continua, lo que representa otra ventaja de la produccion in situ.

Los dos componentes de un concepto absolutamente
genial.

Con la combinacién de un generador de nitrégeno PN
modificado (PNK) y un catalizador de hidrégeno H2KAT, la
empresa INMATEC, perteneciente al grupo BOGE, ofrece ahora
un sistema extremadamente eficiente y eficaz para generar de
forma auténoma nitrégeno de la maxima clase de pureza (0,001
% de 02 [grado de pureza 5,0]). Ademas, disponemos de una
amplia gama de compresores y componentes de tratamiento
ideales para tratar el aire comprimido que se necesita para ello.
El aire comprimido se filtra y se seca antes de que el nitrégeno
se separe del aire ambiente mediante la tecnologfa de adsorcion
por cambio de presion (PSA) y un tamiz molecular de carbono de
alto rendimiento. El nitrégeno producido, que tiene una pureza

del 0,1 % de O2 (grado de pureza 3,0), se almacena primero
temporalmente en un recipiente intermedio y, después, se
enriquece con cantidades muy pequefas de hidrogeno en el
H2KAT. Acto seguido, las moléculas de oxigeno restantes se
separan del nitrégeno y se unen al hidrégeno para formar vapor
de agua. Una vez que esto sucede, el nitrégeno tiene una pureza
del 0,001 % de O2 (grado de pureza 5.0). El H2KAT se encuentra
disponible en ocho variantes con un caudal de hasta 300 Nm3/h.
Ademas, existen ocho modelos PNK adecuados que estan
técnicamente optimizados para los H2KAT correspondientes.

Costes de inversion y de servicio notablemente mas bajos.

La ventaja de este proceso en dos etapas para la generaciéon de
nitrégeno es una reduccién drastica del consumo de aire
comprimido de entre el 40 % y el 50 % en comparacion con la
generacion convencional de nitrégeno con una pureza del 0,001
% de 02 (grado de pureza 5,0). Como el generador esta
disefiado para una pureza fija del 0,01 % de O2 (grado de
pureza 3,0), la cantidad de aire comprimido que se necesita
puede reducirse practicamente a la mitad. Esto también
repercute en los costes de inversion, pues la estacion de aire
comprimido, los componentes de tratamiento y el generador
pueden tener un tamafo mucho mas compacto. Por otro lado,
la reduccion de la cantidad de aire comprimido suministrado
también permite ahorrar costes de electricidad, asi como
disminuir las emisiones de CO2. Otra ventaja consiste en que los
clientes reciben el sistema completo compuesto por compresor,
tratamiento de aire comprimido, generador de nitrégeno y
catalizador de hidrégeno de un solo proveedor. En definitiva, la
combinacién de la tecnologia INMATEC con los compresores de
BOGE ofrece a los clientes un sistema completo y fiable que
garantiza un suministro de nitrégeno continuo y realmente
eficiente y eficaz.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es
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BOGE SERIE E

BOGE presenta la nueva Serie E: eficiencia y rentabilidad sin
COmpromisos.

La nueva Serie E de BOGE combina tecnologia probada, calidad alemana y una excelente relacion calidad-
precio. Disefiada para aplicaciones que requieren un suministro fiable de aire comprimido, esta gama
de compresores de tornillo lubricados ofrece un funcionamiento eficiente, bajo mantenimiento y una larga
vida util.

Disponible en versiones de 4 a 30 kW y con opciones de velocidad variable, la Serie E se adapta a diferentes
necesidades industriales. Su control inteligente optimiza el rendimiento energético, supervisa los parametros
de funcionamiento y ayuda a reducir los tiempos de inactividad.

Ademas, la Serie E cuenta con el respaldo del reconocido servicio técnico de BOGE y un consolidado
programa de mantenimiento y garantia, ofreciendo la seguridad y el soporte propios de un fabricante de
referencia.

BOGE Serie E: aire comprimido fiable, eficiente y rentable.

Mas informacion en:
www.boge.com/es
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MABECONTA PARTICIPARA EN
MEORGA 2026 JUNTO A BOPP &
REUTHER PARA PRESENTAR SUS
SOLUCIONES DE INSTRUMENTACION
INDUSTRIAL.

La compaiia estara presente en el stand del
fabricante Bopp & Reuther y mostrara las
posibilidades de la medicion de densidad en
procesos exigentes.

MABECONTA, empresa  espafola  especializada en
instrumentacion para procesos industriales, participard en
MEORGA 2026, la feria especializada en instrumentacion y
control (I&C), que se celebrara el proximo 18 de noviembre en
firaReus Esdeveniments, en Reus (Tarragona).

Dentro del programa de conferencias de la feria, Christian
Langenberger, director de MABECONTA, ofrecerd una ponencia
dedicada al densimetro DIMF, en la que abordara sus principales
caracteristicas, aplicaciones y posibilidades para la medicién y el
control de procesos industriales.

La mediciéon de densidad proporciona informacion fundamental
para el seguimiento y control de productos, materias primas y
fluidos. En determinados procesos, ademads, conseguir una

medicién estable y fiable puede convertirse en un reto cuando
existen condiciones de temperatura, presion o composicion
especialmente exigentes.

DIMF: medicién fiable incluso en condiciones exigentes

La serie DIMF de Bopp & Reuther, distribuida por MABECONTA,
estd formada por densimetros y medidores de concentracion
destinados a la medicién continua de liquidos y mezclas liquidas.
La gama incluye los modelos DIMF 1.3, DIMF 2.0 y DIMF 2.1,
basados en el principio de elemento oscilante, que proporciona
estabilidad a largo plazo, alta repetibilidad y un mantenimiento
reducido.

Durante su intervencion en MEORGA, MABECONTA explicara las
posibilidades de esta tecnologia a través de sus caracteristicas y
aplicaciones, poniendo especial atencién en aquellos procesos
en los que la fiabilidad de la medicién resulta especialmente
importante.

Uno de los ejemplos es la medicion de crudo con alto contenido
en cera en oleoductos. En este tipo de instalaciones, las bajas
temperaturas y las fluctuaciones térmicas pueden favorecer la
solidificacion de la cera y dificultar la obtencién de mediciones
estables con sistemas convencionales.

En un proyecto realizado para un operador de oleoductos, el reto
consistia en medir crudo de contenido medio y alto en cera, con
riesgo de solidificacién a temperaturas comprendidas entre -10
°Cy+15°C.



SOLUCIONES

PARA LA INDUSTRIA MABECONTA

MEDICION DE CAUDAL, FILTRACION DE LIQUIDOS
Y DOSIFICACION

MABECONTA es una empresa espafnola con mas de 45 anos de experiencia y miles
de instalaciones realizadas en distintos sectores industriales: industria alimentaria,
industria quimica y farmacéutica, sector del agua, fabricacion de maquinaria,
ingenieria de procesos...

Disponemos de una de las mas amplias gamas del mercado de: contadores,
medidores, sondas de caudal de liquidos y gases, equipos para dosificacion, equipos

para la dosificacion de aceite de oliva, contadores-medidores de energia, filtros para \
liquidos, densimetros, viscosimetros, calculadores universales y placas de
identificacion.
La continua innovacién en equipos y técnicas de medida nos permiten ofrecer la DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO EN
solucién mas adecuada a cada aplicacion. ESPANA DE:

, BOPP & REUTHER @
MABECONTA, PRECISION EN LA MEDIDA. MESSTECHNIK B

Mas informacion: www.mabeconta.net

Avda. de la Albufera, 323 Edificio Vallausa e 28031 Madrid (Espana)

BUREAU VERITAS |

Tel: +34 91 332 82 72 e e-mail: info@mabeconta.net
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La solucion adoptada fue la integracion de un densimetro DIMF
2.0 con una camisa calefactora, que permite mantener el fluido
en unas condiciones térmicas controladas y realizar la medicion
de forma continua y en linea.

El sistema permitid obtener lecturas de densidad estables y
repetibles en tiempo real, disponer de datos fiables para el
control del proceso y el aseguramiento de la calidad y reducir los
errores de medicion asociados a la solidificaciéon de la cera.
También contribuyd a mejorar la seguridad operativa y la
eficiencia del transporte por oleoducto.

Precision y facil integracion en los sistemas de control

Los densimetros DIMF ofrecen precisiones de hasta 0,1 kg/m3,
compensacion automatica de temperatura y salidas 4-20 mA con
comunicacion HART, facilitando su integracion en sistemas DCS,
PLC y plataformas de Industria 4.0. La gama dispone ademas de
diferentes configuraciones, versiones compactas y remotas y
rangos de trabajo de hasta +210 °Cy 160 bares.

Estas caracteristicas hacen de la serie DIMF una solucién
adecuada para diferentes aplicaciones industriales, entre ellas los
sectores de petréleo y gas, quimica, alimentacién, farmacéutica
y energia.

MABECONTA, experiencia y conocimiento de los procesos
industriales

Con mas de 45 afos de experiencia, MABECONTA trabaja en el
ambito de la instrumentacion industrial ofreciendo soluciones
para la medicion de liquidos y gases, dosificacion, filtracion,
densidad, viscosidad, energia y automatizacién, entre otras
aplicaciones. La companifa trabaja con fabricantes europeos
especializados y proporciona asesoramiento técnico para ayudar
a sus clientes a seleccionar la solucién mas adecuada para cada
proceso.

La participacion en MEORGA 2026 permitira a MABECONTA
reforzar el contacto con profesionales, ingenierias y responsables
técnicos de la industria, ademas de compartir su experiencia en
el dmbito de la instrumentacion de procesos.

“"MEORGA es un excelente punto de encuentro para compartir
conocimiento y acercar nuevas soluciones tecnoldgicas a los
profesionales de la industria. Nuestra charla sobre el densimetro
DIMF serd una oportunidad para mostrar las posibilidades de esta
tecnologia y explicar cdmo una medicién precisa de la densidad
puede aportar valor al control y la optimizacion de los procesos
industriales”, sefiala Christian Langenberger, director de
MABECONTA.

MEORGA 2026

Fecha: 18 de noviembre de 2026

Lugar: firaReus Esdeveniments — Reus (Tarragona)
Horario: 09:30 - 17:00

Mabeconta SL
www.mabeconta.net

Frecuencia: Quincenal.

DESCUBRE NUESTRO BOLETIN ELECTRONICO

umlndusfri'aNews

Distribucion: Disponemos de una base de datos con mas de 40.000 emails.




CIAT AYUDA A SUS CLIENTES A
ANTICIPARSE A LA TRANSICION DE
LOS GASES FLUORADOS CON UNA
NUEVA SOLUCION ROOFTOP.

La nueva VECTIOS™ PJ R-454C, disponible para
aplicaciones de entre 20 y 50 kW, utiliza
refrigerante R-454C con un GWP inferior a 150
y esta disenada para facilitar la adaptacion a los
proximos requisitos europeos en materia de
refrigerantes.

CIAT presenta VECTIOS™ PJ R-454C, una nueva unidad rooftop
para aplicaciones de entre 20 y 50 kW, desarrollada para ayudar
a los clientes del sector comercial a prepararse para la proxima
fase de transicion marcada por el Reglamento europeo sobre
gases fluorados.

A partir de 2027, el Reglamento europeo sobre gases fluorados
establece nuevos requisitos para los equipos rooftop de menos
de 50 kW introducidos en el mercado, que deberan utilizar
refrigerantes con un Potencial de Calentamiento Global (GWP)
inferior a 150.

En este contexto, VECTIOS™ PJ utiliza R-454C, un refrigerante
clasificado como A2L y con un GWP inferior a 150, lo que
permite anticiparse a este nuevo escenario regulatorio
manteniendo, al mismo tiempo, un funcionamiento
energéticamente eficiente y flexibilidad de instalacion.

Disenada tanto para proyectos de nueva construccion como de
rehabilitacion, VECTIOS™ PJ incorpora controles programados

LsumindustriaNews
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de fabrica para simplificar su instalacion, junto con diferentes
opciones de configuracion, entre ellas free cooling, recuperacion
de calor, ventilacion variable y caudal de aire ampliado.

Los compresores scroll de velocidad variable y un disefo
optimizado del sistema permiten mejorar la eficiencia estacional,
tanto en SEER como en SCOP, contribuyendo a reducir el
consumo energético. El equipo estd preparado, ademds, para
ofrecer un funcionamiento fiable en un amplio rango de
temperaturas exteriores, desde -18 °C hasta +50 °C.

La incorporacion de controles inteligentes, gestion multizona,
medicion energética y conectividad proporciona también a los
responsables de los edificios una mayor visibilidad sobre el
rendimiento del sistema, facilitando la toma de decisiones
operativas basadas en datos.

Natividad Molero, Marketing Product Manager, Rooftop &
Packaged, sefiala: “Los clientes buscan soluciones HVAC que
faciliten la transicion hacia tecnologfas con un menor GWP sin
anadir complejidad a sus proyectos. Esta nueva generacion de
rooftops esta disefiada para acompanar ese cambio, combinando
un funcionamiento fiable y eficiente con una integracién mas
sencilla en edificios comerciales”.

Con el lanzamiento de VECTIOS™ PJ R-454C, CIAT amplia su
propuesta de soluciones preparadas para acompanar la evolucién
del marco regulatorio europeo y las nuevas necesidades de
climatizacion de los edificios comerciales.

Ciat Espana
www.grupociat.es
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VALVULAS STUBBE, MAXIMA
CALIDAD EN APLICACIONES
EXIGENTES.

STUBBE, empresa alemana con mas de 60 afos
de experiencia, cuenta con una amplia gama de
valvulas termoplasticas que se adaptan a
cualquier aplicacion. Bloquean, controlan y
dosifican de forma segura y fiable todo tipo de
fluidos.

Vdlvulas de bola, vélvulas de membrana, valvulas de mariposa,
vélvulas de control y valvulas electromagnéticas, desde DN 15
hasta DN 200. Son componentes elementales en la construccion
de plantas, con aplicaciéon en el tratamiento de aguas y aguas
residuales, plantas quimicas, produccion de acido, produccion de
fertilizantes, fabricacion de detergentes y productos de limpieza,
produccién de placas de circuitos impresos y semiconductores,
energia fotovoltaica, plantas de pintura y recubrimiento, etc.

Las valvulas STUBBE se utilizan en aplicaciones en las que la
seguridad, fiabilidad y calidad de nuestros productos son
imprescindibles. Méximas exigencias, minimo desgaste.

Valvulas de Bola

Las valvulas de bola STUBBE serie C 200 cuentan con un sistema
modular de maxima flexibilidad en el segmento de las valvulas
industriales de alta calidad.

La serie C 110 con sus diametros nominales hasta DN 150 es el
desarrollo mas avanzado en la clase de las grandes valvulas de
bola para la industria quimica. La C 110 se utiliza en aplicaciones
donde se necesitan un paso 6ptino y pocas pérdidas de caudal.
La carcasa atornillada de 2 partes garantiza permanentemente
una alta resistencia a la presion. Una gran variedad de conexiones
permiten un 6ptimo montaje.

La C 16 es nuestro diséfio mas clasico dentro de nuestras valvulas
de bola especiales. Cuenta con un disefio de volumen muerto
extremamente pequefo. El eje de acero inoxidable permite un
elevado par de accionamiento. Usada en el drenaje en prensas
de lodo, sistemas de vaciado para residuos de mataderos y en la
industria alimentaria, la C 16 combina la resistencia quimica de
las valvulas de plastico con la resistencia mecénica de las valvulas
de acero inoxidable.

Valvulas de Mariposa

Las valvulas de mariposa de STUBBE son adecuadas para el cierre
y para la reduccion de caudal de fluidos en lineas de tuberias de
hasta DN 200. El compacto y robusto disefio en resistente
plastico combinado con la elevada calidad del sistema de cierre
cumplen con los requerimientos mas exigentes de la industria.
Gracias al cierre por junta, las valvulas son resistentes frente a
suciedades y presencia de particulas sélidas en el fluido.

Valvulas de Membrana

Instalaciones de cierre rapido, aplicaciones de regulacién o
medios con contenido de sélidos requieren el uso de valvulas de
membrana. STUBBE ofrece una probada gama de productos
perfectamente adaptados. El rango de productos incluye
soluciones de gran alcance para presiones de medios hasta 10
bar y vélvulas que requieren poco espacio para la construccién
de instalaciones modulares. Todos los modelos estan disponibles
con juntas de EPDM de alta calidad, recubrimiento de PTFE o
membranas de FPM.

Stiibbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es
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ST U B B E REDEFINING STANDARDS

Bombas, valvulas y equipos de instrumentacion especialmente disenados para medios
extremos, agresivos, solidos, Corrosivos...

Los productos de STUBBE se aplican en diferentes sectores como la tecnologia
medioambiental, la tecnologia de superficies y la industria quimica, donde se requiere
un Mmanejo seguro y eficiente de fluidos agresivos y procesos exigentes.

—

o — -

-

STUBBE

Potencia - Robustez - Fiabilidad - Soluciones a medida
O

Madrid - Centro Empresarial Best Point
Avda. de Castilla N°1 16D * 28830 S. Fernando de Henares * Madrid
Tel.: +34 91074 74 99

Barcelona
08970 Sant Joan Despi * Barcelona
Tel.: +34 934774610

spain@stuebbe.com * www.stuebbe.com/es
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AMASADORAS INDUSTRIALES

Las amasadoras industriales de Lleal son
equipos robustos desarrollados para la
obtencion de pastas homogéneas de alta
viscosidad.

Amasadora Doble
Sigma AM

‘contigo, paso a paso

Gracias a su construccion robusta y a un estudiado disefo, estos
equipos permiten automatizar y optimizar el proceso de
amasado.

Dependiendo de las caracteristicas del producto y del proceso,
Lleal puede ofrecer equipos con distintas configuraciones:
amasadoras basculantes, descargables por el fondo o con
descarga mediante tornillo vis sinfin, configuradas a medida de
cada necesidad.

Ademas, nuestra experiencia en la fabricacion de amasadoras
industriales nos permite desarrollar soluciones adaptadas a los
requerimientos especificos de industrias como la quimica,
alimentaria y cosmética. Contamos con tecnologias avanzadas
que garantizan procesos de amasado eficientes, ya que reducen
tiempos de produccion y mejoran la homogeneidad del producto
final.

Disponemos de tres tipos de amasadoras:
Amasadoras basculantes DOBLE SIGMA AM
Amasadoras extrusoras DOBLE SIGMA AME
Mezcladoras planetarias PLAMIXER

Lleal pone a tu disposicion un laboratorio donde realizar ensayos.
Disponemos de moderna instrumentacion para llevar a cabo
estudios de escalado que nos permiten determinar cuél es la
mejor opcion para tu proceso.

Nuestro departamento de postventa cuenta con un equipo de
especialistas en mecanica, electronica, neumatica e hidraulica
gue podran resolver cualquier incidencia que pueda surgir
durante la vida util de tu equipo, desplazandonos alli donde nos
necesite. Ademas, ofrecemos contratos de mantenimiento
preventivo, para que siempre tengas a punto tu equipo.

Mezcladora planetaria
PLAMIXER

Lieal >

contigo, paso a paso

Mezcladora planetaria de
== laboratorio PLAMIXER

e ‘_\\ y
: P LeaD>
; contigo, paso a paso

Amasadora de laboratorio
Doble Sigma

Lleal>

contigo, paso a paso

Amasadora Extrusora
Doble Sigma AME

-

(LleaD>

contigo, paso a paso

Lleal, S.A.U.
www.lleal.com



eal Disefiamos equipos para tus
procesos industriales

contigo, paso a paso

Llevamos 150 afios aportando soluciones a cada proceso industrial, escuchando tus
ideas y dandoles forma. Apostando por la innovacion y por el buen hacer. Y siempre
contigo, en cada paso, para conseguir el mejor resultado.

Lleal te ofrece un amplio abanico de equipos para la industria quimica: emulsién,
mezcla, molienda y envasado. En nuestro laboratorio y de la mano de nuestros
expertos podras ver como funcionan y desarrollar tu idea. Nuestro equipo de
caldereria, mecanizado, montaje y programacion se encarga del resto: poner tu
equipo en marcha. El servicio técnico posventa seguira a tu lado, en cada cambio y en
cada ampliacion o con repuestos, si los necesitas. Porque si buscas soluciones,
siempre tendras respuestas.

Después de 150 afios, dedicados a la fabricacién de maquinaria, sabemos que estar gl D
a tu lado forma parte del proceso. | /

www.lleal.com T.938 611 601 - lleal@lleal.com
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BAOLI PRESENTA LA NUEVA KBP 15E:
TRANSPALETA ELECTRICA COMPACTA
PARA OPERACIONES EN ESPACIOS
REDUCIDOS.

Baoli amplia su gama de manutencién con la
nueva KBP 15E. Con una capacidad de carga de
1.500 kg, un peso de servicio de tan solo 107 kg
y una bateria de iones de litio sin
mantenimiento, la nueva transpaleta esta
disenada para aplicaciones en las que la
maniobrabilidad, las dimensiones compactas y
la flexibilidad operativa son esenciales.

Disefada para pasillos estrechos, zonas de carga, montacargas y
el interior de camiones, la KBP 15E combina unas dimensiones
compactas con un rendimiento fiable. Con una longitud de chasis
de tan solo 300 mm hasta el talén de las horquillas, la transpaleta
ofrece una maniobrabilidad excepcional y aprovecha al maximo
el espacio disponible, incluso en los entornos de trabajo mas
exigentes. Su funcién de marcha lenta (creep speed) de serie
permite movimientos seguros y precisos con el timén en posiciéon
vertical, proporcionando un control adicional al operar en
espacios reducidos.

Practica en el dia a dia

Con un peso de tan solo 107 kg, la KBP 15E es facil de utilizar
en aplicaciones que implican plataformas elevadoras traseras y
montacargas. Para operaciones que requieren mayor estabilidad,
las ruedas de apoyo opcionales proporcionan una configuracion
de chasis de 5 puntos, favoreciendo una manipulaciéon segura en
distintas condiciones de trabajo.

Alta disponibilidad, carga rapida
La transpaleta esta equipada con una baterfa de iones de litio sin
mantenimiento que se recarga por completo en

aproximadamente tres horas. La carga de oportunidad permite
a los operarios recargar durante las pausas, minimizando las
interrupciones en el trabajo diario. El sistema de extraccion de la

bateria permite una sustitucion rapida, mientras que una bateria
de repuesto opcional respalda el funcionamiento continuo
cuando es necesario. Durante la carga no se generan gases
peligrosos y no se requiere ningin mantenimiento programado
de la bateria.

Rendimiento fiable

Un motor de traccién de imanes permanentes sin mantenimiento
proporciona un bajo consumo de energia y un funcionamiento
fiable. La KBP 15E puede circular a velocidades superiores a 5
km/h incluso a plena carga, garantizando una manipulacién
eficiente de las mercancias en almacenes, entornos de venta
minorista y operaciones logisticas. Ademas, el grupo hidraulico
integrado, sin tuberias de aceite externas, y el mazo de cables
protegido contribuyen a una fiabilidad duradera y a un
mantenimiento sencillo.

Relacién calidad-precio

La KBP 15E es una soluciéon de nivel de entrada para empresas
que buscan una transpaleta rentable para la manutencion de
cargas ligeras. Combina una capacidad de carga de 1.500 kg,
unas bajas necesidades de mantenimiento y una excelente
maniobrabilidad en un formato compacto. «Cuando el espacio
es limitado, la maniobrabilidad se convierte en un factor clave de
productividad», explica Francesco Pampuri, Director Brand
Marketing & Management de Baoli EMEA. «Al combinar una
longitud de chasis de tan solo 300 mm hasta el talén de las
horquillas con un peso de servicio de apenas 107 kg, la KBP 15E
permite a los operarios manipular las mercancias de forma
eficiente en zonas donde las transpaletas mas grandes tendrian
dificultades.»

Baoli EMEA
www.baoli-emea.com



EL RETO DE REDUCIR EL IMPACTO
AMBIENTAL EN LA DISTRIBUCION
TECNOLOGICA.

La sostenibilidad se esta convirtiendo en un
aspecto cada vez mas relevante en el sector
tecnologico, desde el diseio y fabricacion de los
dispositivos hasta su embalaje, distribucion y
posterior gestion.

La tecnologia avanza a gran velocidad y cada vez esta mas
presente en empresas, hogares y espacios publicos. Pero este
crecimiento también plantea una cuestion que el sector ya no
puede dejar de lado: cémo seguir desarrollando y distribuyendo
tecnologia reduciendo al mismo tiempo el impacto que genera
todo el proceso.

En este contexto, EET ha ido incorporando diferentes medidas
orientadas para reducir el impacto de su actividad diaria,
especialmente en aquellos procesos que forman parte de la
distribucion. El embalaje es una de ellas. Las cajas utilizadas por
la compania cuentan con entre un 95% y un 100% de fibras
recicladas, dependiendo del formato, mientras que otros
materiales empleados en la preparacién de pedidos, como el
papel de relleno, también proceden de fuentes recicladas.

A esto se suma el trabajo con sus socios de transporte para
reducir el impacto climatico de los envios, colaborando con
companias capaces de aportar datos sobre las emisiones de CO,
y establecer objetivos de reduccién a largo plazo.

La evolucion también se refleja en las soluciones.

Esta transformacién alcanza también a los productos que llegan
al mercado. Dentro del catadlogo de EET ya pueden encontrarse
soluciones en las que el impacto ambiental se aborda desde
diferentes perspectivas: mediante el empleo de materiales
reciclados, el uso de recursos certificados, disefios orientados a
una mayor durabilidad o alternativas que permiten reparar y
actualizar los equipos en lugar de sustituirlos.
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Pero el compromiso de la compafifa por la sostenibilidad no
termina en sus operaciones logisticas. También se refleja en
iniciativas como el bosque de EET, con el que la empresa
contribuye a la restauracion y gestion sostenible de los bosques.

De 2021 a 2025, EET se propuso plantar un arbol por cada cinco
envios que salian de sus almacenes, una iniciativa en la que
también participaron los proveedores de EET, donando arboles al
proyecto. Gracias al esfuerzo colectivo de EET, clientes y
proveedores, el proyecto alcanzé el hito increible de 2 millones
de arboles plantados en el bosque de EET, duplicando el objetivo
inicial mucho antes de lo previsto. En 2026, EET ha puesto en
marcha el “EET Impact Fund”. Ahora cada envio financia
directamente una cartera de proyectos de restauracion de la
naturaleza, protegiendo 100 m2 de tierra o mar.

No se trata Unicamente de utilizar materiales diferentes. La forma
en la que se disefa un producto puede determinar cuanto
tiempo permanece en uso, qué posibilidades ofrece cuando
alguno de sus componentes necesita ser sustituido y qué ocurre
con él al final de su vida util. Es por ello que, aspectos como la
disponibilidad de repuestos, la reparabilidad o la posibilidad de
reutilizar determinados componentes adquieren también
importancia dentro de este proceso.

Un reto que afecta a toda la cadena.

La reduccién del impacto ambiental en el sector tecnolégico
implica, por tanto, tomar decisiones en diferentes momentos y
no Unicamente cuando el producto llega al consumidor. Disefio,
materiales, fabricacién, distribucién, uso y gestién al final de su
vida Util estan conectados y condicionan el impacto que genera
cada dispositivo.

Para un distribuidor como EET, esta realidad supone actuar en
aquellos puntos sobre los que puede incidir directamente, pero
también facilitar que el mercado tenga acceso a productos que
incorporan estos criterios desde su propio disefo.

EET Espana
www.eetgroup.com/es-es/eet-espana
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¢{QUE BOMBA NECESITA REALMENTE
TU NEGOCIO?

No todas las aplicaciones necesitan la misma
solucion. Las diferentes familias de bombas
centrifugas de STUBBE permiten adaptar la
solucién a las caracteristicas de cada aplicacion
industrial.

En numerosas aplicaciones industriales, la eleccién de la bomba
adecuada depende de las caracteristicas del medio que se va a
transportar y de las condiciones de funcionamiento. Cuando se
trabaja con medios agresivos, corrosivos o con presencia de
solidos, contar con una solucién adaptada a las necesidades de
cada aplicacion resulta especialmente importante.

Con este objetivo, STUBBE dispone de diferentes familias de
bombas centrifugas que permiten responder a distintas
necesidades: CLASSIC, E-CLASS y X-CLASS.

:QUE BOMBA SE ADAPTA
MEJOR ATU NEGOCIO?

SERIE X-CLASS

SERIE E-CLASS




Tres familias para diferentes necesidades

La gama CLASSIC esta destinada a aplicaciones con medios sin
contenido de sélidos, mientras que la E-CLASS esta disefada
para trabajar con medios con un bajo contenido de sélidos.
Para condiciones de trabajo especialmente exigentes, STUBBE
cuenta con la gama X-CLASS, desarrollada para aplicaciones
Heavy-Duty.

Esta diferenciacion permite abordar cada aplicacion teniendo en
cuenta las caracteristicas especificas del medio y las condiciones
de funcionamiento, en lugar de aplicar una Unica solucién a
situaciones diferentes.

La importancia de conocer el medio

Seleccionar correctamente una bomba comienza por conocer las
caracteristicas de la aplicacion. El medio que se va a bombear,
sus propiedades y las condiciones en las que debe trabajar el
equipo son algunos de los aspectos que deben valorarse para
determinar la solucién mas adecuada.

En este sentido, STUBBE cuenta con una amplia experiencia en
el manejo de medios agresivos y dispone de una lista de
resistencia quimica que incluye mas de 1.600 medios.
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Ademas de sus diferentes familias de bombas, la compania
ofrece asesoramiento para analizar las necesidades de cada
aplicacion y realizar la seleccion y el dimensionamiento de la
solucion de bombeo correspondiente.

Una solucién adaptada a cada aplicacion

La experiencia de STUBBE en tecnologias de bombeo permite
ofrecer soluciones orientadas a diferentes sectores y necesidades
industriales, especialmente alli donde la resistencia quimica y la
fiabilidad de los equipos tienen un papel importante.

Mas que elegir una bomba Unicamente por sus caracteristicas
técnicas, se trata de encontrar una solucion que responda a las
condiciones reales de cada aplicacion.

STUBBE: soluciones de bombeo adaptadas a las
necesidades de la industria.

Stiibbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es

STUBBE
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STATKRAFT Y GREENVOLT FIRMAN
EN POLONIA EL MAYOR ACUERDO
DE GESTION COMERCIAL DE
BATERIAS (BESS) DE LA UNION
EUROPEA.

Con una duracién de 10 aios, este pionero acuerdo
cubre 400 MW de capacidad de almacenamiento
en baterias (BESS) de cuatro horas, repartidos en
dos proyectos de almacenamiento ubicados en
Polonia.

El necesario incremento de energia renovable en el sistema
eléctrico hace que los sistemas de almacenamiento con baterias
desempenen un papel cada vez mas relevante. Al almacenar el
excedente de produccién renovable vy liberarlo cuando la
demanda es mas elevada, las baterias a escala utility ayudan a
equilibrar la oferta y la demanda, estabilizar la red eléctrica y
facilitar una mayor integracién de energia edlica y solar en el mix
energético.

Statkraft, primer productor renovable de Europa y lider en el
mercado de PPAs, y Greenvolt Power, desarrollador global de
proyectos de energia edlica terrestre, solar y almacenamiento en
baterias a gran escala, han firmado un acuerdo de gestion
comercial (tolling agreement) a 10 afos para 400 MW de
capacidad de almacenamiento en baterias (BESS), repartidos en
dos proyectos en Polonia. Este acuerdo es el mayor comunicado
publicamente en la Unién Europea y supone el primer contrato
BESS de gran escala de Statkraft en el mercado polaco.

El acuerdo abarca dos baterfas con un tiempo de carga y
descarga de cuatro horas: Etk (200 MW / 800 MWh) y Turo$h
KosScielna (200 MW / 800 MWh), ubicadas en Nowa Wie$ Etcka
y Turo$n KoScielna, respectivamente. Bajo la estructura de este
acuerdo, Statkraft obtiene el derecho a decidir cudndo se cargan
y descargan las baterias en los mercados de energia y servicios
de flexibilidad, mientras que Greenvolt obtiene una fuente
adicional de ingresos predecibles y a largo plazo, complementaria
a los ingresos ya asegurados a través del Mercado de Capacidad
de Polonia.

“Este acuerdo con Statkraft aporta una optimizacién avanzada
de mercado a estos proyectos, permitiendo monetizar la

flexibilidad de las baterfas en distintos mercados eléctricos y
generar ingresos adicionales. Hemos desarrollado solidas
capacidades en la originacion y desarrollo de activos energéticos
a gran escala y, a medida que avanzamos en la cadena de valor
y los proyectos entran en operacion, la elecciéon de la estructura
comercial adecuada adquiere una importancia cada vez mayor”,
afirma tukasz Zagorski, director de Originacion de Negocio y
Regulacion de Mercado de Greenvolt Power.

Acuerdos como el suscrito entre Statkraft y Greenvolt ponen de
manifiesto como, en un sistema eléctrico con cada vez mas
aportacion renovable, los sistemas de almacenamiento con
baterias incrementan su relevancia. Al almacenar el excedente
de electricidad renovable producida y liberarlo cuando la
demanda es mas elevada, las baterias a escala utility ayudan a
equilibrar la oferta y la demanda, estabilizar la red eléctrica y
facilitar una mayor integracion de energia edlica y solar en el mix
energético.

Esta alianza combina la experiencia de Greenvolt en el desarrollo
de activos energéticos de gran escala con la capacidad de
Statkraft para gestionar el riesgo en los mercados eléctricos. A
través de acuerdos de este tipo a largo plazo, los proyectos se
benefician de una mayor certidumbre en sus ingresos,
favoreciendo la financiacién y acelerando el despliegue de
infraestructuras de almacenamiento energético con baterfas a
gran escala.

Apuesta por el mercado espaiiol

Statkraft, presente en Espana desde el afo 2018, se ha
convertido en un actor de referencia en la gestion del mercado
energético en la peninsula ibérica y en la formalizacion de
acuerdos de compraventa de energia a largo plazo (PPA). Con
una cartera de mas de 2,1 GW de capacidad edlica y solar, la
compafia ha formalizado contratos de suministro energético con
grandes empresas (bancos, supermercados, empresas de
telecomunicacion, etc.) e industrias (cementeras, acereras,
quimicas, automocién, etc.). Gracias a sus soluciones, estas
empresas pueden reducir el potencial riesgo que supone una
subida de los precios de la energia, y poder planificar a largo
plazo el gasto energético.

Statkraft Development Spain, SLU
www.statkraft.es



¢{COMO PROTEGER DEL FUEGO UNA
INSTALACION OFFSHORE?

El desafio contra incendios de una plataforma
offshore. A varios metros sobre el nivel del mar,
cuando se activa la alarma contra incendios, la
unica agua disponible es la que esta debajo:
salada, corrosiva y capaz de dejar fuera de servicio
una bomba en pocos meses.

En una plataforma offshore no hay segundas oportunidades.

El sistema contra incendios debe ponerse en marcha a la primera
y hacerlo en uno de los entornos mas hostiles que existen: agua
salada, agentes corrosivos, esfuerzos continuos y un
mantenimiento dificil y costoso.

Este fue el reto al que se enfrenté una plataforma en Congo,
donde era necesario un sistema de bombeo contra incendios
alimentado con agua de mar, capaz de garantizar la continuidad
y fiabilidad a lo largo del tiempo, incluso en las condiciones mas
exigentes.

La respuesta fueron grupos de presurizacién contra incendios
para agua de mar, fabricados con materiales y soluciones
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disefados para resistir la corrosion y el funcionamiento
prolongado, manteniendo un rendimiento constante alli donde
otros sistemas podrian fallar.

Descubre las soluciones contra incendios disefadas para los

entornos mas exigentes.
https:/Inkd.in/eXrXx8pz

Bombas Caprari SA
www.caprari.com/es-es/
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ELECTROBOMBAS MULTICELULARES HORIZONTALES

Bombas centrifugas multicelulares horizontales.

Bombeo de liquidos quimicamente y mecanicamente no Aplicaciones

agresivos, sistemas de presurizacion, riegos, agua potable o con

glycol, tratamientos del agua, industria alimenticia, calefaccion e Agricultura

y refrigeracion, sistemas de lavado. e Doméstico
e Industrial

CONSTRUCCION SERIE ULTRA e Residencial

Cuerpo de bomba: acero cromo/niquel AlSI 304
- Soporte motor: aluminio
- Rodetes: Noryl®
- Difusores: Noryl®
Eje motor: acero cromo niquel AISI 303.
Cierre mecanico: ceramica/grafito ~ 6 rodetes, grafito/carburo de

silicio P 7 rodetes. .
Motor 2 polos de induccién con proteccion térmica hasta 1,85 Bombas Capl_'arl SA
kW. IP44. Aislamiento Clase F. www.caprari.com/es-es/

[caprari]

pumping power
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BOMBAS CAPRARI S.A.

Pg. Santa Rosa, C/ Federico Chueca, 5
Tel. 91 889 58 61
info@bombascaprari.es
www.caprari.com/es-es/




LSumindustria
CONECTA CON LA INDUSTRIA,

SSI SCHAEFER 'Y MOFFETT
AUTOMATION ANUNCIAN UNA
ALIANZA PARA OFRECER SISTEMAS
DE LANZADERAS AUTONOMAS
PARA PALES DESTINADOS A
ALMACENES DE ALTO
RENDIMIENTO.

Alianza estratégica entre el experto en
intralogistica SSI Schaefer y el especialista en
automatizacion de almacenes paletizados
Moffett Automation.

La colaboracién combina la experiencia global de SSI Schaefer
en integracion de sistemas con las soluciones de almacenamiento
de alta densidad y la tecnologia de lanzaderas auténomas de
Moffett Automation.

Los sistemas integrados ofrecen la méaxima eficiencia, flexibilidad
y rentabilidad en una amplia variedad de entornos logisticos.

SSI Schaefer, proveedor lider mundial de soluciones para todos
los ambitos de la intralogistica, y Moffett Automation,
especialista en sistemas de almacenamiento de alta densidad
para palés con tecnologia de lanzaderas auténomas (free-
roaming shuttles), unen sus capacidades para impulsar el futuro
de la automatizacion de almacenes. Esta alianza facilitara a los
clientes la implantacion de sistemas modernos y escalables de
lanzaderas para palés, capaces de responder a las mas exigentes
necesidades de rendimiento y optimizacion del espacio.

"Nuestras empresas comparten los mismos valores. Ambas
somos compaidias familiares, contamos con décadas de
experiencia y mantenemos un firme compromiso con la
innovacion en logistica”, afirma Mauro Lunardelli, responsable
de la Unidad de Negocio de Soluciones Logisticas de SSI Schaefer.
"Para ambas organizaciones, la orientaciéon al cliente y la
fiabilidad son principios fundamentales. "

"Para Moffett Automation, esta colaboracion encaja
perfectamente con nuestra misién de innovar de forma continua
y ofrecer sistemas inteligentes de almacenamiento de palés que
optimicen el espacio y resulten practicos de implantar en

almacenes reales", anade Sam Moffett, fundador y director
general de Moffett Automation. " Al combinar nuestra tecnologia
de lanzaderas auténomas y nuestro software propio con el
sistema de gestién de almacenes (WMS) WAMAS de SSI
Schaefer, asi como con su capacidad de integracion de sistemas
y presencia global, estamos desarrollando soluciones altamente
innovadoras que ofrecen a los clientes la confianza necesaria para
automatizar sus operaciones, incluso en instalaciones
especialmente complejas o con limitaciones de espacio. "

SSI Schaefer y Moffett Automation conocen de primera mano
los retos a los que se enfrentan las empresas. Muchas necesitan
soluciones escalables, pero también deben superar limitaciones
estructurales, como techos de baja altura o disefios de almacén
complejos. Estos factores suelen retrasar la adopcion de
soluciones de automatizacion.

Es precisamente en este contexto donde las lanzaderas
auténomas inteligentes y los sistemas integrados de
almacenamiento para palés aportan un valor diferencial. Estas
lanzaderas compactas pueden desplazarse de forma
independiente por pasillos, pasillos transversales y distintos
niveles, seleccionando en cada momento la ruta mas eficiente y
ofreciendo un elevado rendimiento incluso en camaras
frigorificas de congelacion.

Una alianza para llevar la automatizacion de almacenes al
siguiente nivel

Gracias a su disefo compacto y a su capacidad de movimiento
multidireccional, las lanzaderas aprovechan al maximo el espacio
disponible y mantienen una elevada rentabilidad en almacenes
con perfiles de productividad muy diversos. Su avanzado
software de control permite reducir los tiempos de acceso,
aumentar el rendimiento y garantizar un flujo continuo de
mercancias. Ademas, el sistema puede integrarse en los sistemas
de gestién de almacenes existentes, configurarse con total
flexibilidad y ampliarse de forma progresiva. Todo ello hace
posible automatizar instalaciones donde hasta ahora la
complejidad o los costes hacian inviable este tipo de proyectos.

"La tecnologia de lanzaderas auténomas supone un auténtico
cambio de paradigma, especialmente en un momento en el que
la flexibilidad y la eficiencia son factores decisivos", sefala
Markus Schellinger, responsable del sector de mercado de
Logistica de Produccion en SSI Schaefer. "Al ampliar nuestro
porfolio podemos ofrecer una mayor escalabilidad y acompanar
mejor el crecimiento de nuestros clientes. Ademas, se benefician
de una integracion sencilla con los sistemas WMS existentes y de
una planificacion de rutas asistida por inteligencia artificial."

Los primeros proyectos conjuntos de SSI Schaefer y Moffett
Automation ya se encuentran en fase de preparacion. Ambas
companias estan convencidas de que esta alianza marca el inicio
de una colaboraciéon a largo plazo que contribuird de forma
significativa a transformar la logistica de almacenes.

SSI Schaefer Sistemas Internacional SL

www.ssi-schaefer.es




GENESAL ENERGY LLEVA SU
INGENIERIA A MEDIDA A MAS DE 40
PAISES.

La compania lanza la campana Domina tu
proyecto, esté donde esté para mostrar su
capacidad de adaptacion a diferentes
condiciones técnicas, normativas, operativas y
ambientales.

rrollados en Europa, Latinoamé
Oriente Medio respaldan una metodologia basada en la
ingenieria personalizada, la fabricacién propia, la validacién
individual de cada equipo y el soporte técnico internacional.

Genesal Energy, empresa espafola especializada en soluciones
de energia distribuida a medida, ha arrancado la campafa
internacional ‘Domina tu proyecto, esté donde esté’, para
mostrar como adapta sus soluciones a las condiciones reales de
cada pais y cada instalacién.

Con presencia en mas de 40 paises, Genesal Energy ha
demostrado esta capacidad a través de proyectos desarrollados
en entornos muy diversos como el suministro de 18 grupos
electrégenos montados sobre camiones para operar en el
desierto saudi a altas temperaturas, el disefo de un sistema a
medida para una planta de valorizacién energética de residuos
en Londres, o un megaproyecto de 55 unidades para
infraestructuras de telecomunicaciones en Latinoamérica, con
equipos disenados para poder transportarse en helicoptero hasta
zonas de dificil acceso.

Proporcionar energia a infraestructuras criticas de alcance
internacional implica mucho mas que salvar distancias. El clima,
la normativa, los requisitos técnicos y la operativa cambian en
cada instalacion. Por eso, Genesal Energy disena, fabrica y
mantiene cada grupo electrébgeno de acuerdo con el entorno real
en el que va a funcionar. El objetivo es garantizar la continuidad
del suministro incluso ante condiciones climatolégicas adversas,
infraestructuras complejas o localizaciones de dificil acceso.

Este expertise se apoya en una ingenierfa personalizada para cada
proyecto, en una fabricacion propia que permite controlar el
proceso desde el disefio y la produccién hasta los ensayos previos
a la entrega. A ello se suman la puesta en marcha, el soporte
técnico internacional y una red de partners y distribuidores que
aseguran una ejecucion precisa en cada pais, respaldada por un
servicio de asistencia técnica con capacidad de respuesta global.
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La experiencia adquirida en proyectos desarrollados en Europa,
Latinoamérica, Africa y Oriente Medio, bajo condiciones
operativas y exigencias muy distintas, ha perm|t|do a Genesal
Energy consolidar una metodologia de trabajo aplicable no solo
a mercados, sino también a sectores con condiciones y exigencias
muy diferentes, como los data centers, la sanidad, la defensa o
la industria.

Este enfoque se completa con un modelo de gestion riguroso,
verificable y orientado a garantizar la fiabilidad y la sostenibilidad.
La compania aplica criterios de ecodisefio certificados bajo la I1SO
14006 y desarrolla grupos electrégenos compatibles con HVO,
un combustible renovable que puede reducir hasta un 90 % las
emisiones de gases de efecto invernadero a lo largo de su ciclo
de vida respecto al diésel f6sil, en funcion de su origen y proceso
de produccion. Genesal Energy también cuenta con sistemas de
gestion certificados en calidad (ISO 9001), medio ambiente (ISO
14001), innovacién (ISO 56001) y seguridad y salud en el trabajo
(ISO 45001). Ademas, cada grupo electrégeno se verifica de
forma individualizada mediante protocolos adaptados al sector,
simulaciones de fallo y comprobaciones de sus sistemas de
proteccion.

"Dominar la energia no es una cuestién de potencia, sino de
control. Esto cobra una mayor importancia cuando un proyecto
se desarrolla en otro pais, pues entran en juego condiciones
técnicas, normativas y operativas diferentes. Nuestra capacidad
para disefar, fabricar y dar soporte técnico a cada instalacién,
esté donde esté, es lo que permite a nuestros clientes mantener
el control de su proyecto en cualquier entorno, por exigente que
sea", ha sefalado José Manuel Fernandez, CEO y CCO de
Genesal Energy.

Genesal Energy - Generadores Europeos SA
www.genesalenergy.com
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rosysten

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

ARMARIO EXTINTOR AEEX.

Proteccion contra incendios que se integra en el
espacio.

El armario extintor AEEX permite alojar el extintor de forma
discreta, manteniéndolo protegido y facilmente accesible cuando
sea necesario.

Una solucién pensada para integrarse

e Para extintores de polvo de 6 kg.

¢ Armario fabricado en chapa galvanizada de 1 mm de espesor.

e Acabado del armario: pintura poliéster, secado al horno, en
rojo RAL 3002.

e Puerta fabricada en chapa de acero inoxidable AISI 304 de 1,5
mm de espesor.

e Acabado de la puerta: pulido.

e Cerradura de pomo moleteado.

e Dimensiones: 300 x 230 x 620 mm.

e Posibilidad de adaptaciones y configuraciones segun las
necesidades de la instalacion.

Una solucién compacta, funcional y discreta, respaldada por la
experiencia de Prosysten como fabricante especializado en
proteccién contra incendios (PCI).

¢Necesitas integrar tus extintores en la instalaciéon?

Consultanos sin compromiso. Nuestro equipo te asesorara sobre
la solucién mas adecuada para tu proyecto.

Prosysten S.L.
WWwWWw.prosysten.com
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PROTECCION CONTRA INCENDIOS

SERVICIOS INTEGRALES DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS.

En Prosysten, empresa con mas de 30 afos en el sector de proteccion contra incendios, contamos con una gran experiencia
en fabricacion, instalacion y mantenimiento de equipos y sistemas de seguridad contra el fuego.

Contamos con nuestros propios talleres de fabricacion y oficina técnica, lo que nos permite ofrecer productos de maxima
calidad, personalizados y adaptados a las necesidades de cada cliente. Nuestro Departamento de Estudio e Ingenieria
engloba todos los pasos para la ejecucion del proyecto: ingenieria, producto, instalacion y mantenimiento.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO, ESTAREMOS ENCANTADOS DE ATENDERLE.

Prosysten EMPRESA MANTENEDORA E INSTALADORA AUTORIZADA

Avenida de Esparteros, 19 e P. I. San José de Valderas
28918 Léganes » Madrid

Tel.: 916 107 089 e E-mail: contacto@prosysten.com I | poducto
www.prosysten.com CRUTEECL
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ABB IMPULSA LA TRANSFORMACION
DE LA INFRAESTRUCTURA
ENERGETICA DE LOS CENTROS DE
DATOS DE IA CON SU NUEVA
CARTERA DE CORRIENTE CONTINUA.

ABB presenta Infinitus, la primera cartera de
corriente continua del sector desde la fuente
hasta el rack, para centros de datos de IA,
disenada para
arquitectonica.

ofrecer flexibilidad

e Los innovadores transformadores de estado sélido Infinitus
ayudan a maximizar la eficiencia energética y a reducir el espacio
fisico ocupado, complementandose con tecnologias de
proteccion y distribucion de energia de CC para mejorar el
rendimiento general del sistema.

e Se espera que la cartera de corriente continua de Infinitus
genere beneficios similares en otros sectores, incluidos los
edificios industriales, la manufactura, las energfas renovables y
las operaciones maritimas.

ABB presneta Infinitus, una gama de soluciones de corriente
continua (CC) disenada para gestionar las crecientes demandas
energéticas de los centros de datos de IA. Esta gama acelerara la
adopcion de arquitecturas de CC en los centros de datos,
mejorando la eficiencia energética y reduciendo el espacio
ocupado por la infraestructura eléctrica, al tiempo que aumenta
la capacidad de computacion disponible. ABB prevé que otros
sectores de alto consumo energético realicen la misma transicion.

La Agencia Internacional de Energfa (AIE) prevé que la demanda
mundial de electricidad de los centros de datos se duplique con
creces para el afo 2030, y ABB estima que entre el 25 % y el 40
% de la nueva capacidad instalada en esa fecha podria utilizar
sistemas de distribucién de corriente continua (CC). Se espera
gue los chips de IA de proxima generacion consuman 1 MW o
mas por rack —frente a los casi 200 kW actuales—, lo que exigira
una transicion hacia arquitecturas de CC capaces de mantener
el rendimiento y, al mismo tiempo, impulsar la eficiencia
energética. La distribucion a 800 V CC permite reducir el espacio
ocupado, elimina etapas de conversion redundantes y disminuye
las pérdidas de calor propias de los sistemas convencionales de
corriente alterna (CA). Un informe reciente de BCG y ABB calculd
gue la distribucién de CC aporta mejoras de eficiencia energética
superiores al 5 % y aumenta el espacio disponible para los racks

de computacién. En un centro de datos de 500 MW, una mejora
de eficiencia del 5 % puede traducirse en 25 MW adicionales de
potencia para cargas informaticas generadoras de ingresos y en
mas de 300 millones de dolares anuales en posibles ingresos
adicionales. Con esa mejora del 5 % en la eficiencia de un
complejo de centros de datos de 500 MW, el ahorro energético
anual equivaldria a abastecer de energia a Washington D. C.
durante casi una semana entera.

Giampiero Frisio, presidente del drea de negocio de Electrificaciéon
de ABB, declaré: «ABB ha sido pionera en tecnologia de corriente
continua (CC) durante mas de 25 anos en diversos sectores.
Colaboramos estrechamente con fabricantes de chips, clientes
de hiperescala, proveedores y organismos del sector para
establecer los estandares y marcar el ritmo de implementacion
de arquitecturas de CC de alta eficiencia. Infinitus es la primera
gama de productos que proporciona los componentes
fundamentales para cualquier arquitectura de centro de datos —
ya sea nativa de CC o hibrida de CA/CC— con el fin de alimentar
de manera eficiente los chips de IA de Ultima generacién. Esta
tecnologia aportard mejoras similares en eficiencia energética a
otras industrias de alto consumo energético, como la fabricacion
a gran escala, las energias renovables y las operaciones
maritimas».

Infinitus es la primera cartera de soluciones de corriente continua
(CC) del sector que integra toda la cadena, desde la fuente de
energia hasta el rack. Su elemento central es la innovadora
tecnologia de transformadores de estado sélido Infinitus de ABB,
que permite a las instalaciones operar ocupando menos espacio
y con una mayor eficiencia energética. Como Unico proveedor
importante de soluciones de electrificacién que cuenta tanto con
el primer disyuntor de estado solido del mundo con certificacion
IEC completa como con el primer SAI estatico de media tensién
del sector ya en fase de produccion, ABB ofrece una variedad
tecnoldégica inigualable en el mercado.

La cartera Infinitus DC de ABB incluye cinco componentes
fundamentales:

e Los sistemas de propulsién de media tensién suministran
energfa estable y resiliente, ya sea desde la red o mediante
generacion in situ.

e Las fuentes de CC y los sistemas de calidad de energia
convierten la CA en CC, eliminando la conversion del espacio en
blanco.

e La distribucién de energia de CC suministra energia de manera
segura y fiable, permitiendo una mayor densidad de potencia en
un espacio reducido.

e |a proteccion de alimentacion de CC protege a los operadores,
a los servidores de 1A y al hardware frente a sobrecorrientes de
CC.

e La optimizacion de la refrigeracién reduce el consumo de
energfa en las areas de infraestructura técnica y de Tl mediante
variadores de velocidad y motores conectados a corriente
continua (CQ).

ABB colabora con sus clientes para disefar soluciones adaptadas
a sus necesidades especificas de energia, a la configuracion de
sus instalaciones y a su matriz energética. Este enfoque de
colaboracién garantiza que cada implementacion esté
optimizada para lograr la méaxima eficiencia y fiabilidad. La gama
Infinitus complementa los sistemas de CA tradicionales con la
flexibilidad de la CC, dando soporte a clientes con diversas
arquitecturas energéticas y permitiendo, al mismo tiempo, niveles
sin precedentes de eficiencia, fiabilidad y escalabilidad para los
centros de datos de la era de la IA.

Para los centros de datos de préxima generacidon, esta
arquitectura integrada permite el suministro de energia de alta
densidad vy alta eficiencia que exigen los futuros chips de IA.



Dado que varios componentes clave se fabricardn en los
proximos doce meses, se prevé que las primeras instalaciones
disenadas especificamente para centros de datos que utilicen la
cartera completa de Infinitus estén instaladas y operativas en un
plazo de dos a tres anos.

El lanzamiento de esta cartera amplia el apoyo a la colaboracién
continua de ABB con NVIDIA —anunciada inicialmente en
octubre de 2025— para desarrollar arquitecturas de alimentacion
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de 800 V CC destinadas a instalaciones de IA a escala de
gigavatios. ABB aporta mas de 25 afos de experiencia en
corriente continua y mas de 700 patentes que abarcan los
sectores de energias renovables, generacién de energia,
almacenamiento de energia, motores y accionamientos.

ABB Automation Products GmbH

www.abb.com/instrumentation

SANDVIK COROMANT PRESENTO
SOLUCIONES INTEGRALES DE
MECANIZADO EN IMTS 2026.

La compania mostr6 c<dmo resolver los
principales retos de fabricacion mediante
tecnologias interactivas y el conocimiento de
especialistas que abarcan toda la cadena de
valor industrial.

v\‘

Sandvik Coromant, especialista en herramientas de corte y
soluciones para la fabricacién, participé en la edicién de la
International Manufacturing Technology Show (IMTS), que se
celebré del 14 al 19 de septiembre de 2026 en Chicago (Estados
Unidos), donde presentd su propuesta para ayudar a los
fabricantes a mejorar sus procesos de mecanizado, trabajo del
metal y produccion.

En el stand 338348, ubicado en el South Hall (nivel 3), la
compafia invitd a los visitantes a plantear los retos reales a los
gue se enfrentan en sus plantas de produccion para trabajar
conjuntamente en posibles soluciones. Para ello, contd con un
equipo multidisciplinar de especialistas capaz de ofrecer
asesoramiento en todas las fases del proceso productivo, desde
el disefo y la planificaciéon hasta la logistica y el mecanizado. Los
asistentes también podieron consultar con expertos sobre
inversiones en maquinaria, seleccién de herramientas,
optimizaciéon de procesos, estrategias de mecanizado,
programacion CAM vy verificacién, con el objetivo de identificar
oportunidades para aumentar la productividad y la eficiencia.

"En un entorno industrial cada vez mas competitivo, el
rendimiento no depende Unicamente de las herramientas de
corte, sino de la capacidad de optimizar todo el proceso de
fabricacion como un conjunto”, explica Veronica Messersmith,
presidenta de Sandvik Coromant en América. "En IMTS reunimos
nuestras herramientas, soluciones digitales y experiencia técnica
en un espacio concebido para resolver problemas reales. Nuestro
objetivo es ayudar a los fabricantes a construir procesos mas
resilientes y preparados para el futuro."

Uno de los principales atractivos del stand fue una mesa
interactiva con simulacion 3D que permitia explorar el proceso
completo de fabricacion de componentes utilizados en sectores
como el aeroespacial, la automocién y la energfa. Los visitantes
podran conocer, paso a paso, COMo se mecanizan piezas como
una carcasa de motor aeronautico o un bloque para fracturaciéon
hidraulica, incluyendo recomendaciones sobre programacion,
configuracién de la maquina, seleccion de herramientas y
aplicaciones especificas para cada operacion. Ademas, las ultimas
soluciones de fresado, torneado y taladrado de Sandvik
Coromant pudieron verse en funcionamiento en distintos stands
de fabricantes de maquinas herramienta presentes en la feria.

La compania también ofrecié una experiencia inmersiva de
realidad virtual para visitar su centro de formacién y su planta de
produccion de Mebane (Carolina del Norte), donde los asistentes
podran descubrir como Sandvik Coromant desarrolla, prueba y
valida sus soluciones mediante tecnologias avanzadas y procesos
basados en el analisis de datos.

El stand servi6 como punto de encuentro para conocer el
concepto Manufacturing Wellness, la metodologia desarrollada
por Sandvik Coromant para impulsar la mejora continua de las
operaciones industriales. Basada en ocho pilares —entre ellos el
desarrollo del talento, la digitalizacién, la optimizacion de
procesos y la reduccion de desperdicios—, esta iniciativa ofrece
una visién global de la salud de una planta de fabricacion.

Durante el evento, los especialistas de Sandvik Coromant
realizaron evaluaciones personalizadas de Manufacturing
Wellness, proporcionando a los visitantes una vision clara del
estado de sus operaciones y de las oportunidades de mejora para
avanzar hacia una produccién mas eficiente y competitiva.

Sandvik Coromant Ibérica SA

www.sandvik.coromant.com/es
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SISTEMA DE PAGO CON PANTALLA
TACTIL DE 15” PARA PUNTOS DE
VENTA Y AUTOSERVICIO.

La compaiia, especializada en la fabricacién,
importacion y distribucion de productos
informaticos y electrénicos, alcanza cuatro
décadas de actividad manteniendo su apuesta
por las tecnologias especializadas y la atencién
cercana al cliente.

186- U -2026

VICE

Macroservice, S.A. celebra este mes de septiembre su 40
aniversario, cuatro décadas después de iniciar su actividad en
1986. Durante este periodo, la compania ha desarrollado su
trayectoria en el mercado de productos informaticos vy
electrénicos con una estrategia basada en la especializacion, la
innovacion tecnoldgica y la distribucion de primeras marcas.

Desde sus origenes, la empresa ha orientado su actividad hacia
determinados nichos tecnolédgicos, combinando la importacion
y distribucién de productos con la fabricacién y creacion de
soluciones propias.

Este posicionamiento le ha permitido configurar un catalogo
dirigido tanto a aplicaciones profesionales como a proyectos que
requieren soluciones especificas.

Actualmente, la oferta de Macroservice retine un amplio catalogo
de soluciones de visualizacion, interaccion tactil e informatica
profesional, respaldado por marcas especializadas como elo
touchsolutions, Displax, Dynascan, ProDVX, Quaytech, SolView
y MK Keyboard, entre otras.

Su propuesta incluye monitores y pantallas tactiles, equipos para
sefalizacion  digital, tablets PC Android y Windows,
reproductores multimedia, monitores de alto brillo para interior
y exterior, sistemas transflectivos, panel PCs y Mini PCs
industriales, asf como soluciones tactiles multitactiles vy
equipamiento antivandalico.

El catalogo incorpora también soluciones orientadas a entornos
industriales y aplicaciones profesionales, como los Panel PCs
Quaytech con disefio fanless, proteccién frontal IP65 y capacidad
de funcionamiento continuo 24/7, ademas de monitores

panelables, sistemas de sobremesa, puntos de informacién,
tétems y soluciones para autoservicio y autopago.

A esta oferta se suman las laminas tactiles de Displax, los
monitores de alto brillo de SolView y Dynascan, las soluciones de
visualizacion e interaccion de elo touchsolutions y ProDVX, y los
teclados y trackball antivandélicos de MK Keyboard,
configurando un catdlogo especializado para proyectos que
requieren prestaciones especificas de visualizacion, interaccion y
computacion.

40 anos de especializacion y servicio como estrategia

Mas alld de la amplitud de su catdlogo, Macroservice situa el
servicio al cliente y el soporte posventa entre los elementos
fundamentales de su modelo de negocio. La compafia busca
adaptar sus propuestas a las necesidades concretas de cada
proyecto, manteniendo una relacién calidad/precio acorde con
las caracteristicas de cada mercado.

Esta estrategia se apoya también en una estructura de atencion
distribuida geograficamente. Macroservice dispone actualmente
de oficinas en Madrid, Barcelona y Valencia, desde las que sus
equipos profesionales ofrecen asesoramiento técnico y comercial
sobre las diferentes soluciones disponibles.

Para Diego Saez, director comercial de Macroservice, alcanzar
cuatro décadas de actividad en un mercado caracterizado por la
rapida evolucién tecnoldgica responde directamente a esta
orientacion hacia el cliente. «Cumplir 40 afios en un sector tan
dindmico como el nuestro es consecuencia de conseguir el mayor
grado de satisfaccion del cliente con un excelente servicio»,
sefala.

Cuarenta afios de evolucién tecnolégica

La celebracion del aniversario supone para Macroservice poner
en valor una trayectoria desarrollada en un sector que ha
experimentado una profunda transformacién desde 1986.

La evolucion de la informatica, las interfaces tactiles, los sistemas
de visualizacion, las soluciones KVM vy los equipos industriales y
profesionales ha obligado a los distribuidores especializados a
adaptar continuamente sus catalogos y conocimientos.

En este contexto, la compafiia mantiene como principales
objetivos proporcionar tecnologias y productos especializados,
preservar unos estandares de calidad adecuados y ofrecer un
soporte posventa acorde con las necesidades de los clientes y las
exigencias actuales del mercado.

Tras 40 anos de actividad, Macroservice afronta esta nueva etapa
manteniendo los principios que han definido su trayectoria:
especializacion, innovacion, calidad y proximidad al cliente, con
una oferta centrada en productos y soluciones destinadas a
proyectos tecnolégicos profesionales.

- MIC.

Macroservice SA
Wwww.macroservice.es



EL LISTADO UL 2684, PIONERO EN EL
SECTOR, DE TELEDYNE FLIR
REFUERZA EL ARGUMENTO A FAVOR
DE LA DETECCION DE INCENDIOS
MEDIANTE IMAGENES TERMICAS EN
EUROPA.

Este hito proporciona a los ingenieros de
proteccion contra incendios y profesionales de
gestion de riesgos europeos evidencias
independientes a la hora de especificar sistemas
de deteccion de incendios mediante imagenes
térmicas, como complemento a los requisitos de
homologacion europeos y nacionales ya
establecidos.

Las cdmaras termogréaficas Teledyne FLIR A40 y A70 (serie Axx)
son los primeros modelos en obtener el listado UL 2684. Estan
incluidos como detectores de incendios mediante imagenes
térmicas conforme a ANSI/CAN/UL 2684, la norma para
detectores de video e imagenes térmicas destinados a sistemas
de alarma contra incendios. Aunque UL 2684 es una norma
norteamericana, el hito de Teledyne FLIR tiene importantes
implicaciones para Europa.

La deteccion de incendios en Europa se sustenta en un entorno
consolidado de normas y certificaciones que abarca tecnologias
establecidas como la deteccion de humo, los detectores térmicos
puntuales, la deteccién por aspiracion y la deteccion de llamas.
La deteccion radiométrica de incendios mediante imagenes
térmicas no dispone de una norma europea armonizada
especifica para productos y se aborda mediante vias de
homologacion especificas para cada proyecto y sistemas
nacionales de certificacion, como VdS en Alemania y CNPP en
Francia. Estas vias permiten evaluar sistemas que miden
continuamente la temperatura de una escena e identifican
anomalias térmicas antes de que se produzcan humo o llamas.

EN 54-10 contempla la deteccion de llamas, incluida la capacidad
de respuesta a las llamas de las camaras térmicas certificadas. UL
2684 esta redactada especificamente para detectores de video e
imagenes térmicas, y los evalla y somete a ensayo como
dispositivos de detecciéon de incendios.

Lsumindustria
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En Estados Unidos, la edicién de 2025 de NFPA 72, el Codigo
Nacional de Alarmas y Sefalizacion de Incendios, cred una
categoria especifica para la deteccion de incendios mediante
imagenes térmicas (seccion 17.12), que exige que los sistemas
de deteccion de incendios mediante imagenes térmicas estén
incluidos en un listado a efectos de deteccién de incendios.

UL 2684 es una norma norteamericana de producto que
proporciona un referente independiente de rendimiento para los
detectores de incendios mediante video e imagenes térmicas. En
Europa, puede respaldar las evidencias técnicas presentadas a
través de la via de homologacién europea aplicable. Los requisitos
normativos europeos, las obligaciones relativas al marcado CE,
las normas EN 54 pertinentes y los sistemas nacionales de
certificacion, como VdS y CNPP, siguen siendo de aplicacion, y es
la autoridad competente la que determina la aceptacion del
proyecto.

“Los ingenieros de proteccion contra incendios trabajan a partir
de evidencias, y las evidencias mas solidas son las que se basan
en un referente publicado y respaldado por un laboratorio
acreditado”, afirmé Matthew Hasty, director global de Verticales
de Ciencia, Automatizacién y Deteccion Temprana de Incendios
de Teledyne FLIR. “Eso es lo que aporta este listado a Europa.
Proporciona a quienes elaboran la justificaciéon técnica una base
independiente sobre la que trabajar.”

Lo que cambia con el listado es la solidez de las evidencias que
respaldan la especificacién. Un consultor, un ingeniero de riesgos
o un profesional de proteccién contra incendios puede ahora
proponer un detector cuyo comportamiento frente al fuego haya
sido sometido a ensayo conforme a un referente publicado por
un laboratorio acreditado y mostrar al revisor de dénde procede
dicho referente. Este referente es concreto: incendios de madera
en llamas, liquidos inflamables y poliuretano con criterios de
respuesta definidos, ademdas del programa de ensayos
ambientales, eléctricos y de durabilidad asociado. En una
presentacion que debe justificarse en lugar de limitarse a
comprobar el cumplimiento de una norma, esto representa una
posicién considerablemente mas solida que los datos de ensayo
del fabricante.

El listado evalta el comportamiento frente al fuego. El valor
cotidiano reside en la instrumentacion. Una cdmara termogréfica
radiométrica es un instrumento de medicion calibrado, no una
camara que representa el calor mediante colores. Cada pixel de
la escena proporciona una temperatura varias veces por segundo.

Las soluciones de deteccion temprana de incendios de Teledyne
FLIR supervisan regiones de interés definidas y proporcionan los
valores minimo, medio y maximo de cada una, con alarmas
configuradas en funciéon de umbrales absolutos, de la diferencia
entre regiones y de la velocidad de aumento de la temperatura.
El sistema responde a cémo evoluciona el calor, en lugar de
limitarse a determinar cuanto se ha calentado algo, y deja un
registro: un valor medido, una ubicacion en la escena y un
historial. Ese registro es lo que una autoridad competente o una
aseguradora puede realmente revisar.

La demanda procede de los operadores. Las instalaciones de
residuos y reciclaje se enfrentan a incendios internos en
profundidad en materiales almacenados. Los fabricantes utilizan
rodamientos, motores y lineas hidraulicas que se calientan mucho
antes de inflamarse. Las instalaciones de almacenamiento de
energia en baterfas se enfrentan a fenémenos de fuga térmica.
Los centros de datos concentran cargas eléctricas, y una conexion
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defectuosa se calienta mucho antes de generar humo. Las
instalaciones solares en tejados desarrollan puntos calientes en
conectores y modulos, a menudo sobre cubiertas que no
disponen de ningun detector convencional. En todos estos casos,
la termografia proporciona una supervisiéon continua basada en
la temperatura que puede identificar condiciones térmicas
anomalas en desarrollo antes de que se alcancen niveles de
humo, llamas o umbrales térmicos convencionales.

La termografia funciona mediante linea de vision, por lo que una
camara protege aquello que se encuentra dentro de su campo
de vision. En la practica, esto significa activos especificos de alto
valor: un cuadro eléctrico, una envolvente de baterias o un tramo
de cinta transportadora. Funciona junto con los sistemas de
deteccion convencionales, no en sustitucion de estos. Las
cadmaras también son multiespectrales: la deteccion se realiza
mediante termografia, mientras que una camara visible integrada

proporciona la imagen, de modo que la alarma llega
acompafnada de video de aquello que la ha provocado. Un
operador puede ver a qué se enfrenta antes de detener una linea,
y una parada que finalmente resulta innecesaria es dinero que la
instalacion nunca recupera.

Para los proyectos que se estan disefando actualmente en
Europa, el listado UL 2684 proporciona evidencias
independientes que pueden reforzar la especificacion y la
justificacion para la homologacion.

Funciona conjuntamente con la via de homologacién europea,
nacional y especifica del proyecto que resulte aplicable.

Teledyne Flir
www.flir.com

BOSSARD SPAIN REVOLUCIONA EL
MONTAJE INTELIGENTE EN
ADVANCED MANUFACTURING
MADRID CON EL LANZAMIENTO DE
SMART FACTORY ASSEMBLY.

El 4 y 5 de noviembre en IFEMA, la compaiia
presentara su ecosistema integral dentro del
concepto "Smart Factory"”, disefado para
impulsar la digitalizacion industrial y garantizar
la eficiencia operativa.

Bajo este concepto, Bossard mostrara como la gestion inteligente
de tornillerfa y piezas C, el ensamblaje digital y el analisis de datos
en tiempo real pueden contribuir a mejorar la productividad, la
calidad y la trazabilidad en planta.

En el marco de la feria Advanced Manufacturing Madrid, que se
celebrard el 4 y 5 de noviembre en IFEMA, Bossard Spain
presentara oficialmente su solucion de vanguardia Smart Factory
Assembly (SFA). Bajo el concepto "Smart Factory", la compafia
busca dar respuesta a las crecientes exigencias de digitalizaciéon
industrial, aportando soluciones concretas para aquellas fabricas
y pymes industriales que buscan mejorar la productividad en su
planta industrial y acelerar su transformacion hacia la Industria
4.0.

Frente al reto constante de gestionar variantes de productos
complejos y la exigencia de maxima calidad, Smart Factory
Assembly nace como un sistema de ensamblaje digital clave para
optimizar las operaciones directas e indirectas en fabrica.

4 pilares clave para la eliminacion de errores en el montaje
A partir de su amplio conocimiento en optimizacién del
ensamblaje y la gestion de procesos productivos, Bossard articula
esta transformacion a través de cuatro ejes fundamentales:

1. Instrucciones digitales de trabajo e interactivas: Eliminacion del
papel en planta gracias a gufas paso a paso accesibles desde
pantallas tactiles, proyeccion interactiva o camaras inteligentes
(smart camera). Este enfoque resuelve directamente el reto de
cémo reducir el tiempo de formacién de operarios y garantiza
que la informacion esté siempre actualizada.

2. Trasparencia total del proceso de ensamblaje: Monitorizacion
en tiempo real de los tiempos de ciclo, tiempos de trabajo y
rendimiento por puesto operativo, identificando de inmediato
desviaciones para saber cémo aumentar la eficiencia del
ensamblaje.

3. Herramientas y dispositivos conectados e inteligentes:
Integracién en red de atornilladores, sistemas Pick-to-Light,
escaneres y llaves dinamométricas que reciben instrucciones
automatizadas. Esto garantiza que cada pardmetro (como el par
de apriete o &ngulo) se ejecute de forma precisa.

4. Trazabilidad en produccion: Registro exhaustivo de todos los
datos de proceso y parametros de calidad. Esta visibilidad permite
saber como evitar errores de montaje en fabricacion y cémo
mejorar la trazabilidad en produccién de extremo a extremo.

"Con Smart Factory Assembly conectamos el proceso de
ensamblaje en un entorno homogéneo e intuitivo. Hacer el
control de calidad de los productos solo al final del ciclo genera
costes muy elevados debido a despieces que pueden llegar a ser
complejos; nuestro sistema previene las fallas desde el origen,
maximizando la eficiencia operativa y asegurando calidad
comprobada desde la primera pieza", sefalan desde la direccion
técnica de Bossard Spain.

Caso de éxito: Resultados observados en entornos
industriales reales

Las empresas que ya han incorporado tecnologias de ensamblaje
digital estan obteniendo mejoras tangibles en productividad,
calidad vy flexibilidad operativa. En aplicaciones reales, Smart
Factory Assembly ha contribuido a reducir significativamente los



tiempos de preparacion, minimizar los retrabajos y mejorar la
capacidad de adaptacion a configuraciones complejas de
producto.

Entre los resultados observados destacan ahorros superiores a
una hora en tareas de preparacion por pedido, una reducciéon de
hasta el 80% en trabajos de reelaboracién o retoque (rework),
reduccién de hasta un 85% del tiempo dedicado a la formacion
de nuevos empleados y una mayor flexibilidad para gestionar
més de 100 variantes de producto en entornos de produccion de
flujo continuo (single-piece flow).

Probar la tecnologia sin riesgos: Muestras y demos en vivo
Con el objetivo de mostrar cémo digitalizar una fébrica sin
grandes inversiones ni riesgos desproporcionados, Bossard Spain
ofrecerd a los visitantes del stand en la Feria Advanced
Manufacturing de Madrid la posibilidad de interactuar con una
estacion de ensamblaje digital en funcionamiento y conocer de
primera mano las capacidades de Smart Factory Assembly y
Smart Factory Logistic.

Los asistentes podran experimentar diferentes casos de uso
orientados a la mejora de la productividad, la calidad y la
trazabilidad, asf como solicitar una evaluacion personalizada para
identificar oportunidades de optimizacion logistica y de
ensamblaje en sus propias instalaciones.
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De esta forma, las empresas podran descubrir como integrar
soluciones Smart Factory de forma progresiva, minimizando
riesgos y adaptando la tecnologia a las necesidades especificas
de cada entorno productivo.

Con esta presentacion, Bossard amplia su ecosistema Smart
Factory incorporando capacidades de ensamblaje digital a su
reconocida propuesta Smart Factory Logistics, reforzando su
vision de una fabrica conectada donde logistica, montaje y datos
trabajan de forma integrada.

Bossard Spain SA
www.bossard.com
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;COMO SE ESTAN PREPARANDO LOS
RETAILERS PARA LA TEMPORADA
ALTA DE COMPRAS?

En Espana, la tienda fisica sigue siendo el gran
activo para efectuar compras, lo que dibuja un
escenario en el que las estrategias de comercio
unificado son fundamentales para seguir
impulsando la compra online.

La experiencia de pago, las herramientas basadas en inteligencia
artificial y el reto de seducir a la generacién Z en la tienda fisica
son algunos de los desafios que han tenido que enfrentar las
marcas en su puesta a punto.

Proveedores en el mercado, como Orisha Commerce, ayudan a
los retailers a implementar estrategias de comercio unificado para
que puedan adaptarse a escenarios de compra cada vez mas
cambiantes.

Barcelona, 09 de septiembre de 2026. El trimestre de compras
por excelencia, la peak season, esta a la vuelta de la esquina. Sin
embargo, el retail espafiol llega a este periodo con un 6,6% de
penetracion en el ecommerce en comparacion con el 20,5%
global, segun apuntaba en su ultimo informe la Asociacién
Espafiola del Retail (AER).
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En nuestro pafs, la tienda fisica sigue siendo el gran activo para
efectuar compras. De hecho, solo en el cuarto trimestre de 2025
las ventas en los centros y parques comerciales crecieron un 6,9%
con respecto al afio anterior, apuntaba un estudio de PwC y
Apresco. Estos datos dibujan un escenario en el que la
implementacion de estrategias de comercio unificado son
cruciales para seguir impulsando la tendencia al alza en el canal
online, que cerr6 2025 con un volumen de negocio de cerca
115.000 millones de euros, segun la CNMC.

Ante los retos tecnolégicos de la peak season, comercio
unificado

Durante esta ventana de compras masivas, el momento de
efectuar el pago sigue siendo uno de los talones de aquiles de
los minoristas. El ultimo informe de Adyen sobre comercio
unificado hacia especial énfasis en que solo el 38% de los
retailers espafnoles permite a sus clientes realizar transacciones
facilmente a través de canales online y offline. Solucionar esta
friccion en la experiencia de pago es fundamental porque el
consumidor demanda opciones como la posibilidad de iniciar una
compra online y finalizarla en la tienda fisica.

Por otra parte, veremos cémo la inteligencia artificial afronta un
proceso de maduracion. En el ecommerce el objetivo es claro:
disefiar una experiencia parecida a la que tendriamos en la tienda
fisica. Para lograrlo, las marcas que operan online han trabajado
en desarrollar buscadores inteligentes que facilitan la exploracion
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del catdlogo a través del lenguaje natural. Pero, sin lugar a dudas,
una tecnologia que redefine la experiencia virtual en 2026 es el
“Modo IA”, que permite personalizar al maximo la busqueda,
disefnando un ecommerce “a medida” para el consumidor. En
este contexto, el comercio unificado es el catalizador que hace
posible esta personalizacion, porque la IA necesita datos
actualizados en tiempo real. Los canales fragmentados aumentan
el margen de error, por eso es importante tener conectadas todas
las operaciones de la tienda fisica, app, web, almacén y logistica.

La tienda fisica y su adaptacién a la generacién Z

Un falso mito es pensar que las nuevas generaciones son
puramente digitales. El observatorio Cetelem avanzaba a finales
de 2025 que el 29% de los jovenes ya muestra una clara
preferencia por los comercios de proximidad para efectuar sus
compras y el estudio ‘Los consumidores del mafiana’, de Orisha
Commerce y OpinionWay, matizaba que el 28% afirma haber
descubierto un producto “pasando por delante de un
escaparate”, superando al ecommerce y marketplace, que
marcan un 24% en esa fase de hallazgo.

Eso si, para captar la atencion de las nuevas generaciones en el
canal fisico, ya no solo basta con aplicar estrategias que facilitan
la experiencia de compra como click&collect u opciones de pago
movil (mPOS) para agilizar colas interminables y facilitar la
inmediatez. Los jovenes cada vez buscan mas una experiencia
phygital en la que puedan tener experiencias interactivas al
mismo tiempo que disponen de un espacio para socializar.
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En esta nueva era digital para los establecimientos fisicos, las
tecnologias de comercio unificado son imprescindibles porque
son las que permiten desarrollar con éxito herramientas que el
consumidor demanda. Un ejemplo son los espejos y probadores
inteligentes, con los que un cliente puede probarse ropa sin
cambiarse fisicamente y desde el que pueden escanear un coédigo
QR para guardar la prenda entre sus favoritas. También el pasillo
infinito, que permite al dependiente consultar el stock disponible
en todas las tiendas y tramitar un envio a domicilio desde un
dispositivo movil.

Sin lugar a dudas, el triunfo en el proximo periodo de alto
consumo serd para aquellas marcas que hayan conseguido
adaptarse a tiempo a estos escenarios. En este sentido, las
soluciones de comercio unificado, como las que propone Orisha
Commerce, son necesarias en un contexto en el que se ha
demostrado que el éxito de la tienda fisica es una palanca
imprescindible para la conversiéon en el canal online..

Openbravo - grupo Orisha
www.openbravo.com/es
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ROSETA MURAL FTB 104B HASTA
CUATRO SC O LC DUPLEX PARA
CONEXIONES FINALES DE FIBRA
OPTICA.
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La nueva roseta permite alojar hasta cuatro
adaptadores SC o LCy cuatro fusiones, ademas
de facilitar el almacenamiento interno de
pigtails en instalaciones de fibra éptica.

El Grupo COFITEL, amplia su oferta de soluciones para
instalaciones de fibra 6ptica con la nueva roseta mural FTB 104B,
un modelo destinado a la conexién final del usuario en redes de
fibra dptica. Su disefio compacto integra en un Unico elemento
la terminacion de la fibra, el alojamiento de los empalmes y la
conexion mediante adaptadores dpticos.

La nueva roseta estd disefada para admitir hasta cuatro
adaptadores 6pticos, con compatibilidad con configuraciones de
SC Simple o LC Duplex. Esta capacidad permite adaptar el punto
de terminacién a diferentes arquitecturas de red y necesidades
de conexioén, especialmente en instalaciones en las que resulta
necesario disponer de varias fibras en el punto final.

El modelo FTB 104B incorpora asimismo un casete de empalme
con capacidad para hasta cuatro fusiones, proporcionando un
espacio especifico para organizar y proteger las uniones de las
fibras. El disefio también contempla el almacenamiento interno
de los pigtails, facilitando la gestion del cableado dentro de la
propia roseta.

Diseiio compacto para terminaciones de fibra

La roseta FTB 104B estd fabricada en plastico ABS
autoextinguible, un material que proporciona una solucién ligera
y adecuada para instalaciones interiores en las que se requiere
proteccion mecanica de las conexiones opticas.

Sus dimensiones son de 150 x 110 x 30 mm, con un peso de
0,145 kg. Este formato permite instalarla en pared ocupando un
espacio reducido, una caracteristica especialmente relevante en
puntos de terminacion de usuario donde el espacio disponible
puede ser limitado.

El disefio interior esta concebido para facilitar la organizacion de
las fibras y mantener los radios de curvatura dentro de los valores
establecidos. En este sentido, la roseta especifica un radio de
curvatura de la fibra igual o superior a 30 mm, contribuyendo a
evitar curvaturas excesivas que puedan afectar al
comportamiento de los enlaces épticos.

Capacidad para cuatro fusiones

Uno de los elementos funcionales de la FTB 104B es su cassette
de empalme, preparado para alojar hasta cuatro fusiones. La
solucién incluye cuatro protectores de empalme, de modo que
las uniones puedan quedar protegidas y organizadas dentro del
propio punto de terminacion.

La capacidad para almacenar internamente los pigtails permite
mantener una disposicion ordenada de las fibras en el interior de
la roseta. Esta caracteristica facilita las operaciones de instalacién
y mantenimiento, al concentrar en un mismo elemento los
componentes necesarios para realizar la terminacién éptica.

Ademas, su compatibilidad con adaptadores SC Simple y LC
Duplex permite utilizar la roseta en diferentes configuraciones de
conexién, segun el tipo de interfaz éptica empleado en la
instalacion.

Preparada para instalaciones de fibra éptica

El rango de temperatura de funcionamiento especificado para la
FTB 104B se sitla entre -25 °C y +40 °C, permitiendo su
utilizacion en diferentes condiciones ambientales dentro del
ambito de aplicacion previsto.

El suministro incluye el cuerpo de la roseta, el casete de empalme
y cuatro protectores de empalme. El paquete incorpora también
cuatro conjuntos de tornillo y taco para su fijacién, ademas de
un tubo de transporte destinado a proteger y organizar las fibras
durante la instalacion.

Por sus caracteristicas, la FTB 104B del Grupo COFITEL esta
orientada a instalaciones en las que se necesita un punto de
terminacion de fibra 6ptica compacto, organizado y preparado
para alojar tanto los adaptadores como los empalmes y pigtails.
Con esta nueva referencia, incorpora una solucién destinada a
simplificar la conexién final del usuario, integrando en un
formato mural las funciones de terminacién, empalme y gestion
de las fibras dpticas

C3 Cables y Componentes para Comunicaciones SL

Grupo Cofitel - www.c3comunicaciones.es



SISTEMA DE CABLEADO ETHERNET
DE LARGA DISTANCIA PARADIGM
PARA ENLACES DE HASTA 225
METROS.

Nueva solucion PARADIGM Extended Distance
System, que permite ampliar el alcance de las
redes Ethernet sobre cobre hasta 225 metros,
facilitando el despliegue de dispositivos IP en
campus, edificios de gran tamano y entornos
exteriores sin incrementar la complejidad de la
infraestructura.

La expansion de las redes empresariales, los edificios inteligentes
y las infraestructuras conectadas esta impulsando la necesidad
de superar las limitaciones tradicionales de distancia en los
sistemas de cableado estructurado.

En respuesta a esta demanda, Leviton, representada en Espafna
por el distribuidor especializado en materiales de calidad para
instalaciones de telecomunicaciones desde hace mas de 30 afios
CMATIC, presenta el sistema PARADIGM Extended Distance
System, una plataforma de cableado de cobre disefada para
proporcionar conectividad Ethernet fiable mas allad del limite
estandar de los 100 metros.

La nueva propuesta combina cableado de categoria 6,
conectividad optimizada para alimentacion remota mediante PoE
(Power over Ethernet) y validacion integral del sistema para
ofrecer un rendimiento consistente en aplicaciones de larga
distancia, incluso en condiciones ambientales exigentes.

Redes Ethernet preparadas para mayores distancias

La evolucion de las instalaciones de seguridad, conectividad
inaldmbrica e Internet de las Cosas (loT) estd provocando que
numerosos dispositivos se ubiquen cada vez mas lejos de los
centros de comunicaciones.

Camaras IP de alta resolucion, puntos de acceso Wi-Fi, sistemas
de control de accesos, sensores industriales y dispositivos 10T
distribuidos requieren enlaces de datos y alimentacion capaces
de cubrir grandes extensiones sin necesidad de afadir armarios
intermedios, equipos activos adicionales o complejas
arquitecturas de red.

El sistema PARADIGM ha sido desarrollado especificamente para
afrontar este desafio mediante una solucién de cobre
completamente disefiada, validada en laboratorio y respaldada
por garantia de funcionamiento.
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La plataforma permite implementar enlaces estructurados con
hasta cuatro conectores manteniendo elevados niveles de
rendimiento y flexibilidad de disefo.

Cable Stadion para alcanzar hasta 225 metros
Uno de los elementos fundamentales del sistema es el cable
Stadion para exteriores.

Su construccion optimizada incorpora relleno de gel vy
caracteristicas especificas destinadas a soportar largas distancias,
elevadas temperaturas, exposicion solar, humedad y otras
condiciones habituales en instalaciones exteriores o entornos
industriales.

Segun el fabricante, Stadion se convierte en el primer cable
compatible con Categoria 6 capaz de ofrecer enlaces Ethernet
Gigabit de extremo a extremo y alimentacion PoE Tipo 4 a
distancias de hasta 225 metros.

La solucién también admite velocidades de transmision de datos
de hasta 2,5 Gigabit Ethernet en condiciones reales de
funcionamiento, incluso cuando la temperatura ambiente
alcanza los 60 °C.

Esta capacidad resulta especialmente relevante en aplicaciones
donde la distancia y la alimentacién remota son factores criticos
para el disefio de la infraestructura.

Optimizacion para aplicaciones PoE de alta potencia

El crecimiento de dispositivos alimentados mediante PoE ha
convertido la gestion térmica y la eficiencia energética en
aspectos esenciales del cableado de red.

PARADIGM ha sido concebido para soportar todos los tipos de
PoE disponibles actualmente, incluyendo configuraciones de
hasta 100 W de potencia.

La conectividad ATLAS-X1, integrada en el sistema, ha sido
optimizada para mejorar el comportamiento de los enlaces PoE
y facilitar la terminacion sin herramientas especializadas.

Gracias a esta combinacion de cableado y conectividad, los
responsables de las instalaciones pueden desplegar dispositivos
remotos manteniendo una alimentacion estable y una
transmision de datos fiable incluso en escenarios de elevada
demanda energética.

Validacion en condiciones reales de funcionamiento
Uno de los aspectos destacados de la nueva plataforma es su
enfoque basado en la validacion completa del sistema.

En lugar de limitarse a certificar componentes individuales,
Leviton ha realizado pruebas sobre configuraciones reales de red
para verificar el comportamiento del conjunto.

Como ejemplo, durante la feria BICSI 2026 la compafiia mostré
un canal de 200 metros con multiples conectores capaz de
suministrar conectividad Gigabit Ethernet y alimentacién PoE a
una cdmara de seguridad de alta definicién.

La demostracion puso de manifiesto la capacidad del sistema
para mantener un funcionamiento estable en escenarios similares
a los que se encuentran habitualmente en instalaciones
empresariales y de seguridad.
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Aplicaciones en edificios

instalaciones

inteligentes y grandes

La propuesta esta orientada especialmente a proyectos donde las
distancias representan una limitacién para el despliegue
convencional de redes Ethernet.

Entre las aplicaciones previstas se encuentran sistemas de
videovigilancia IP, redes Wi-Fi empresariales, sistemas DAS
(Distributed Antenna System o Sistema Distribuido de Antenas),
plataformas de control de accesos y dispositivos loT distribuidos.

También resulta adecuada para instalaciones de sanidad,
educacion, transporte, logistica y almacenes de gran superficie,
donde la reduccién de equipos intermedios puede simplificar
significativamente la arquitectura de red.

La ampliacion del alcance Ethernet permite reducir costes de
infraestructura, disminuir la complejidad de los despliegues y
mejorar el retorno de la inversion al aprovechar mejor los recursos
de cableado existentes.

Solucién integrada para ampliar la cobertura de red
El sistema PARADIGM forma parte de una estrategia mas amplia
orientada a las comunicaciones de larga distancia.

Dentro de este ecosistema también se encuentran otras
soluciones especializadas como el sistema de cableado Cat 6A

ATLAS-X1 SST MILLENNIUM, disefado para redes de altas
prestaciones, y la plataforma OneReach PoE Extender System,
gue combina conectividad de fibra 6ptica y cobre para enlaces
de muy larga distancia.

Con la incorporacion de PARADIGM Extended Distance System,
CMATIC amplia su catalogo de soluciones destinadas a responder
a las nuevas exigencias de conectividad que plantean los edificios
inteligentes, las infraestructuras distribuidas y los entornos
empresariales cada vez mas conectados.

La posibilidad de alcanzar hasta 225 metros utilizando cableado
de cobre y manteniendo soporte para Ethernet Gigabit y PoE de
alta potencia representa una alternativa atractiva para
organizaciones que buscan extender la cobertura de red sin
recurrir a infraestructuras mas complejas o costosas.

Ademads, con el soporte local de CMATIC, esto se traduce en una

reduccién del tiempo de inactividad provocado por accesorios
dafiados o instrumentos que necesitan calibracion o reparacion.

Cmatic SL
www.cmatic.net

BERDROLA Y SANTANDER
CONSUMER RENTING LANZAN
‘GREEN RENTING IBERDROLA’, UNA
OFERTA DE VEHICULOS 100%
ELECTRICOS “TODO INCLUIDO"

La propuesta integra en una unica cuota
mensual: el vehiculo eléctrico, el punto de
recarga, la instalacion, la energia necesaria para
la duracion y kilometraje del contrato, el
mantenimiento, el seguro y la asistencia.

La cartera de activos de la alianza combina escala, diversificacion
geografica e ingresos regulados a largo plazo, situando a la
plataforma entre las mayores companias privadas de transporte
eléctrico de Brasil.

Iberdrola refuerza su apuesta global por el negocio de redes de
transporte y distribucion, al que prevé destinar cerca de 30.000
millones de euros hasta 2028, con el Reino Unido, los Estados
Unidos y Brasil como principales mercados de inversion.

La compafia cuenta hoy con una base de activos regulados de
55.000 millones de euros y espera superar los 90.000 millones
de euros en 2031.

Iberdrola, a través de su filial Neoenergia, ha completado la
operacion para ampliar su alianza estratégica con GIC, el fondo
soberano de Singapur, en el negocio de redes de transporte
eléctrico en Brasil. La transaccion incorpora siete activos de
transporte de Neoenergia a la plataforma conjunta, reforzando
su presencia en regiones clave del pafs.

Los activos incluidos en la operacion son Neoenergia Guanabara,
en Rio de Janeiro; Neoenergia Vale do ltajai, en Santa Catarina;
Potiguar Sul, en Rio Grande do Norte; Neoenergia Morro do
Chapéu, en Bahia; Neoenergia Estreito, en Minas Gerais;
Neoenergia Alto Paranaiba, en Sdo Paulo y Minas Gerais; y
Neoenergia Paraiso, en Mato Grosso do Sul.

Tras el cierre de la operacion, Neoenergia incrementa su
participacion en Neoenergia Transmissao del 50 % al 51 %,
manteniendo el control de la plataforma, mientras que GIC posee
el 49 % restante. Neoenergia Transmissao pasa a integrar 16
activos y 6.710 kilometros de lineas de transporte, con un valor
aproximado de 25.500 millones de reales brasilefos (unos 4.250
millones de euros) y unos ingresos anuales regulados estimados
de alrededor de 1.900 millones de reales (320 millones de euros).
La cartera combina escala, diversificacion geogréfica e ingresos
regulados a largo plazo, situando a la plataforma entre las
mayores compafiias privadas de transporte eléctrico de Brasil.



Se trata de la tercera operacion realizada en el marco de la
alianza estratégica entre Neoenergia y GIC, iniciada en 2023 con
la creacion de Neoenergia Transmissao. La colaboracién refuerza
la capacidad de ambas compafiias para seguir impulsando la
expansién y modernizacion de las infraestructuras eléctricas
brasilefias, apoyandose en una visién de largo plazo, disciplina
financiera y excelencia operativa.

Firme apuesta de Iberdrola por las redes a escala global

Esta operacion refuerza el compromiso del Grupo Iberdrola con
el negocio de redes de transporte y distribucién eléctrica en todo
el mundo. La compania prevé invertir cerca de 30.000 millones
de euros en esta actividad hasta 2028, con el Reino Unido, los
Estados Unidos y Brasil como principales destinos de inversion.
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Iberdrola cuenta actualmente con una base de activos regulados
(RAB, por sus siglas en inglés) de 55.000 millones de euros y
prevé superar los 90.000 millones de euros en 2031 en mercados
donde la inversién en redes estd respaldada por marcos
regulatorios estables, predecibles y favorables, como el Reino
Unido, los Estados Unidos y Brasil.

Iberdrola SA
www.iberdrola.com

LA TECNOLOGIA DURATOMIC®
ELEVA EL NIVEL EN EL TORNEADO
DE ACEROS.

Seco® presenta TP3502, una nueva calidad de
torneado Duratomic® con recubrimiento CVD
que supone un avance en el diseino de calidades
para aplicaciones en aceros ISO P. Basada en una
adaptacion avanzada y en importantes mejoras
en la fabricacién de plaquitas, TP3502 establece
un nuevo referente de rendimiento.

El resultado es una vida util de la herramienta excepcionalmente
estable y predecible, incluso en mecanizado interrumpido y
condiciones de corte mixtas.

Un nuevo referente para un torneado de aceros predecible
TP3502 ha sido desarrollada para aplicaciones de mecanizado de

aceros en las que son habituales la variacion de la dureza del
material, las geometrias complejas de los componentes y los
cortes interrumpidos. Posicionada como una calidad ISO P
versatil, equilibra la resistencia al desgaste y la tenacidad en una
amplia gama de aplicaciones.

Clasificada dentro del rango ISO P35, TP3502 esta destinada a
competir con calidades CVD consolidadas utilizadas en el
torneado general de aceros. La calidad incorpora un
recubrimiento actualizado y una preparacion del filo disenada
para generar un patron de desgaste mas controlado y una vida
util de la herramienta mejorada en comparacién con
generaciones anteriores. El objetivo es permitir velocidades de
corte mas elevadas manteniendo la estabilidad del proceso y una
calidad de componente constante.

Disefiada para condiciones de corte interrumpido y mixto
TP3502 es una calidad de uso general para el torneado de aceros,
gue abarca aceros de baja y alta aleacion, asi como determinados
aceros inoxidables, fundiciones nodulares y componentes de
metal en polvo. Estas aplicaciones suelen implicar interrupciones
y condiciones de corte variables, lo que requiere tanto tenacidad
como un rendimiento fiable.

«Con TP3502, el enfoque se centra en mejorar la fiabilidad del
proceso en el torneado de aceros del dia a dia», afirma Mikael
Lindholm, Global Product Manager General ISO Turning en Seco.
«Esta estabilidad permite a los fabricantes aumentar los
pardmetros de corte y simplificar la planificacion de la
produccién».

La calidad también incorpora caracteristicas orientadas a apoyar
la digitalizacién y las iniciativas de sostenibilidad. La deteccién de
filo mediante Chrome Used esta disefada para ayudar a los
operarios a aprovechar al maximo cada filo de corte, mientras
gue un codigo Data Matrix permite la trazabilidad y el
seguimiento digital. TP3502 se produce utilizando polvos
reciclados y estd incluido en el programa de recompra y reciclaje,
lo que contribuye a la reduccion de residuos y a la elaboracién
de informes de sostenibilidad.

Seco Tools Espaia SA
www.secotools.com
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ROHDE & SCHWARZ PRESENTA UN
NUEVO ESCANER DE SEGURIDAD
PARA GRANDES EVENTOS EN
SECURITY EXPO 2026.

En Security Expo, que se celebé en Essen del 22
al 25 de septiembre de 2026, Rohde & Schwarz
presenté no solo el probado escaner de
seguridad estatico QPS201, sino también un
nuevo modelo de paso. Con el QPS Walk500, la
empresa amplia su cartera con una version mas
compacta del escaner de paso QPS Walk2000.

La solucién estd disefiada especificamente para su uso en
grandes eventos con un flujo de personas muy elevado. Rohde
& Schwarz también utiliza sus tecnologias de seguridad para
proteger infraestructuras criticas. Con ARDRONIS, la empresa
presentd ademdas un potente sistema de defensa contra drones
capaz de detectar, localizar y contrarrestar de forma selectiva las
amenazas de drones basadas en RF.

Los escaneres de seguridad de Rohde & Schwarz estan disefiados
para aplicaciones en una amplia variedad de sectores con
elevados requisitos de seguridad y procesos de acceso
controlados. Entre ellos se encuentran la aviacion, los controles
fronterizos, los centros de datos, el sistema penitenciario, la
prevencion de pérdidas y la proteccion de infraestructuras criticas,
como las instalaciones nucleares, asi como los eventos. Los
controles de seguridad suponen un desafio particular en los
eventos de gran escala. Los objetos peligrosos, como armas,
explosivos y otros articulos prohibidos, deben detectarse de
forma fiable — sin ralentizar innecesariamente el flujo de
personas.

Rohde & Schwarz sitia el QPS Walk500 precisamente en este
ambito de aplicacion. El escaner ha sido disefiado
especificamente para la seguridad de eventos con un elevado

flujo de personas. Los visitantes atraviesan el punto de control
de seguridad sin detenerse y sin tener que quitarse los abrigos u
otras prendas exteriores. Con una capacidad de hasta 750
personas por hora, el nuevo QPS Walk500 permite realizar
controles de seguridad eficientes y fiables.

La combinacién de tecnologia de ondas milimétricas y algoritmos
basados en IA permite detectar de forma fiable una amplia
variedad de materiales, incluidos metales, plasticos, liquidos,
granulos, materiales orgdanicos y cerdmicas. También puede
detectar objetos potencialmente peligrosos que no pueden
detectarse con los detectores de metales convencionales.

La deteccion automaética de amenazas localiza con precision los
objetos sospechosos sobre un avatar neutro. Esto permite al
personal de seguridad identificar inmediatamente dénde es
necesaria una inspeccién especifica, ahorrando tiempo vy
reduciendo la duracion de la interaccion con la persona
inspeccionada.

La funcién opcional adicional de enmascaramiento de las manos
permite a las personas llevar en ellas objetos cotidianos como
teléfonos moviles, carteras y llaves sin interferir con el proceso
de escaneado. Esto hace que los controles de seguridad sean més
eficientes y ayuda a mantener el flujo de personas incluso cuando
la afluencia de visitantes es elevada.

El QPS Walk500 destaca por su disefio ligero, que ofrece una
alternativa flexible a los sistemas convencionales de control de
acceso. Su disefio abierto permite realizar un proceso de control
de seguridad intuitivo y acogedor, mientras que las indicaciones
acusticas y visuales facilitan su uso. Con el QPS Walk500, Rohde
& Schwarz amplia la gama QPS Walk con un modelo compacto
para aplicaciones que requieren la méaxima capacidad de
procesamiento de personas.

R&S - Rohde & Schwarz Espaifa SA
www.rohde-schwarz.es



TDK ANUNCIA NUEVAS FUENTES
COMPACTAS DE 3500 W, PARA RACK
DE 1U, CAPACES DE PROPORCIONAR
ENERGIA REDUNDANTE EN
CALIENTE.

TDK Corporation (TSE:6762) anuncia la serie
TDK-Lambda HFE3500 de fuentes de
alimentacion industriales de 3500 W montadas
en rack. Cada rack de 1U de altura y 19" puede
alojar hasta cuatro fuentes de alimentacion para
suministrar hasta 13300 W de potencia a granel
o funcionar como un sistema redundante de
intercambio en caliente.

Los MOSFETs internos de ORing y la funcion de reparto de
corriente permiten la operacion de intercambio en caliente y se
pueden conectar hasta 12 unidades de HFE3500 (tres racks) en
paralelo. Las aplicaciones incluyen automatizacion de fébricas,
equipos de prueba automaética (ATE), fabricacién aditiva,
impresion industrial, transmision RF, estaciones base y servidores.

Los modelos de 24 V y 48 V estan disponibles con rangos de
ajuste de 24,0 a 27,6 y 48,0 - 55,2 V. La comunicacion con las
fuentes de alimentacién es posible a través de la interfaz
PMBus™ (12C) aislada incorporada.

De serie, se instalan protecciones ante fallo de corriente alterna,
fallo ante corriente continua, ajuste remoto de salida,
encendido/apagado remoto y salida auxiliar de 5V 0 12V en una
salida auxiliar de 5 V o 12 V. Hay una opcién para fusibles de
entrada de corriente alterna dobles.
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Las fuentes de alimentacién HFE3500 tienen un rango de entrada
de 85 - 264 Vac, con una reduccion de potencia a 2016 W por
debajo de 170 Vac. El rack HFE3500-STU/TB esta equipado con
bloques de terminales de tornillo de entrada para una conexién
robusta. La fuente de alimentacién mide 107 x 40,1 x 330 mm,
y el rack 444,5 x 43,7 x 428 mm.

La refrigeracion la proporcionan dos ventiladores internos de
velocidad variable. La eficiencia de los médulos HFE3500 es del
94 % a 230 Vacy del 92 % a 115 Vac de entrada.

Las certificaciones de seguridad incluyen IEC/UL/CSA/EN62368-
1y EN/UL61010-1; la serie también lleva la marca CE y UKCA
para las directivas de Bajo Voltaje, EMC y RoHS.

Las unidades cumplen con EN55011 Clase B, EN55032 Clase B,
Titulo 47 de la FCC, Capitulo 1, Parte 15.107 - Clase B, VCCI
Clase B para EMI realizados, ademas de EN55011 Clase A,
EN55032 Clase A, Titulo 47 de la FCC, Capitulo 1, Parte 15.109
- Clase A, y VCCI Clase A para EMI radiada. La entrada a salida
aislada de la serie HFE es de 3 kVac, la entrada a tierra de 2 kVac
y la salida a tierra de 500 Vdc. Ademas, todos los modelos
cuentan con una garantia de cinco anos.

Aplicaciones principales
Automatizacion de fabricas, ATE, fabricacion aditiva, impresion
industrial, transmision RF, estaciones base y servidores

Caracteristicas principales y beneficios
MOSFET de ORing interno y participacion actual
Hasta 13300 W en rack 1U

PMBu (12C) como estandar

Ajuste de voltaje de salida externo

TDK-Lambda France SAS
www.fr.tdk-lambda.com
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AXPO REALIZA SU PRIMERA
OPERACION DE SUMINISTRO DE GNL
A UN BUQUE EN EL PUERTO DE
VALENCIA.

Axpo ha completado hoy con éxito su primera
operacion de suministro de gas natural licuado
(GNL) a un buque en el puerto de Valencia.
Mediante una transferencia barco-a-barco, se ha
abastecido de GNL y bio-GNL a un
portacontenedores de una destacada compaiiia
internacional de transporte y logistica.

Valencia es el cuarto puerto espafnol en el que Axpo realiza
operaciones de suministro de GNL a buques, tras Malaga,
Algeciras y Barcelona.

El buque de suministro de GNL “Alisios” de Axpo, con una
capacidad de 12.500 m3, ha efectuado hoy la transferencia
barco-a-barco de GNL, del que méas de la mitad era bio-GNL
producido a partir de residuos organicos urbanos vy
agroganaderos.

La progresiva implantacion del suministro de GNL de Axpo en los
principales puertos espanoles impulsa el desarrollo de
infraestructuras y servicios para combustibles maritimos
alternativos.

El bugue de suministro “Alisios” operado por Axpo, ha
completado hoy una nueva operacion de abastecimiento barco-
a-barco, esta vez en el puerto de Valencia. Esta operacion de
suministro de GNL, del que mas de la mitad era bio-GNL, supone
un nuevo hito en el desarrollo de infraestructuras y servicios para
combustibles maritimos alternativos en Espana.

Daniele Corti, responsable de GNL a pequefna escala de Axpo,
sefialo: «Como principal puerto espafnol en trafico de
contenedores y quinto de Europa, Valencia es un enclave

estratégico. Esta operacion refuerza nuestra presencia en el
mercado del GNL y nos permite atender a clientes en un nimero
creciente de puertos europeos clave».

El “Alisios” cuenta con una capacidad de 12.500 m3 e inici6 su
actividad en marzo de 2026, en el puerto de Huelva. Desde
entonces, opera a lo largo de la costa sur de la peninsula ibérica
contribuyendo al uso del GNL y el bio-GNL como combustibles
de transicién para el transporte maritimo.

Expansion de las operaciones en el Mediterrdneo

La presencia de Axpo en los puertos espafioles ha aumentado
considerablemente durante el Gltimo afio y medio. En abril de
2025, la compania realizd su primera entrega de GNL en Malaga,
a la que siguieron operaciones en los puertos de Algeciras, Sines
(Portugal) y Barcelona. Estos avances han sido posibles gracias a
la creciente flota de buques de suministro de GNL de Axpo, que
mejora la fiabilidad, flexibilidad y eficiencia de las operaciones de
abastecimiento en el Mediterraneo.

En Italia, Axpo realizd en diciembre de 2025, en Génova, la
primera operacion de suministro de bio-GNL barco-a-barco del
pais. Posteriormente, llevd a cabo nuevas operaciones en
Napoles, en mayo de 2026, y Civitavecchia, en agosto de ese
mismo afo.

La extension de estas operaciones a Valencia refleja la creciente
capacidad de Axpo para prestar servicio a los principales
operadores maritimos en los grandes puertos espafioles y su
compromiso con la transicion del sector hacia combustibles con
menores emisiones.

Las operaciones barco-a-barco consisten en transferir gas natural
licuado (GNL) desde un buque especializado a otro de mayor
tamanfo, de carga o portacontenedores. Se realiza en el mar o en
zonas portuarias habilitadas.

El suministro de combustible, conocido como “bunkering” en el
sector maritimo, consiste en abastecer a buques u otros
vehiculos. Puede realizarse con distintos combustibles, como
fueldleo, gasoleo o GNL.

El GNL constituye una solucién de transicion para reducir las
emisiones del transporte maritimo. En comparacién con los
combustibles maritimos tradicionales, elimina el 100 % de las
emisiones de ¢xidos de azufre (SOx), reduce entre un 80 % y un
90 % las de oxidos de nitrogeno (NOx) y un 25 % las de CO,.

El bio-GNL, o gas natural licuado de origen biolégico, es un

combustible renovable producido a partir de materiales
organicos, como biomasa, residuos y subproductos agricolas.

Axpo lberia SL
WWW.axpo.com
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DEKRA, RECONOCIDA CcOMO
EMPRESA DE ENSAYOS OFICIAL POR
AMAZON.

Madrid, 22 de septiembre de 2026. DEKRA ha
sido reconocida oficialmente por Amazon como
empresa de ensayos, inspeccion y certificacion
(TIC) en el marco del programa Direct Product
Validation (DPV). Los vendedores de Amazon ya
pueden encargar a DEKRA la realizaciéon de
ensayos o la certificacion de sus productos, lo
que les permite distribuirlos en mercados
regionales especificos.

El programa DPV de Amazon estad disefado para ayudar a
garantizar que los productos vendidos en los mercados de
Amazon cumplan con los requisitos de seguridad, calidad y
normativos antes de su comercializacion. A través de la validacion
preliminar de productos, el programa DPV tiene como objetivo
reducir los riesgos y acelerar el acceso al mercado.

DEKRA figura ahora oficialmente como proveedor TIC
reconocido para numerosas categorias de productos que se
venderadn en el mercado de Amazon en Norteamérica y/o la
Uniobn  Europea, tales como juguetes, muebles de
almacenamiento de ropa, movilidad eléctrica, productos de
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alimentaciéon infantil, productos laser, baterias externas y
estaciones de energia portatiles, asi como aquellos que
contengan pilas de boton y de moneda. Actualmente se estan
evaluando otras categorias de productos, que se espera que se
afladan en breve.

La division Digital & Product Solutions de DEKRA gestiona una
red global de laboratorios y organismos de certificacion de Ultima
generacion para ofrecer una amplia cartera de servicios de
ensayo de productos, basados en normas nacionales e
internacionales, asi como en los requisitos del sector y de los
clientes: ciberseguridad, inteligencia artificial, conectividad,
seqguridad y certificacion de productos, compatibilidad
electromagnética (EMC)/radiofrecuencia (RF), dispositivos
médicos y automocion.

DEKRA Certification SL

www.dekra-certification.es/es/home/
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Autogas

VITOGAS ESPANA IMPULSA EL USO
DEL AUTOGAS: UN COMBUSTIBLE
LIMPIO, ECONOMICO Y ACCESIBLE
PARA LA MOVILIDAD SOSTENIBLE.

VITOGAS Espaina, filial del grupo Rubis
especializada en la distribucion vy
comercializacion de Gases Licuados del Petréleo
(GLP), refuerza su apuesta por el Autogas como
alternativa energética para automocion gracias
a sus beneficios medioambientales, econémicos
y de accesibilidad.

El Autogas "una mezcla de butano y propano, clasificada
por la Comisién Europea como carburante alternativo
ecologico" es uno de los combustibles méas utilizados en
el mundo para vehiculos de motor, con millones de
automoviles que ya lo emplean en Europa y Espafia.

Eficiencia y reduccion de emisiones

Los vehiculos que circulan con Autogas emiten hasta un
15 % menos de diéxido de carbono (CO,) en comparaciéon
con la gasolina y reducen significativamente la emision de
oxidos de nitrogeno (NOXx) y practicamente eliminan las
particulas solidas respecto a un motor diésel.

Ahorro y rentabilidad
El uso del Autogas representa también una ventaja

econémica notable: el GLP suele costar cerca de la mitad
que un litro de gasolina, lo que se traduce en un ahorro
cercano al 40 % frente a carburantes tradicionales.
Ademas, al tratarse de una combustion mas limpia, ayuda
a prolongar la vida util de componentes clave como el
aceite, los filtros y los catalizadores.

Accesibilidad y crecimiento de la red

VITOGAS Espafia ha desarrollado una red creciente de
suministro de Autogas en toda la peninsula. En un corto
periodo, la compafiia ha instalado mas de 45 unidades de
provision de GLP (skids) en diversas provincias espafiolas
—incluidas A Corufia, Barcelona, Madrid, Sevilla y
Zaragoza— Yy continla ampliando su presencia para
facilitar el acceso a este combustible alternativo.

Compromiso con la movilidad sostenible

Con su entrada en el segmento del Autogas, VITOGAS
Espafa no solo busca ofrecer a conductores una
alternativa econdémica, sino también fortalecer su
compromiso con el medio ambiente, promoviendo
soluciones que reduzcan la huella de carbono del
transporte tradicional y contribuyan a una movilidad mas
limpia y sostenible.

VITOGAS ESPANA SA
www.vitogas.es



KONICA MINOLTA LANZA
ACCURIOLABEL 231 PARA QUE LA
PRODUCCION DE ETIQUETAS ESTE
SIEMPRE LISTA.

Konica Minolta anuncia hoy una nueva
incorporacion a la serie AccurioLabel que ya esta
disponible: la AccuriolLabel 231 esta disehada
para ayudar a las pequefias y medianas
empresas de etiquetas a aumentar Ila
productividad, reducir los residuos y mejorar la
rentabilidad gracias a una potente combinacién
de versatilidad digital, automatizacién
avanzada y resultados fiables y de alta calidad.

Dirigida al mercado de etiquetas de nivel basico a medio,
la AccuriolLabel 231 ofrece a las empresas un camino claro
hacia un crecimiento rentable. Combina una calidad de
impresion excepcional con una automatizacion inteligente
para ayudar a los clientes a gestionar mas trabajos,
responder mas rapidamente a las demandas cambiantes
del mercado y ofrecer los resultados consistentes que
esperan los propietarios de marcas. La nueva maquina
refuerza alin mas la gama de soluciones de impresiéon de
etiquetas de Konica Minolta, que también incluye la
AccuriolLabel 400 para aplicaciones de volumen medio a
alto y que ya ha alcanzado 2.000 instalaciones en todo el
mundo.

Con una mayor precision en el registro de color a una
velocidad de produccion maxima de 23,4 m/min, la
AccuriolLabel 231 de Konica Minolta garantiza una
excelente uniformidad de impresion sin comprometer el
rendimiento. En combinacion con una resolucion de
impresién mejorada de 1.200 x 2.400 dpi, la impresora
permite a los clientes producir imagenes mas nitidas,
degradados mas suaves y colores mas vivos en una gama
mas amplia de aplicaciones de etiquetas. Esto ayuda a los
productores de etiquetas a cumplir con las crecientes
expectativas de los propietarios de marcas, a la vez que
reducen las reimpresiones, disminuyen el desperdicio y
protegen los margenes.

La AccuriolLabel 231 de Konica Minolta esta disefiada para
mantener una calidad constante desde la primera hasta la
Ultima etiqueta, reduciendo la necesidad de intervencién
del operador y ofreciendo a los clientes una mayor
confianza a la hora de producir trabajos exigentes y de
mayor valor. El resultado es un proceso de impresion mas
estable, menos desperdicio de materiales y resultados mas
predecibles.

El rendimiento mejorado del motor aumenta ain mas la
productividad, permitiendo a los transformadores producir
mas trabajo en menos tiempo sin renunciar a una calidad
de impresiéon superior. Esto se traduce en una mayor
eficiencia operativa, mayor capacidad de produccién,
menores costes de produccion y plazos de entrega mas
rapidos, ayudando a las empresas a fortalecer su posicion
competitiva.
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Se dispone de automatizacion adicional a través del
optimizador de calidad inteligente (IQ) opcional de Konica
Minolta, que agiliza la produccion al automatizar las tareas
de control de calidad y optimizacion en tiempo real. Esto
ayuda a los clientes a mejorar la eficiencia del flujo de
trabajo, reducir el riesgo de error humano y lograr
resultados repetibles en cada trabajo. Al aliviar la presion
sobre los operadores, también les permite centrarse en
actividades de mayor valor afiadido, manteniendo una
calidad de impresion consistentemente alta.

Disefiada pensando en el operador, la AccurioLabel 231 se
basa en la reconocida reputacién de Konica Minolta por
su facilidad de uso. Su flujo de trabajo intuitivo y su
entorno operativo familiar facilitan una integracion fluida
para necesidades de produccién con gran volumen de
trabajo, reduciendo las necesidades de formacién vy
ayudando a los operadores a ser mas productivos. Esto
permite a las empresas maximizar el tiempo de actividad y
mantener unos calendarios de produccion eficientes desde
el primer dia.

"La AccurioLabel 231 ha sido disefada para apoyar a
pequefas y medianas empresas con grandes ambiciones”,
afirmé Masashi Morii, director de Desarrollo de Negocio
de Impresion Industrial de Konica Minolta Business
Solutions Europe GmbH. "Al combinar productividad,
automatizacion 'y una calidad de impresién
constantemente alta, ayuda a los clientes a mejorar el
rendimiento operativo, reducir los residuos y crecer de
forma mas rentable."

"Pero el éxito no es solo tecnologfa. También tiene que ver
con la colaboracién. Al trabajar estrechamente con
nuestros clientes y combinar nuestra experiencia global
con el apoyo local, les ayudamos a innovar, diferenciar su
oferta y construir un negocio mas sostenible."

Konica Minolta Business Solutions Spain

www.konicaminolta.es

AccuriolLabel 231
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WEG AGILIZA LA SELECCION DE
REDUCTORES CON UNA NUEVA
HERRAMIENTA DIGITAL.

Gear ProSelect ofrece seleccion técnica con una
navegacion intuitiva.

WEG, fabricante mundial de automatizacién industrial,
reductores, motores y variadores, ha lanzado Gear ProSelect, una
herramienta digital disefiada para simplificar y estandarizar la
seleccién, la configuracion y la documentacion de reductores y
motorreductores. Desarrollada como una solucién global Unica,
la herramienta ofrece un método coherente para el
dimensionamiento en todas las regiones, al tiempo que reduce
el tiempo que suele requerirse para los céalculos manuales o el
apoyo de ingenieria.

A medida que la automatizacion industrial se expande por todo
el mundo, también lo hace el mercado de los reductores, que se
estima que alcanzara los 33.4 mil millones de délares en 2026.
La creciente complejidad, los plazos cada vez mas ajustados y el
aumento de la demanda exigen métodos de seleccion mas
réapidos, mas estandarizados y basados en la tecnologia digital.

En respuesta a ello, WEG sigue avanzando en su estrategia de
digitalizacién mediante la modernizacién de las herramientas de
selecciéon y configuracion de productos, alineando su cartera de
reductores con los entornos conectados y basados en datos que
definen el panorama industrial actual.

Como parte de este enfoque, WEG ha desarrollado Gear
ProSelect (GPS), que permite a los usuarios dimensionar y
configurar reductores directamente a través de una plataforma
web utilizando datos especificos de la aplicacién. Al introducir
pardmetros como la masa, la velocidad y la inercia, los usuarios
reciben recomendaciones de productos respaldadas por una
validacién mecénica y térmica integrada.

La funcion de validacion térmica constituye un diferenciador
Unico en el mercado. La validacion térmica analiza la generacion

y la disipacion de calor en condiciones de funcionamiento
definidas, lo que garantiza que el reductor seleccionado pueda
funcionar dentro de unos limites de temperatura aceptables y
reduce el riesgo de sobrecalentamiento o desgaste prematuro.

La plataforma admite dos métodos de seleccion: un enfoque
tradicional basado en datos técnicos de entrada, como la
potencia del motor, el par y la velocidad de salida, y un segundo
método basado en los datos de accionamiento de la maquina
del cliente. Esto permite que las configuraciones reflejen las
condiciones reales de funcionamiento, en lugar de limitarse
Unicamente a los valores nominales.

Tras el dimensionamiento, los usuarios pueden configurar los
accesorios a través de una interfaz visual con actualizaciones en
tiempo real del modelo 3D. La documentacién técnica, que
incluye fichas técnicas y planos en 2D y 3D en multiples formatos
y hasta 20 idiomas, se genera automaticamente.

«Gear ProSelect supone un gran paso adelante en la estrategia
de transformacion digital de WEG», afirmé Marcio Yoshikazu
Ematsu, director de marketing para Europa de WEG. «Al
combinar la validacion inteligente, la visualizacion en tiempo real
y la estandarizacion global, estamos proporcionando a los
clientes una mayor autonomia, al tiempo que reforzamos la
eficiencia operativa en toda nuestra red mundial».

Gear ProSelect estd integrado con el sistema de comercio
electronico EASY de WEG, lo que permite a los usuarios pasar
de la configuracién al presupuesto y a la compra dentro del
mismo flujo de trabajo. La plataforma estd disponible para
clientes, distribuidores, representantes de ventas, montadores e
ingenieros de aplicaciones, lo que facilita un proceso digital
unificado a lo largo de toda la cadena de valor. Su arquitectura
escalable sienta ademas las bases para futuras integraciones
digitales, lo que favorece el crecimiento continuo del negocio y
la expansién en el mercado.

Weg Iberia
www.weg.net/es




NORD DRIVESYSTEMS CUMPLE LAS
OBLIGACIONES DE NOTIFICACION DE
LA LEY DE CIBERRESILIENCIA.

El especialista en tecnologia de accionamiento
NORD DRIVESYSTEMS implementé los procesos
y estructuras necesarios para cumplir con la Ley
de Ciberresiliencia. Los variadores de frecuencia
estan clasificados en el Nivel de Seguridad 1 de
acuerdo con los requisitos de la norma IEC
62443-4-2.

El especialista en tecnologia de accionamiento NORD
DRIVESYSTEMS los procesos y estructuras necesarios para cumplir
con la Ley de Ciberresiliencia. De este modo, la empresa cumple
con las obligaciones legales de notificacion de vulnerabilidades
explotadas activamente a partir del 11 de septiembre. Se prevé
que los productos afectados cumplan plenamente con la CRA a
mas tardar el 11 de diciembre de 2027.

A partir del 11 de septiembre de 2026, seran aplicables las
obligaciones de notificacién de vulnerabilidades explotadas
activamente establecidas en la Ley de Ciberresiliencia (CRA) de
la Unién Europea, Reglamento (UE) 2024/2847. NORD
DRIVESYSTEMS ha establecido los procesos y estructuras
necesarios y cumple plenamente con los nuevos requisitos.

Marco vinculante para los productos conectados

La Ley de Ciberresiliencia entré en vigor el 10 de diciembre de
2024. Establece requisitos vinculantes de ciberseguridad para los
productos que contienen elementos digitales y que se
comercializan en el mercado Unico europeo. NORD acoge
favorablemente esta normativa. «Unos estandares de seguridad
uniformes aumentan la confianza en los productos industriales
conectados y proporcionan seguridad de planificacién tanto a
fabricantes como a clientes», afirma Jérg Niermann, responsable
de Marketing de NORD.

A partir del 11 de septiembre de 2026, los fabricantes estaran
obligados a notificar cualquier vulnerabilidad explotada
activamente. Los requisitos completos de la CRA seran aplicables
a partir del 11 de diciembre de 2027 a los productos de nueva
introduccion. NORD trabaja para cumplir este plazo.

Cuatro variadores de frecuencia afectados

Dentro de la gama de productos del fabricante de tecnologia de
accionamiento, los variadores de frecuencia conectados NORDAC
ON, NORDAC LINK (como arrancador de motor y variador de
frecuencia), NORDAC FLEX y NORDAC PRO estan incluidos en el
ambito de aplicacion de la CRA. Los requisitos aplicables a estos
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productos se han evaluado en sus condiciones de
funcionamiento de acuerdo con la CRA. Para ello, se llevé a cabo
un analisis de amenazas y riesgos. Asimismo, en este contexto
se evaluaron los requisitos de la norma IEC 62443-4-2 conforme
al Nivel de Seguridad 1.

Implementacién conforme a una hoja de ruta interna
NORD sigue una hoja de ruta interna para integrar los estandares
de seguridad necesarios en su cartera de productos. De acuerdo
con el principio «Secure by Design», la ciberseguridad ya se tiene
en cuenta durante el desarrollo de los productos. Los procesos
de desarrollo se estan adaptando a la norma IEC 62443-4-1.
Para el 11 de diciembre de 2027, estardn disponibles las
declaraciones de conformidad completas, la documentacion
técnica y las listas de materiales de software de todos los
productos pertinentes.

Documentacion para fabricantes de maquinaria y clientes OEM
NORD proporciona a los fabricantes de maquinaria y a los clientes
OEM declaraciones de conformidad, documentacién técnica
sobre las funciones de seguridad implementadas vy
autodeclaraciones sobre el estado de implementacion de IEC
62443. Esta documentaciéon ayudara a los clientes a demostrar
el cumplimiento de los requisitos dentro de su propia cadena de
conformidad.

NORD Motorreductores SA
www.nord.com
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ANDREAS SCHNEIDER, NUEVO
VICEPRESIDENTE EJECUTIVO DE
VENTAS Y SERVICIO DE STILL.

Schneider releva al Dr. Heydenreich en este
cargo, con el objetivo de seguir reforzando la
marca, sus estructuras operativas y su
posicionamiento en el mercado intralogistico.
Con amplia experiencia en servicio, desarrollo
de marca y automatizacion, Schneider aporta
una visién transversal para afrontar los
proximos retos de la compania y seguir
desarrollando soluciones de alto valor.

Andreas Schneider es el nuevo vicepresidente ejecutivo de Ventas
y Servicio de STILL. Desde el 1 de agosto de 2026, ocupa el cargo
que hasta ahora desempenaba el Dr. Florian Heydenreich, quien
ha dejado la compania tras once afios por decision propia para
afrontar nuevos retos profesionales.

Como parte de un amplio proceso de transicion, el Dr. Florian
Heydenreich —cuya vision empresarial, conocimiento profundo
y dedicacion personal han contribuido de manera significativa a
reforzar el posicionamiento de STILL en el mercado de la
intralogistica durante los Ultimos afios— ha traspasado la
direccién de la marca STILL a Andreas Schneider, sentando juntos
las bases para seguir reforzando la marca y sus estructuras
operativas.

Schneider, de 48 anos, forma parte de la compafiia desde hace
una década y cuenta con una sélida experiencia en las areas de
servicio, desarrollo de marca y automatizaciéon. Con su
nombramiento como miembro de la direccién ejecutiva, STILL da
continuidad a su estrategia de mantener una orientacion
constante hacia las necesidades de los clientes en el ambito de
la intralogistica y de ampliar su cartera de automatizacién
inteligente.

“La innovacién constante, las soluciones de alta eficiencia para
nuestros clientes y un servicio fiable y proactivo siempre han sido
sefas de identidad de STILL y seguiran siendo criterios decisivos
para las empresas en un mercado de la intralogistica
caracterizado por su dinamismo. Afronto con gran ilusion la
oportunidad de seguir construyendo sobre esta base y de
impulsar el desarrollo de STILL como motor de soluciones
innovadoras basadas en tecnologias lideres que aporten el
maximo valor al cliente en el mercado de la intralogistica”,
declara Andreas Schneider sobre sus objetivos en esta nueva
responsabilidad ejecutiva.

STILL
www.still.es/



TRANSFORMADOR DE 3 W PARA
ACCIONAMIENTO DE PUERTAS EN
APLICACIONES DE AUTOMOCION.

El modelo HVMAO3F45A-ST8S combina
aislamiento  eléctrico, formato SMT 'y
compatibilidad con aplicaciones de alta tension,
como inversores, sistemas de gestion de
baterias y accionamientos de motores.

AVNET Abacus, compafiia lider en la distribucion de
componentes de interconexién, pasivos y electromecénicos y
tecnologias lideres complementarias, como alimentacion,
almacenamiento de energia, sensores y wireless, y una unidad
de negocio regional de AVNET, Inc., (NASDAQ:AVT), anuncia la
disponibilidad del nuevo modelo HYMAO3F45A-ST8S, un nuevo
transformador de su representada Bourns para accionamiento
de puertas de transistores (Gate Driver Transformer) disefiado
especificamente para aplicaciones de automocion.

El componente ofrece una potencia de 3 W y esta concebido
para proporcionar aislamiento y transferencia de energia en
circuitos de control de dispositivos de potencia, un elemento
cada vez mas relevante en sistemas eléctricos y electrénicos para
vehiculos.

El nuevo transformador responde a la necesidad de disponer de
soluciones compactas capaces de trabajar con tensiones elevadas
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y frecuencias de conmutacion relativamente altas. Su disefio esta
orientado a aplicaciones en las que resulta necesario aislar
eléctricamente el circuito de control del dispositivo
semiconductor de potencia, manteniendo al mismo tiempo una
transferencia eficiente de la sefial de accionamiento.

Con unas dimensiones de 10,8 x 10 x 11,8 mm, el
HVMAOQO3F45A-ST8S utiliza un encapsulado para montaje
superficial (SMT), lo que facilita su integracién en placas de
circuito impreso y en disefios con restricciones de espacio. La
solucién incorpora, ademas, una distancia de fuga de 8 mm,
caracteristica especialmente relevante en aplicaciones que
trabajan con tensiones elevadas.

Diseflado para sistemas de potencia de automocion

El HYMAO3F45A-ST8S ha sido desarrollado como una solucién
de 3 W para circuitos de accionamiento de puertas de
transistores, donde puede utilizarse para proporcionar la
alimentacion y el aislamiento necesarios entre los circuitos de
control y los dispositivos semiconductores de potencia.

El componente admite un rango de frecuencia de conmutacién
de 50 kHz a 380 kHz, lo que permite su utilizacién en diferentes
arquitecturas de conversion y control de potencia. Este rango
proporciona margen para adaptarse a distintas topologias y
estrategias de conmutaciéon empleadas en sistemas electrénicos
de potencia.

Uno de los aspectos destacados del dispositivo es su tension de
trabajo de hasta 850 V. Esta caracteristica lo sitia dentro del
ambito de aplicaciones de alta tension, donde el aislamiento
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entre las diferentes partes del sistema constituye un requisito
fundamental para garantizar tanto la fiabilidad como la
seguridad del conjunto.

El transformador proporciona, ademas, aislamiento basico
conforme a IEC 61558-2 e IEC 60664-1, normas relacionadas
con los requisitos de seguridad y coordinacién del aislamiento en
equipos eléctricos y electronicos.

Formato compacto para disefios SMT
La miniaturizacién de los sistemas electronicos de potencia esta
impulsando el desarrollo de componentes que puedan integrarse
directamente en placas de circuito impreso sin incrementar
significativamente la superficie ocupada.

En este contexto, el formato SMT del HVMAO3F45A-ST8S
permite automatizar su montaje mediante procesos
convencionales de fabricacion electronica. Sus dimensiones de
10,8 x 10 x 11,8 mm ofrecen una solucién compacta para
aplicaciones en las que el espacio disponible en la placa es
limitado.

La distancia de fuga de tan solo 8 mm contribuye a mantener la
separacion necesaria entre las diferentes partes eléctricas del
componente. Este parametro adquiere especial importancia en
disefios sometidos a tensiones elevadas, en los que la geometria
fisica del aislamiento debe contemplarse desde las primeras fases
del disefio del sistema.

Aplicaciones en vehiculos electrificados

El nuevo transformador de Bourns esta dirigido principalmente
a aplicaciones relacionadas con la electronica de potencia. Entre
ellas se encuentran los inversores, sistemas de gestion de baterias
(BMS), accionamientos de motores y sistemas de suministro y
conversién de energfa.

En un vehiculo electrificado, por ejemplo, los circuitos de
potencia pueden trabajar con tensiones significativamente
superiores a las utilizadas por los circuitos de control. El
transformador de accionamiento de puerta permite establecer
una barrera de aislamiento entre ambos dominios, al tiempo que
proporciona la transferencia necesaria para controlar los
transistores de potencia.

Esta funcién resulta especialmente relevante en inversores y
convertidores, donde los dispositivos semiconductores deben
conmutar a velocidades elevadas para controlar el flujo de
energia. El rango de 50 kHz a 380 kHz del HYMAOQ3F45A-ST8S
permite abordar diferentes configuraciones de estos sistemas.

También puede emplearse en sistemas de gestién de baterias,
accionamientos de motores y otras arquitecturas de conversion
de potencia en las que el aislamiento y la fiabilidad del circuito
de control son factores criticos.

Certificacion para el sector de automocion

Uno de los principales elementos diferenciadores del
HVMAQ3F45A-5T8S es su disefio de grado automotriz conforme
a AEC-Q200. Esta especificaciéon establece requisitos de
cualificacion para componentes electronicos pasivos destinados
a aplicaciones de automocion.

El cumplimiento de la normativa internacional AEC-Q200 resulta
especialmente importante en sistemas instalados en vehiculos,
donde los componentes deben soportar condiciones ambientales
y eléctricas exigentes durante largos periodos de funcionamiento.

El dispositivo esta especificado para un rango de temperatura de
funcionamiento de -40 °C a +125 °C, cubriendo las condiciones
habituales de numerosas aplicaciones electronicas de
automocion y sistemas de potencia.

El componente también cumple los requisitos RoHS, lo que
facilita su utilizacion en productos electrénicos sujetos a las
restricciones sobre determinadas sustancias peligrosas.

Una solucion para la electronica de potencia de nueva
generacion

La electrificacion del automovil estd aumentando la presencia de
convertidores, inversores, sistemas de gestion de baterfas y
accionamientos eléctricos, elevando a su vez los requisitos de
aislamiento y control asociados a los semiconductores de
potencia.

En este escenario, soluciones como el modelo HYMAO3F45A-
ST8S permiten a los disefiadores disponer de un componente
especificamente orientado al accionamiento aislado de
transistores de potencia, combinando una potencia de 3 W, una
tension de trabajo de hasta 850 V y un formato compacto para
montaje superficial.

Su rango de frecuencia de 50 kHz a 380 kHz, la distancia de fuga
de 8 mm, el aislamiento conforme a IEC 61558-2 e IEC 60664-
1y su disefio AEC-Q200 completan las caracteristicas de una
solucion dirigida a sistemas de conversiéon y control de energia
donde la fiabilidad eléctrica y el comportamiento a largo plazo
son factores determinantes.

Con este lanzamiento, AVNET Abacus amplia su oferta de
componentes para electrénica de potencia orientados al mercado
de automocién, proporcionando una alternativa para disefos
que requieren aislamiento, conmutacién a frecuencias elevadas
y capacidad de integracion en placas de circuito impreso de
dimensiones reducidas.

Avnet Abacus
www.avnhet.com



DASSAULT SYSTEMES PUBLICA SU
PRIMER “INFORME DE IMPACTO",
DESTACANDO EL PAPEL DE LOS
GEMELOS VIRTUALES EN LA
SOSTENIBILIDAD.

Dassault Systemes (Euronext Paris:
FR0014003TT8, DSY.PA) ha publicado su primer
Informe de Impacto, en el que detalla los
avances y resultados de su estrategia de
sostenibilidad a lo largo de 2025, tanto en sus
propias operaciones como en las de sus clientes.

Estructurado en torno a tres pilares —huella (footprint), impacto
positivo (handprint) y capital humano— el informe pone de
relieve los resultados medibles de las iniciativas internas y
externas de la compafia para contribuir a la mitigacion del
cambio climatico, asi como el papel fundamental de los gemelos
virtuales en la consecucién de los objetivos de descarbonizacion

El Informe de Impacto de Dassault Systémes muestra cémo sus
clientes han utilizado los gemelos virtuales para imaginar, probar
y optimizar productos, operaciones y modelos de negocio para
la Economia Generativa, al tiempo que analiza la evolucion del
desempefio ambiental, social y de gobernanza (ESG) de la
compafifa en relacién con sus principales objetivos y
COMpPromisos.
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Entre los aspectos mas destacados del informe se
encuentran:

Casos de uso que reflejan beneficios cuantificables para clientes
de sectores clave:

e Empresas del sector de envases para bienes de consumo que
lograron utilizar un 18 % menos de plastico y un 76 % mas de
materiales reciclados.

e Un fabricante industrial que evitd que el 50 % de los
componentes acabaran como residuos y generé un ahorro de 45
millones de délares (43,9 millones de euros) de ahorro gracias a
la reutilizacion sistematica de piezas.

¢ Un fabricante de turbinas edlicas que evité la emisién de 7.995
toneladas de diéxido de carbono.

e Un proyecto de construccion residencial que obtuvo la
certificacion energética A++++.

Importantes avances en el desempeno ESG de Dassault Systémes:
e E| 50,4 % de sus proveedores ya ha establecido objetivos de
reduccién de emisiones basados en criterios cientificos (Science
Based Targets).

e Reduccion del 78,3 % de las emisiones de Alcance 1y 2 con
respecto a 2019.

® El 42,9 % de los ingresos est4 alineado con la Taxonomia de la
UE, mientras que el 69,9 % es elegible.

e El 41,7 % del equipo directivo estd compuesto por mujeres.

Dassault Systemes
www.3ds.com/es




LSumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

MADIC ESPANA LIDERARA A LAS
ESTACIONES DE SERVICIO
MULTIENERGIA EN MOTORTEC 2027.

“La filial espainola de MADIC group presentar3,
una vez mas, sus ultimas soluciones e
innovaciones tecnoldgicas para estaciones de
servicio en la préoxima edicion de MOTORTEC".

Fiel a su compromiso con la innovacion y el desarrollo del
sector energético, MADIC group, compafia de referencia
internacional en soluciones para estaciones de servicio,
movilidad eléctrica, sistemas de pago y servicios
energéticos, estara presente en una nueva edicion de
MOTORTEC, que se celebrard en IFEMA Madrid del 7 al
10 de abril de 2027.

La presencia de MADIC en MOTORTEC reafirma la solida
vinculacion del grupo con una feria que se ha consolidado
como el principal punto de encuentro profesional del
sector de la automocion y la movilidad en el sur de Europa.
Ademas, la compania forma parte activa del Comité
Organizador del certamen, contribuyendo al desarrollo y
crecimiento de un evento clave para impulsar la
innovacion, el intercambio de conocimiento y las
oportunidades de negocio entre fabricantes, operadoresy
profesionales del sector.

Ubicada en el pabellén 10 de IFEMA, &rea especializada en
estaciones de servicio y lavado de vehiculos, MADIC
contarad con el stand 10B04, un espacio de 105 m?
disefiado para mostrar la amplitud de su oferta tecnoldgica

y de servicios. Los visitantes podran conocer las soluciones
desarrolladas por las diferentes companias del grupo en
Espafa, incluyendo las dreas industriales de MADIC
Tecnologias y MADIC Aseproda, asi como las actividades
de servicios de MADIC Iberia y MADIC 1euro, ademas de
las principales novedades procedentes de las distintas
filiales internacionales del grupo.

Durante la feria, MADIC pondra el foco en la evolucion de
las estaciones de servicio hacia modelos multienergia mas
eficientes, conectados y sostenibles, presentando
soluciones orientadas a responder a los retos actuales de
la movilidad, la digitalizacion y la transicion energética. La
compafia mostrard su capacidad para ofrecer proyectos
integrales que abarcan desde la distribucion de
carburantes y medios de pago hasta la recarga de
vehiculos eléctricos y la gestion avanzada de
infraestructuras energéticas.

Asi mismo, MADIC Espafa sera la encargada de coordinar
una jornada especial dedicada al sector de las estaciones
de servicio dentro del programa de actividades de
MOTORTEC 2027. Este encuentro reunira a profesionales
y expertos de la industria para analizar las tendencias que
marcaran el futuro del mercado. Los detalles y el programa
definitivo serdn comunicados préximamente tanto por el
equipo de Marketing de MADIC como por la organizacion
de MOTORTEC, que incluird esta jornada entre las
actividades destacadas del certamen.

Madic Iberia
www.madic.es




DURR EQUIPA UNA NUEVA PLANTA
DE COCHES ELECTRICOS CON
TECNOLOGIA DE MONTAJE FINAL DE
ULTIMA GENERACION.

Diirr esta equipando la primera planta de Volvo
Cars dedicada exclusivamente a la fabricacion
de coches totalmente eléctricos con soluciones
de montaje final altamente automatizadas.

El proyecto relne la experiencia técnica de equipos
internacionales para desarrollar una soluciéon integral y
permitir gue los vehiculos eléctricos se fabriquen con la
méxima eficiencia y precisién en las nuevas instalaciones,
utilizando tecnologias de vanguardia de transporte,
llenado y pruebas.

La nueva planta de Volvo Cars en Kosice, Eslovaquia, tiene
una capacidad maxima de 250.000 coches al afio, con su
arranque de produccion previsto para 2027. Volvo Cars
tiene como objetivo electrificar por completo su gama de
vehiculos y ampliar su capacidad de produccion global con
la nueva planta europea.

Durr ofrece la planificacién e implementacién “llave en
mano” de diversas tecnologias de montaje final en las
areas de sistemas de transporte, llenado y pruebas. Para
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Volvo Cars, esto representa un menor esfuerzo de
coordinacién, una mayor fiabilidad en la planificacién y
sistemas coordinados de forma éptima a lo largo de todo
el proceso de montaje final. Todo ello es posible gracias a
NEXT.assembly, el concepto integral de Durr para el
montaje final, que incluye servicios de consultoria, asf
como componentes de tecnologia de transporte, montaje,
llenado y pruebas como elementos modulares en una
solucién integral.

Tecnologia de llenado preparada para el futuro

El fabricante de automoviles de gama alta utiliza la
tecnologia de Durr que ya ha demostrado su eficacia en
muchas otras plantas de Volvo. Un ejemplo son las
estaciones de llenado equipadas con sistemas de
manipulacion especiales y cinco consolas paralelas que ya
garantizan una produccion eficiente en la planta de Volvo
Cars en Torslanda, Suecia. En Kosice, los equipos de
llenado estan disefados para cumplir con los requisitos del
futuro, incluyendo la opcion de integrar nuevos
refrigerantes de baja conductividad eléctrica, asi como
nuevos agentes para sistemas de climatizacion exigidos por
la futura legislacion europea.

Tecnologia de pruebas de precision al final de la linea
de montaje

Lo que respecta la tecnologia de pruebas al final de la linea
de montaje, Volvo Cars también ha apostado por la
aprobada tecnologia de Dirr. “Volvo Cars tiene unos
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estandares excepcionalmente altos en lo que se refiere a
la precision de las mediciones. Conocemos muy bien estos
estandares, ya que DUrr equipa todas las plantas de Volvo
a nivel mundial con tecnologia de geometria del vehiculo
y alineacién de faros”, afirma Jorg Neumann, director de
la linea de productos de fin de la linea (EOL) de Dirr en
Alemania. Kosice no es una excepcion. En esta planta se
utilizara el sistema x-wheel para garantizar la medicion y
el ajuste precisos del chasis. Equipado con el sensor sin
contacto x-3Dsurface, permite realizar mediciones de alta
precision basadas en el area y puede utilizarse con
cualquier tipo de neumatico y forma de carroceria. El eje
de conduccién determinado durante esta fase del proceso
establece la orientacién de los faros y de los médulos LED
instalados en los mismos. Con el aumento del uso de luces
LED en las nuevas generaciones de faros para permitir
disefios personalizados, las exigencias en la medicion de
la luz también han incrementado. Para responder a esta
necesidad, DUrr ha desarrollado especificamente el sistema
de medicién y ajuste x-light para faros. Esta tecnologia de
medicién basada en cdmaras permite verificar con
precision las luces de cruce, de carretera y de antiniebla, y
ajustarlas de forma semiautomatica de acuerdo con las
normas ECE y SAE.

Una tecnologia de transporte eficiente conecta todos
los procesos

Como nexo central entre las distintas fases del proceso de
montaje final, Dirr suministra el sistema integral de
transporte para la planta. Mas de tres kilometros de
tecnologia avanzada —incluyendo electrovias suspendidas,
plataformas de empuije tipo “skillet” y transportadores de
cadena de plastico— permiten el traslado eficiente de
carrocerias y puertas a lo largo de las distintas estaciones
de montaje final. El concepto se basa en componentes
robustos, de bajo mantenimiento y alta durabilidad. El
resultado es una solucion de transporte que combina una
alta disponibilidad con la rentabilidad, estableciendo las
bases para un proceso de montaje final estable y
sincronizado de forma eficiente.

“Nuestro sistema de montaje final totalmente
automatizado representa un avance significativo en la
fabricacién de automdviles, ya que combina ingenieria de
precisidon con automatizacién avanzada para ofrecer una
calidad y eficiencia excepcionales”, afirma Andreas
Hohmann, director ejecutivo de Durr Italia y vicepresidente
de NEXT.assembly.

Diirr Systems Spain
www.durr.com



VARILLAJES PARA LIMPIAPARABRISAS
DT SPARE PARTS PRESENTADOS POR
LOS PARTS SPECIALISTS.

Maxima visibilidad.
Tecnologia de limpiaparabrisas de alta precision.

Cuando la sincronizacién no es la adecuada, el patrén de
barrido del limpiaparabrisas deja de ser eficiente. El varillaje
del limpiaparabrisas convierte el movimiento rotatorio del

motor en un movimiento alternativo de vaivén
perfectamente coordinado. La sincronizacién de los brazos
del limpiaparabrisas es esencial, ya que incluso la mas
minima desviacion puede provocar colisiones o una
limpieza insuficiente del parabrisas.

En el dltimo video PS Tips, el Parts Specialist Niklas nos
muestra como desmontar e instalar correctamente los
diferentes componentes, trabajando directamente sobre
el vehiculo. En el Partner Portal de Diesel Technic hay mas
variantes disponibles del producto y se ofrecen mas
detalles técnicos. La gama incluye varillajes con y sin motor,
asi como numerosos juegos de escobillas de
limpiaparabrisas, y cubre aplicaciones como DAF, Ford,
lveco, MAN, Mercedes-Benz, Scania y Volvo.

Antes de desmontar los brazos del limpiaparabrisas, se
deben marcar sus posiciones para facilitar su correcta
reinstalacion. «Esto garantiza que durante su posterior
montaje se puedan restablecer a su posicion original»,
explica Niklas. Las uniones atascadas pueden aflojarse
cuidadosamente utilizando un aceite penetrante. Tras el
desmontaje, se debe comprobar la posicion cero del
varillaje: en este punto son especialmente importantes la
posicion y el angulo entre el brazo del motor y el tirante
del varillaje. En la posicién cero, a menudo ambos
componentes quedan alineados. Sin embargo, este no
siempre es el caso, por lo que debe comprobarse
cuidadosamente antes del desmontaje.

Para garantizar una correcta puesta en servicio, el motor
del limpiaparabrisas debe colocarse primero en la posicién
de reposo, sin montar los brazos del mismo. Solo entonces
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puede iniciarse el montaje (importante: jhay que
asegurarse de que el motor esté apagado!). «Si el motor
y el varillaje no estan en el angulo correcto entre si, los
limpiaparabrisas funcionaran con una relacion incorrecta»,
advierte Niklas. Esto puede provocar radios de movimiento
incorrectos, una cobertura incompleta del parabrisas o
dafios mecanicos.

La lubricaciéon de las piezas moviles es esencial para el
correcto funcionamiento y la vida util del varillaje del
limpiaparabrisas. Los rodamientos y las rétulas deben
revisarse periddicamente y volver a lubricarse cuando sea
necesario, especialmente en vehiculos mas antiguos. «Los
rodamientos abiertos pueden lubricarse con precision
mediante grasa en espray sin necesidad de desmontar el
varillaje», explica Niklas. Si se sustituye un varillaje y se
reutiliza el motor existente, hay que evitar dos errores
tipicos a tener en cuenta: En primer lugar, el motor puede
no estar en la posicion de reposo, lo que hace que los
brazos del limpiaparabrisas se muevan al arrancar, incluso
si el marcado es correcto. En segundo lugar, algunas
variantes de motor incorporan casquillos de goma o
rodamientos que deben montarse con precisidon en sus
correspondientes alojamientos. «Si el casquillo no esta
correctamente colocado o falta, esto genera holgura en el
sistema o provoca la desalineacién de todo el conjunto»,
dice Niklas. Las consecuencias son un mayor desgaste, un
angulo de contacto incorrecto con el parabrisas y un
movimiento irregular de las escobillas del limpiaparabrisas.

Como parte del Diesel Technic Quality System, los varillajes
de limpiaparabrisas se someten a pruebas exhaustivas. Un
sensor acoplado al eje mide los angulos de movimiento de
los brazos del limpiaparabrisas y los compara con valores
de referencia definidos. Ademas, se aplican pares de
apriete especificados y se inspeccionan los rodamientos,
los materiales y los elementos de sellado para garantizar
un funcionamiento siempre preciso.

Al utilizar los limpiaparabrisas, asegurate de que los brazos
y las escobillas estén en la posicién correcta por defecto:
idealmente con un angulo de unos 90 grados respecto al
parabrisas, de modo que el labio de goma quede
ligeramente tenso al desplazarse sobre el cristal. Hay que
tener en cuenta que el sistema de limpiaparabrisas no esta
diseflado para eliminar hielo o nieve. «Si los
limpiaparabrisas estan congelados, pueden dafarse las
escobillas de goma, los rodamientos y el engranaje del
mecanismo de accionamiento», advierte Niklas. La
sobrecarga mecanica en estas situaciones tiene un impacto
directo en la vida util de todos los componentes
implicados.

Diesel Technic Iberia SL

www.dieseltechnic.es
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CENTROS TECNOLOGICOS
VALENCIANOS LIDERAN UN
PROYECTO PARA TRANSFORMAR
RESIDUOS TECNOLOGICOS DE

BATERIAS DE LITIO EN NUEVOS
RECURSOS INDUSTRIALES.

El proyecto RECRIT-CV busca recuperar litio,
cobalto, niquel y otros metales criticos de
baterias y residuos electronicos para
reintroducirlos en la industria y reducir la
dependencia exterior de materias primas. Los
centros tecnolégicos ITE, AIDIMME, ITC y
AIMPLAS colaboran en esta iniciativa financiada
por IVACE+i y los fondos FEDER.

Cada ciudadano europeo genera 17,6 kilogramos de
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos, mientras que
en Espafa la cifra alcanza los 19,6 kilogramos por
habitante, segun el informe Global E-waste Monitor 2024.
Entre estos residuos se encuentran baterias de ion litio de
moviles, patinetes, vehiculos eléctricos o sistemas de
almacenamiento y placas de circuito impreso que
contienen materiales estratégicos para la transicion
energética y digital, como litio, niquel, manganeso,
cobalto o cobre.

En este contexto surge RECRIT-CV, un proyecto de
investigacién valenciano que busca transformar las
baterias de ion-litio al final de su vida util y los residuos
electréonicos en una nueva fuente de materias primas para
la industria. La iniciativa desarrollara tecnologias avanzadas
para recuperar de forma sostenible metales criticos
presentes en baterias y placas de circuito impreso, y
reintroducirlos en la cadena productiva con calidad
suficiente para fabricar nuevas baterias, componentes
electrénicos o pigmentos ceramicos.

RECRIT-CV quiere demostrar que es posible tratar
localmente los residuos tecnolégicos para obtener
materias primas criticas con una pureza y unas
prestaciones comparables a las de los materiales virgenes,
mediante el desarrollo y la aplicacion de tecnologias y
condiciones sostenibles que garanticen procesos
técnicamente viables, econdémicamente rentables vy
medioambientalmente respetuosos.

Los centros tecnolégicos valencianos ITE, como centro
tecnoldgico de la energia, AIDIMME (Instituto Tecnoldgico
Metalmecanico), AIMPLAS (Instituto Tecnoldgico del
Plastico) e ITC (Instituto de Tecnologia Ceramica) colaboran
en este proyecto de investigacion financiado por IVACE+i
y los fondos FEDER de la Unién Europea.

RECRIT-CV se alinea con el Reglamento de baterias (UE)
2023/1542 y el Reglamento (UE) 2024/1252 del
Parlamento Europeo y del Consejo, por el que se establece



un marco para garantizar el suministro seguro y sostenible
de materias primas fundamentales. Dichos textos obligan
a aumentar el reciclaje, elevar el contenido de material
reciclado en las baterfas nuevas y reducir la fuerte
dependencia de la Unién Europea de materias primas
procedentes de terceros paises.

Aunque la base tecnoldgica es compleja, el proyecto se ha
disefiado con un enfoque muy practico. En una primera
fase, los equipos desarrollaran sistemas para identificar y
desarmar las baterias y componentes de PCBs, separando
de forma segura y automatica sus distintas partes. El
objetivo es obtener, por un lado, mezclas concentradas del
material activo de las baterfas y, por otro, fracciones de
metales y plasticos lo mas limpias posible, asi como
componentes valiosos de las placas electrénicas, como el
cobre y tierras raras.

Hidrometalurgia avanzada y reciclado

A partir de aht, se aplicaran estrategias de hidrometalurgia
avanzada  (incluyendo  procesos  quimicos vy
electroquimicos) y reciclado directo para extraer los
metales mas valiosos, como el litio, el niquel, el
manganeso, el cobalto, el cobre, entre otros.

En una tercera etapa, los metales recuperados se
purificaran hasta alcanzar la calidad que exige la industria
y se pondran a prueba en aplicaciones reales. Con ellos se
fabricaran, por ejemplo, nuevos materiales para baterias
gue se probaran en celdas prototipo, pigmentos para la
industria cerdmica o capas conductoras para componentes
electrénicos.
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RECRIT-CV aspira a alcanzar recuperaciones iguales o
superiores al 80 por ciento para litio, niquel, manganeso,
cobalto y tierras raras clave como neodimio, praseodimio
y disprosio, y situarse en torno al 70-80 por ciento de
recuperacion para cobre, oro y plata. En cuanto a calidad,
el objetivo es lograr purezas superiores al 95 por ciento en
la mayoria de los metales recuperados y superar el 98 por
ciento en determinados productos, como algunos éxidos
destinados a pigmentos cerdmicos.

Mas alla de los ensayos de laboratorio, el proyecto incluye
una fase de validacidon en entorno relevante, en
instalaciones piloto y en colaboraciéon con empresas de la
Comunitat Valenciana dedicadas a la gestiéon de residuos,
el reciclaje, la fabricacion de baterias, etc. El objetivo es
que las soluciones demuestren su viabilidad técnica y
econémica y estén listas para su escalado industrial.

“El proyecto aspira a posicionar a la Comunitat Valenciana
como un polo de referencia en reciclaje avanzado de
baterias y residuos electronicos y en recuperacién de
materias primas criticas, un ambito llamado a crecer de
forma sostenida en los proximos afios”, sefala Ivan Esteve,
responsable del proyecto en el ITE.

Aimplas SA - Instituto Tecnolégico del Plastico

www.aimplas.es
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