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NUEVA SERIE E: RENTABILIDAD
COMBINADA CON CALIDAD Y
SERVICIO DE BOGE.

La nueva serie E combina un suministro estable
de aire comprimido con componentes robustos
y duraderos, ademas de ofrecer un balance
econdémico positivo.

El compresor de tornillo lubricado con aceite destaca por su
tecnologia probada, su calidad «made in Germany» y su bajo
precio de compra. Los usuarios se benefician del reconocido
servicio técnico de BOGE y de un concepto de posventa bien
consolidado.

La serie E estd dirigida a usuarios que necesitan un equipamiento
basico, sélido y que confian en un suministro de aire comprimido
fiable en su trabajo diario. En estos compresores, la letra «E»
significa «easy» (facil), es decir, una solucién de aire comprimido
sencilla y econémica que se centra en lo esencial. El elemento
central de la serie es la etapa de compresion, que requiere poco
mantenimiento y ofrece una larga vida util, desarrollada y
fabricada en Alemania de acuerdo con los més altos estandares
de calidad. Se combina con un motor de accionamiento eficiente
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y el sistema de accionamiento patentado BOGE GM, que
garantiza una tension constante de la correa en todas las fases
de funcionamiento. Por tanto, no es necesario volver a tensar la
correa trapezoidal. El disefio se basa deliberadamente en
componentes estandar para que el mantenimiento y el suministro
de piezas de repuesto puedan realizarse de forma sencilla y
rentable. Otra caracteristica de esta serie es la escasa diferencia
de temperatura entre la temperatura ambiente y la temperatura
de salida del aire comprimido, lo cual es posible gracias a los
radiadores de generosas dimensiones. Una temperatura de salida
baja constituye la base dptima para un tratamiento posterior
eficaz del aire comprimido.

La serie E incluye varios modelos con diferentes tamafos de
carcasa, desde 4 hasta 30 kW, y una presiéon maxima de 7,5, 10
y 13 bar, entre los que se encuentran variantes con regulacion
de frecuencia opcional para una generacion de aire comprimido
adaptada a las necesidades. Para aplicaciones en el rango de
potencia inferior, hasta 15 kW, también hay disponibles sistemas
completos con secador y depdsito de aire comprimido
integrados, ideales para empresas que necesitan una estacion de
aire comprimido compacta y lista para usar de inmediato. El
sistema de control integrado por microprocesador BOGE base
control supervisa todos los parametros de funcionamiento
relevantes y protege el compresor de forma fiable contra posibles
dafos. Esto incluye también una proteccion automaética contra
las heladas a temperaturas de hasta -10 °C. El sistema de control
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analiza las necesidades actuales y selecciona autométicamente el
modo de funcionamiento mas eficiente en cada caso. Las
posibles averias se detectan a tiempo, lo que permite reducir
eficazmente los tiempos de inactividad no programados.

Servicio prémium y un concepto consolidado de posventa

La inclusion en el programa de garantia consolidado de BOGE
garantiza un funcionamiento duradero del compresor. El plan de
mantenimiento estd claramente estructurado y se basa en
paquetes de servicio definidos (los denominados «servicepacs»),
que agrupan todos los componentes de desgaste y filtros
pertinentes. De este modo, se garantiza que el mantenimiento
se pueda planificar y llevar a cabo de forma eficiente y adaptada
al estado de la maquina. Ademas, al definir el contenido de los
paquetes, se evita tener que sustituir piezas sueltas innecesarias.
Con BOGE bestcair, la garantia de funcionamiento de los

4

componentes A puede ampliarse a tres afos, siempre que las
intervenciones de mantenimiento se realicen de forma adecuada
y de acuerdo con los estandares de BOGE. «La combinacion de
un servicio cualificado, piezas de desgaste originales y
combustible de alta calidad garantiza la méxima seguridad
operativa» —explica Jonas Begemann, director de producto de
BOGE. Con este enfoque de posventa tan bien pensado, la serie
E destaca claramente sobre el estandar del mercado: combina la
rentabilidad de una gama basica con la seguridad y la asistencia
de un fabricante de gama alta, una combinacion Unica en este
segmento.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es
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G BOGE

COMPRESSED AIR & GAS SOLUTIONS

BOGE SERIE E

BOGE presenta la nueva Serie E: eficiencia y rentabilidad sin
COmpromisos.

La nueva Serie E de BOGE combina tecnologia probada, calidad alemana y una excelente relacion calidad-
precio. Disefiada para aplicaciones que requieren un suministro fiable de aire comprimido, esta gama
de compresores de tornillo lubricados ofrece un funcionamiento eficiente, bajo mantenimiento y una larga
vida util.

Disponible en versiones de 4 a 30 kW y con opciones de velocidad variable, la Serie E se adapta a diferentes
necesidades industriales. Su control inteligente optimiza el rendimiento energético, supervisa los parametros
de funcionamiento y ayuda a reducir los tiempos de inactividad.

Ademas, la Serie E cuenta con el respaldo del reconocido servicio técnico de BOGE y un consolidado
programa de mantenimiento y garantia, ofreciendo la seguridad y el soporte propios de un fabricante de
referencia.

BOGE Serie E: aire comprimido fiable, eficiente y rentable.

Mas informacion en:
www.boge.com/es
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MABECONTA PRESENTA LOS
CONTADORES DE RUEDAS
OVALADAS SERIE Ol Y OR/OF

MABECONTA, empresa especializada en la
comercializacion de equipos y sistemas para la
medicién de caudal, presenta los contadores de
ruedas ovaladas Serie Ol y Serie OR/OF.

PRINCIPIO DE MEDICION

Los contadores de ruedas ovaladas pertenecen al grupo de
medidores volumétricos de desplazamiento positivo. Estos
equipos constan de una carcasa con una cdmara de medicién y
dos ruedas ovaladas dentadas que giran en sentido contrario
entre si.

En cada revolucién del par de ruedas ovaladas se desplaza un
volumen determinado de liquido a través del contador, siendo el

MABECONTA

numero de revoluciones una medida exacta del caudal circulado.
Este principio de funcionamiento permite obtener una elevada
precision de medicion incluso con liquidos de alta viscosidad y
con pérdidas de presién minimas.

SERIE Ol

Los medidores de ruedas ovaladas Serie Ol de MABECONTA se
utilizan para la medicién de volimenes y caudales en procesos,
transferencia de custodia, dosificacion y control de liquidos.

Su rango de aplicacion incluye productos liquidos intermedios y
finales como gases licuados, 4cidos, soluciones alcalinas, grasas,
alcoholes, disolventes, dispersiones, polimeros, policondensados,
pinturas, colores, adhesivos y otros medios similares.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS Serie Ol

e Medicion de liquidos de viscosidad baja, media y alta.
e Alta precisién de medicion.

* Baja pérdida de presion.

e Largo tiempo de vida util.



SOLUCIONES

PARA LA INDUSTRIA MABECONTA

MEDICION DE CAUDAL, FILTRACION DE LIQUIDOS
Y DOSIFICACION

MABECONTA es una empresa espafnola con mas de 45 anos de experiencia y miles
de instalaciones realizadas en distintos sectores industriales: industria alimentaria,
industria quimica y farmacéutica, sector del agua, fabricacion de maquinaria,
ingenieria de procesos...

Disponemos de una de las mas amplias gamas del mercado de: contadores,
medidores, sondas de caudal de liquidos y gases, equipos para dosificacion, equipos

para la dosificacion de aceite de oliva, contadores-medidores de energia, filtros para \
liquidos, densimetros, viscosimetros, calculadores universales y placas de
identificacion.
La continua innovacién en equipos y técnicas de medida nos permiten ofrecer la DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO EN
solucién mas adecuada a cada aplicacion. ESPANA DE:

, BOPP & REUTHER @
MABECONTA, PRECISION EN LA MEDIDA. MESSTECHNIK B

Mas informacion: www.mabeconta.net

Avda. de la Albufera, 323 Edificio Vallausa e 28031 Madrid (Espana)

BUREAU VERITAS |

Tel: +34 91 332 82 72 e e-mail: info@mabeconta.net
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VENTAJAS Y CAPACIDADES

Los medidores de ruedas ovaladas poseen una gran capacidad
para medir liquidos con viscosidades muy elevadas practicamente
sin pérdida de presién. La alta precision proporcionada por la
Serie Ol garantiza la méxima calidad en los procesos de
fabricacion.

Los contadores de ruedas ovaladas Serie Ol se fabrican con
didmetros nominales de 25 a 100 mm. Dependiendo del material
y del didmetro nominal, pueden utilizarse hasta PN40 y con
temperaturas maximas de funcionamiento de hasta 180 °C.

Por ello, estos equipos pueden emplearse en sectores industriales
como petréleo y gas, quimica y farmacéutica, ingenieria
mecanica y de planta, alimentacion y bebidas, plantas
energéticas y construccion naval.

DATOS TECNICOS SERIE Ol

e Tamano nominal de 25a 100 mm (1" a4")

e Conexion a proceso segun ANSI o DIN

* Materiales: Acero fundido, fundicién de hierro, acero inoxidable
e Partes huimedas: Acero fundido, fundicion de hierro, acero
inoxidable

e Rango de flujo: 51/ mina 1.200 | / min

e Precision: +0,1% a+ 0,3%"

e Repetibilidad: = 0,02%

e Viscosidad 0,3 a 3.000 mPa-s (estandar) 3.000 a 60,000 mPa-s
(rodamiento a bolas)

e Temperatura de proceso: -60 ° C hasta 180 ° C (-76 ° F a 356 °)
e Ejecucion para alta temperatura: tolerancias especiales / pieza
de prolongaciéon de 300 mm.

e Ejecucion para baja temperatura: con pieza intermedia de 400
mm, mas segundo acoplamiento magnético

e Presion de proceso: max. 40 bar (580 psi)

e Proteccion Ex

SERIE OR/OF

Los contadores de ruedas ovaladas de la serie OR/OF, cuyo
concepto de construccion estd basado en los experimentados
contadores de ruedas ovaladas, permiten la mediciéon precisa de
liquidos con viscosidades muy altas con una pequefa pérdida de
carga.

Los contadores de ruedas ovaladas Serie OR/OF estan basados
en el probado concepto de medicion mediante ruedas ovaladas
y permiten la medicion precisa de liquidos con viscosidades muy
elevadas y con una reducida pérdida de carga.

Gracias a las diferentes combinaciones de materiales disponibles,
estas series también son adecuadas para la medicion de medios
agresivos 0 COrrosivos.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS SERIE OR/OF

® Medicién de caudal, volumen o masa.

* Mediciones desde 0,1 I/min hasta 700 I/min.

e Exactitud de +0,5 % del valor momenténeo.

e Salida analégica y de impulsos.

e Funcionamiento silencioso gracias a las ruedas ovaladas de
plastico.

e Conexion mediante rosca hembra para la Serie OR y mediante
bridas DIN o ANSI para la Serie OF.

CAMPOS DE APLICACION
Los contadores Serie OR/OF pueden utilizarse en diferentes
sectores industriales, como ingenierfa mecanica, construccion de

plantas, industria alimentaria, industria de semiconductores,
industria medioambiental e industria automotriz, entre otros.

MABECONTA SL
www.mabeconta.net

CONECTA CON LA INDUSTRIA
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LA PREVENCION FRENTE A
INUNDACIONES GANA
PROTAGONISMO EN LA INDUSTRIA
ESPANOLA

Empresas y administraciones apuestan cada vez
mas por soluciones preventivas para proteger
instalaciones y garantizar la continuidad de su
actividad.

La proteccion frente a inundaciones se ha convertido en una
prioridad para empresas, industrias y administraciones que
buscan minimizar riesgos y proteger sus instalaciones ante
fenémenos meteoroldgicos cada vez mas frecuentes.

Aungue el interés por este tipo de soluciones ha aumentado tras
la DANA de 2024, la prevenciéon frente a inundaciones ya
formaba parte de la estrategia de numerosas organizaciones
anos antes. En este ambito, Barreras NUX cuenta con
instalaciones realizadas en diferentes puntos de Espafa con
anterioridad a estos episodios, aportando experiencia en la
proteccion de industrias, comercios, viviendas y edificios publicos.

sumindustriaNews
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Fabricadas por Martinez Vanaclocha, las barreras NUX estan
disefadas para proteger accesos y zonas sensibles frente a la
entrada de agua. Su sistema modular y sus perfiles y guias de
aluminio extrusionado de disefio propio permiten adaptarse a
diferentes configuraciones, ofreciendo una solucién robusta,
reutilizable y de rapida instalacion.

La creciente implantacion de sistemas de proteccién preventiva
refleja un cambio de mentalidad en el tejido empresarial espafiol,
donde la continuidad de negocio y la gestion de riesgos
adquieren cada vez mayor relevancia.

Barreras NUX
Fabricacién propia de sistemas modulares de proteccion frente a
inundaciones.

MARTINEZ VANACLOCHA S.L.

www.barrerasantiinundaciones.com/

Sistema de barrera anti inundaciones instalado, disenado para ofrecer
proteccion rapida y segura en entornos industriales y comerciales.
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BOMBAS Y VALVULAS STUBBE PARA
LA TECNOLOGIA MEDIOAMBIENTAL.

STUBBE ofrece soluciones sostenibles vy
resistentes que garantizan procesos estables en
instalaciones medioambientales. Nuestras
bombas y valvulas contribuyen activamente a
minimizar los impactos ambientales ofreciendo
rendimientos fiables incluso frente a medios
agresivos.

Gracias al uso de materiales plasticos de gran calidad y al disefo
modular de nuestros productos, las soluciones STUBBE cumplen
con los mas altos estandares técnicos y quimicos, aportando
seguridad y eficiencia a tu proyecto.

APLICACIONES EN LA TECNOLOGIA MEDIOAMBIENTAL

Nuestras bombas y valvulas destacan por su compatibilidad
medioambiental y por su versatilidad en los distintos procesos
industriales. Su resistencia permite tratar contaminantes, depurar
aguas y manipular medios agresivos con total seguridad.

APLICACIONES

- Tratamiento de aguas residuales

- Reciclaje de baterfas

- Instalaciones de biogas

- Almacenamiento y desecho de productos quimicos

-
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- Tratamiento de lodos de depuradora

- Sistemas de depuracion de gases de combustion
- Eliminacién de contaminantes

- Tratamiento de agua potable

BOMBAS Y VALVULAS DE STUBBE

En la tecnologia medioambiental, los medios agresivos, como
acidos, alcalis, metales pesados, 4cido sulfhidrico u 6xidos de
nitrégeno, plantean grandes desafios para el disefo de
instalaciones. Ademas, muchos de estos procesos estan
directamente relacionados con el bienestar humano, como los
sistemas de purificaciéon del aire o el tratamiento del agua
potable. Por eso, nuestras bombas y valvulas garantizan un
tratamiento eficaz y seqguro, adaptado a las propiedades quimicas
de cada medio.

VENTAJAS DEL USO DE MATERIALES PLASTICOS
- Resistencia quimica

- Durabilidad

- Peso reducido

- Moldeabilidad

- Rentabilidad

- Propiedades aislantes

- Resistencia al desgaste

Descubre cémo nuestras bombas y valvulas pueden optimizar tus
procesos medioambientales.

Stubbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es

e

-~




ST U B B E REDEFINING STANDARDS

Bombas, valvulas y equipos de instrumentacion especialmente disenados para medios
extremos, agresivos, solidos, Corrosivos...

Los productos de STUBBE se aplican en diferentes sectores como la tecnologia
medioambiental, la tecnologia de superficies y la industria quimica, donde se requiere
un Mmanejo seguro y eficiente de fluidos agresivos y procesos exigentes.

—
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STUBBE

Potencia - Robustez - Fiabilidad - Soluciones a medida
O

Madrid - Centro Empresarial Best Point
Avda. de Castilla N°1 16D * 28830 S. Fernando de Henares * Madrid
Tel.: +34 91074 74 99

Barcelona
08970 Sant Joan Despi * Barcelona
Tel.: +34 934774610

spain@stuebbe.com * www.stuebbe.com/es
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AGITADORES INDUSTRIALES

Los agitadores industriales de Lleal, son equipos
versatiles disefiados para resolver los procesos
de disoluciéon, dispersion y emulsion entre
liquidos y solidos de diferente viscosidad.

Agitador vertical
MICROMIX

(Lleal>

contigo, paso a paso

Estos equipos de agitacion se utilizan en una amplia variedad de
industrias, como la quimica, farmacéutica, alimentaria y la
cosmética, y se adaptan a los estandares de cada sector. Ademas,
nuestros  agitadores  industriales  ofrecen  soluciones
personalizadas para mejorar la eficiencia y adaptarse a los
requisitos especificos de cada proceso productivo.

Fabricamos tanto agitadores montados en columnas como todo
tipo de reactores con configuraciones a medida de cada
necesidad que te permitirdn obtener un producto de mas calidad,
ademas de ahorrar tiempo de produccién. Nuestros equipos de
agitacion estan disefados con materiales de alta resistencia, lo
cual garantiza un rendimiento eficiente incluso en condiciones
de trabajo exigentes.

Esta es la amplia gama de agitadores que podemos ofrecerte:

Agitadores verticales

Agitadores DISSOLVER SIMPLEX
Agitadores DISSOLVER COAXIAL
Agitadores DISSOLVER DUPLEX y TRIPLEX
Agitadores verticales MICROMIX
Reactores industriales

Reactores con agitacion magnética

Lleal pone a tu disposicion un laboratorio donde realizar ensayos.
Disponemos de moderna instrumentacion para llevar a cabo
estudios de escalado que nos permiten determinar cuél es la
mejor opcion para tu proceso.

Nuestro departamento de postventa cuenta con un equipo de
especialistas en mecanica, electronica, neumatica e hidraulica
que podran resolver cualquier incidencia que pueda surgir la vida
atil de tu equipo, desplazdndonos alli donde nos necesite.
Ademas, ofrecemos contratos de mantenimiento preventivo,
para que siempre tengas a punto tu equipo.

Reactor con agitador
magnético

=

Lieal >

contigo, paso a paso

DISSOLVER SIMPLEX

Lieal>

contigo, paso a paso

DISSOLVER DUPLEX

Lieal>

contigo, paso a paso

DISSOLVER COAXIAL

(LlealD>

contigo, paso a pasc

LLEAL, S.A.U.
www.lleal.com




eal Disefiamos equipos para tus
procesos industriales

contigo, paso a paso

Llevamos 150 afios aportando soluciones a cada proceso industrial, escuchando tus
ideas y dandoles forma. Apostando por la innovacion y por el buen hacer. Y siempre
contigo, en cada paso, para conseguir el mejor resultado.

Lleal te ofrece un amplio abanico de equipos para la industria quimica: emulsién,
mezcla, molienda y envasado. En nuestro laboratorio y de la mano de nuestros
expertos podras ver como funcionan y desarrollar tu idea. Nuestro equipo de
caldereria, mecanizado, montaje y programacion se encarga del resto: poner tu
equipo en marcha. El servicio técnico posventa seguira a tu lado, en cada cambio y en
cada ampliacion o con repuestos, si los necesitas. Porque si buscas soluciones,
siempre tendras respuestas.

Después de 150 afios, dedicados a la fabricacién de maquinaria, sabemos que estar gl D
a tu lado forma parte del proceso. | /

www.lleal.com T.938 611 601 - lleal@lleal.com
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LINDE MH LANZA NUEVOS
PREPARADORES DE PEDIDOS
HORIZONTALES CON BATERIA LI-ION
INTEGRADA.

Cada segundo ahorrado durante el picking es
clave. La ultima generacion de preparadores de
pedidos compactos, con capacidades de carga
de 2 y 2,5 toneladas, ha sido disefiada para
mejorar la eficiencia de los procesos logisticos
en almacén.

Linde Material Handling, empresa lider en soluciones de
manutenciéon e intralogistica, ha perfeccionado aun mas su
exclusivo concepto de vehiculo con el lanzamiento de los
preparadores de pedidos horizontales Linde N20 y N25. Este
concepto, Unico en el sector, incorpora la bateria situada detras
de la plataforma del operario. La nueva versién con bateria Li-
ION integrada es ahora la mdas compacta del mercado,
permitiendo a los operarios acceder a las mercancias mas
rapidamente y maniobrar con mayor facilidad en espacios
reducidos.

Combinado con otras funcionalidades del equipo, este nuevo
modelo ayuda a realizar la preparacion de pedidos de forma mas
rapida, segura y comoda.

Aunque la expresion “el tiempo es dinero” pueda sonar a cliché,
en el exigente y dindmico entorno de las operaciones de almacén
sigue siendo mas cierta que nunca. Cada segundo ahorrado
durante el picking es clave. La Ultima generacion de preparadores
de pedidos compactos, con capacidades de carga de 2 y 2,5
toneladas, ha sido disefiada para mejorar la eficiencia de los
procesos logisticos en almacén.

"El operario ahorra entre uno y dos pasos en cada parada para
recoger mercancia, y este ahorro acumulado a lo largo de la
jornada incrementa la productividad general”, explica Marc
Castro, Senior Strategy and Portfolio Manager for Warehouse
Trucks en Linde Material Handling.

Bateria Li-ION integrada: un cambio de paradigma

Hasta ahora, los clientes de Linde MH podian elegir entre dos
variantes de disefio para los preparadores de pedidos
horizontales: el estandar, con la bateria situada delante, y otra
version exclusiva de Linde MH, con el compartimento de bateria
detras. La principal ventaja de esta Ultima es que mejora la
visibilidad del recorrido al girar entre pasillos, detectando posibles
riesgos con mayor antelacion.

La integracion de una bateria Li-ION lleva este concepto un paso
mas alla, reduciendo significativamente el tamafio del vehiculo.
Con una longitud de 1.243 milimetros sin contar las horquillas,
el nuevo disefo ofrece un radio de giro mas reducido y una
mayor maniobrabilidad en curvas y pasillos estrechos.

Opciones energéticas para cada necesidad

Los vehiculos cuentan con una amplia gama de opciones de
baterfa. Para la versién con baterfa Li-ION integrada, existen dos
capacidades disponibles: 3 kWh y 6 kWh. También existen
variantes con baterias intercambiables para empresas que
requieran baterfas Li-ION de mayor capacidad o que prefieran
utilizar baterias de plomo-acido. Estas baterias resultan
especialmente adecuadas para camaras frigorificas, almacenes
alimentarios y farmacéuticos, asi como otros entornos con
elevados requisitos higiénicos.

Mayor velocidad en largas distancias

Otra de las novedades es la posibilidad de que los preparadores
de pedidos alcancen velocidades de hasta 14 km/h. “En el
habitual proceso de picking basado en constantes paradas y
arranques, puede no parecer relevante. Pero cuando la siguiente
parada esta al otro extremo del pasillo o del almacén, si supone
una diferencia en rendimiento”, explica Marc Castro.

Aunque los preparadores de pedidos horizontales de Linde estan
concebidos principalmente para picking a nivel de suelo, en
ocasiones el personal necesita recoger mercancias desde un
segundo nivel. Por ello, el vehiculo puede incorporar
opcionalmente un escalén abatible y una plataforma elevable
gue permite alcanzar una altura de picking de hasta 2,8 metros.
La ergonomia también ocupa un lugar prioritario, con opciones
como respaldo ajustable, asiento plegable, plataforma con
suspension neumatica y volante Linde ajustable en altura.

Entre los elementos de seguridad de serie destacan Linde Curve
Assist y dos sistemas de frenado independientes, mientras que
Linde BlueSpot integrado en el chasis y el sistema de asistencia
Linde Safety Guard para ajuste automdatico de velocidad estan
disponibles como opcion.

Los nuevos preparadores de pedidos también destacan por
facilitar el mantenimiento y el trabajo de los técnicos de servicio.
La cubierta del motor puede retirarse en pocos pasos y, en
general, no se requiere mantenimiento hasta superar las 1.000
horas de funcionamiento.

Linde Material Handling Ibérica SA

www.linde-mh.es




EET REFUERZA SU OFERTA OUTDOOR
CON LA GAMA DE DISPOSITIVOS
SANDBERG ACTIVE 2026.

EET, distribuidor de Sandberg en Espana,
consolida la gama de Sandberg Active 2026, una
evolucion de sus dispositivos robustos y
multifuncion para aventuras al aire libre,
movilidad y casos de emergencia sin acceso a
electricidad.

EET, distribuidor de Sandberg en Espafia, amplia su catalogo y
refuerza sus top sellers de soluciones para actividades al aire libre
con la nueva generacion Sand Active Outdoor Tech 2026, una
evoluciéon que refuerza la marca en las categorias de aventuras,
emergencias y autonomia energética.

El catdlogo mantiene la robustez, la multifuncionalidad vy la
autonomia total, introduciendo mejoras en lo que se refiere a
capacidad, portabilidad e integracién de dispositivos,
consolidando a Sandberg como una de las marcas de referencia
en el mundo de la energia portatil para actividades al aire libre y
situaciones de emergencia.

Energia portatil: mas capacidad e innovadoras soluciones de alta
potencia.

Algunos de los avances consisten en el considerable aumento de
la capacidad energética, lanzando soluciones pensadas para
usuarios que necesitan mucha energia cuando no tienen
enchufes eléctricos a su alcance.

Una de las incorporaciones mas potentes es el Sandberg Solar
Charger 100W Lightweight, un cargador solar de alta eficiencia
gue combina potencia y portabilidad, convirtiéndolo en una
solucion ideal para su uso al aire libre, camping y la alimentacion
de dispositivos fuera de la red.

Las células solares monocristalinas PERC proporcionan hasta
100W, permitiendo reponer la bateria de ordenadores portétiles,
estaciones de energia, baterias externas y otros dispositivos de
alto consumo a través de salidas USB-C, USB-A o salida de
corriente continua (DC).

Nueva gama mas ligera para movilidad y uso cotidiano.

A la gama de alta capacidad, la marca Sandberg también ha ido
integrando una nueva familia de powerbanks mas ligeros,
orientados a movilidad y uso cotidiano, mas alla de su contexto
outdoor.
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Entre las principales novedades destaca el Sandberg All-in1
Laptop Powerbank 24000, un dispositivo de energfa portatil y de
multiples usos capaz de cargar todos tus dispositivos, incluidos
portatiles y MacBook. Su bateria de alta capacidad de 24.000
mAh tiene energia para muchas recargas completas de un
smartphone o para ampliar durante horas la autonomia de un
ordenador portatil. Asimismo, es facil de recargar mediante el
adaptador de corriente incluido o a través de cualquier cargador
USB-C.

Evolucion de dispositivos de emergencia y comunicacion.

La gama de dispositivos de emergencia también se ha ido
renovando, incorporando y manteniendo versiones de radios
multifuncionales que incluyen mejoras en la conectividad,
autonomia y calidad de sonido.

Ademas de los modelos ya establecidos como la Sandberg
Survivor Radio All-in-1 5000, hay que sefalar otras opciones
como la Survivor Radio All-in-1 2000 y la Radio FM+AM
Recharge, lo que refuerza la posibilidad de elegir entre
dispositivos multifuncionales pensados para actividades al aire
libre en situaciones en las que no haya acceso a la electricidad.

Mejoras clave en iluminacidn, conectividad y energia solar.

La categoria de iluminacién incorpora nuevos frontales
destinados a un uso intensivo con mayor flujo luminoso, eficiente
y con diferentes modos de uso adecuados para realizar
actividades outdoor o en situaciones de baja visibilidad.

Por otro lado, Sandberg Active no solo se limita al outdoor
clasico, sino que se complementa con un entorno integrado mas
amplio de conectividad y movilidad de trabajo.

Se han mantenido los hubs USB-C multi-conector, cargadores
rapidos de hasta 65W o cables robustos de alta potencia,
ofreciendo facilidad a los usuarios profesionales y los viajes y
trabajos en entornos hibridos.

En energia, se han incluido soluciones solares mas efectivas como
los paneles plegables optimizados y los sistemas de carga hibridos
que emplean energfa solar, USB-C y corriente continua.

EET continta reforzando la propuesta de Sandberg Active con
esta actualizacién de gama, ofreciendo una mayor capacidad
energética, nuevas soluciones compactas para el dia a dia,
dispositivos de emergencia mas avanzados y ecosistemas de
carga mas robustos.

EET Espana
www.eetgroup.com/es-es/eet-espana
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NUEVA BOMBA CENTRIFUGA
VERTICAL HEAVY-DUTY X-CLASS VCX.

La nueva VCX de STUBBE es idénea para
bombeo de fluidos agresivos, cristalizantes y
toxicos, asi como fluidos con alta concentracion
de solidos. Para pozos y tanques abiertos.

Se trata de una bomba sumergible de una sola etapa, vertical,
no autocebante, sin cojinetes en la zona hdmeda. (Disefio en
voladizo).

¢ Resistente a la corrosion.

e Maxima seguridad.

e Duradera y robusta, con vida Util mucho mas larga.

e Resistente al funcionamiento en seco a corto plazo, ya que no
hay rodamientos en contacto con el fluido.

e Sin sello mecanico (reduccién de la presiéon hidrodindmica en
la parte trasera del impulsor).

e Carcasa de paredes gruesas y resistentes a la corrosiéon y a la
difusion.

e Conexién de descarga vertical integrada en la carcasa de la
bomba.

e Piezas metdlicas pintadas con pintura protectora bicomponente
de alta calidad.
CARACTERISTICAS TECNICAS
e Caudal hasta 250 m3/h (1500 rpm)
e Altura de impulsion de hasta 90 m (3000 rpm)
e Profundidad de inmersiéon hasta méaximo 1500mm
e Prolongacion del tubo de aspiracion hasta max. 2500mm
e Temperatura de funcionamiento:
- PE-UHMW entre minimo -20 °C y maximo 90 °C

- PVDF entre minimo -30 °C y maximo 115 °C

Stibbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es

STUBBE
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TECNALIA CREA LA STARTUP KONBUS+, ESPECIALIZADA EN TECNOLOGIAS
AVANZADAS DE PROYECCION TERMICA DE ALTA VELOCIDAD PARA LA

FABRICACION DE COMPONENTES.

El centro de investigacion aplicada y desarrollo tecnolégico TECNALIA ha creado la startup deeptech
Konbus+, con el objetivo de llevar al mercado tecnologias avanzadas de proyeccion térmica de alta
velocidad basadas en procesos de combustion continua y pulsada.

Estas tecnologfas permiten generar recubrimientos avanzados
gue mejoran la durabilidad de los componentes y su desgaste,
reduciendo costes de produccién, como menor consumo de
gases, menor tiempo de proceso, y mayor eficiencia y
productividad.

En concreto Konbus+, que cuenta con la transferencia de la
tecnologia que lleva desarrollando TECNALIA desde hace 25
anos, llevarad al tejido industrial dos tecnologias propias de
proyeccién térmica avanzada que representan una alternativa a
los procesos tradicionales basados en detonacién y combustion
de alta velocidad.

Konbus+, con sede en Parque Tecnoldgico de Euskadi-Campus
Donostia, inicia ahora su fase de desarrollo industrial y
posicionamiento en mercados estratégicos de alto valor anadido,
como el de maquinas y herramientas para la industria del
trefilado de alambres, el papel y la automocion, con una clara
vocacion internacional. El plan estratégico contempla a medio

plazo ademas, la expansion al sector aerondutico, actualmente
el mayor mercado mundial para las tecnologias de proyeccion
térmica, asi como la exploracién de nuevas oportunidades en
ambitos emergentes, como la fabricacion de electrodos para
baterfas de vehiculo eléctrico.

Tecnalia Corporacion Tecnologica

www.tecnalia.com
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STATKRAFT REPOTENCIARA DOS
PARQUES EOLICOS EN CADIZ,
REDUCIENDO EN MAS DE 70% EL
NUMERO DE AEROGENERADORES.

La empresa, con una importante presencia en la
provincia, avanza asi en su estrategia por impulsar
la repotenciacion edlica.

e |os parques edlicos que seran repotenciados, La Herreria y
Pasada de Tejeda, fueron instalados en el afio 2004 y estan
ubicados en el municipio de Tarifa. Tienen una potencia instalada
de 54,4 MW con lo que pueden suministrar energia limpia,
asequible y autdctona al consumo medio anual de 34.500
hogares.

e Este proyecto de renovacién, que conllevara una inversion de
cerca de 70 millones de euros, supondra una reducciéon del 73%
del nimero de aerogeneradores, proponiendo pasar de 34 a 9
maquinas instaladas, con un ligero incremento de la potencia
instalada.

¢ La empresa, que actualmente lleva a cabo la repotenciacion del
parque edlico navarro de Montes de Cierzo, cuenta ya con otro
parque edlico repotenciado en operacién. Se trata del parque
gallego de Malpica, uno de los primeros que acometieron esta
renovacion en Espafa, puesto en marcha en 2017.

Statkraft, primer productor renovable de Europa y lider en el
mercado de PPAs, avanza en la tramitacién de un nuevo proyecto
renovable en la provincia de Cadiz. Se trata de la repotenciacion
de dos parques edlicos, La Herreria y Pasada de Tejeda, ubicados
en el municipio de Tarifa, y que suponen el tercer proyecto de
repotenciacién que desarrolla la empresa en Espafia y el primero
en Andalucia.

La compafia avanza asi en su estrategia por impulsar la
repotenciaciéon edlica en Espafna, con el objetivo de contribuir a
alcanzar los objetivos de generacién renovable y renovar
tecnolégicamente sus instalaciones en operacion.

La repotenciacién de estos parques edlicos, puestos en marcha
en el afo 2004 por la empresa Enerfin -ahora integrada en
Statkraft- tienen el objetivo de sustituir los aerogeneradores
actuales por unos nuevos de mayor capacidad, con lo que
aumentara la energia limpia producida y se reducira el impacto
de los parques edlicos sobre el entorno al reducir
considerablemente el nimero de maquinas. Conllevard una
inversion de cerca de 70 millones de euros y la creaciéon de 35
nuevos empleos durante la fase de construccion. De los 34
aerogeneradores instalados actualmente, la empresa espera
reducir su nimero a 9, como maximo, lo que supondra una
reduccion del 73%.

Ademas, tras este proceso de renovacion, la potencia instalada
de ambos parques edlicos se incrementara ligeramente, mientras
que la produccién también serad superior debido a la mayor
capacidad y mejora en la eficiencia de los nuevos
aerogeneradores.



Gracias al desarrollo tecnoldgico experimentado a lo largo de los
anos, los parques edlicos repotenciados no solo son mas
eficientes y generan una mayor cantidad de electricidad limpia -
contribuyendo a la reduccion de emisiones contaminantes- sino
gue reducen significativamente su impacto sobre el entorno.
Estos modernos aerogeneradores, ademas, son mas silenciosos
y cuentan con sistemas avanzados para la proteccion de la
avifauna, como radares de deteccién y parada para evitar
colisiones.

Este proceso de renovaciéon permite seguir aprovechando los
mejores lugares, en cuanto al recurso edlico y el desarrollo
existente de infraestructura eléctrica, de forma mas eficiente y
reduciendo su impacto en el entorno.

Tercer proyecto de repotenciacion edlica de Statkraft en Espaia

Esta repotenciacién, que podria entrar en operacién en 2029, es
el tercer proyecto de repotenciacion edlica que desarrolla la
empresa en Espafia, tras haber comenzado los trabajos en el
parque edlico navarro de Montes de Cierzo. La empresa, que
destina una inversion de 100 millones de euros, ya ha
desmantelado los 44 primeros aerogeneradores y ha instalado
las primeras 10 turbinas, y avanza ahora en la ultima fase del
proyecto en el que reemplaza 41 aerogeneradores por 4 nuevos,
ademas de instalar un sistema de baterias.

Su primera repotenciacién corresponde al parque edlico de
Malpica, ubicado en el municipio gallego del mismo nombre y
que fue una de las primeras repotenciaciones edlicas en Espana.
A finales de 2017, la empresa completé la renovacion de este
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parque eolico, reduciendo en casi un 90% el nimero de
aerogeneradores utilizados y logré duplicar su produccion. De
esta manera, esta instalacién renovable, puesta en marcha en
1997 y que contaba con 69 aerogeneradores (de entre 225 kW
y 750 kW de potencia), redujo el nimero de sus maquinas hasta
7 (de 2,35 MW). Los nuevos aerogeneradores cuentan ademas
con una potencia mayor, con lo que se duplica su produccion
hasta los 65,9 GWh, suficiente para abastecer el consumo medio
anual de 18.000 hogares.

Andalucia, referente renovable

Con este nuevo desarrollo renovable, Statkraft confirma su
apuesta por Andalucia y por el avance de la transicién energética
justa. La empresa ha construido y opera nueve plantas solares
fotovoltaicas en las provincias de Sevilla y Cadiz, ademas del
completo edlico La Herrerfa y Pasada de Tejada, en Cadiz. Estas
instalaciones suman una potencia de 500 MW, capaz de
suministrar la energia limpia equivalente al consumo medio anual
de 300.000 hogares andaluces.

Statkraft Development Spain, SLU
www.statkraft.es
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CAPRARI SERIE CVD. ELECTROBOMBAS MULTIETAPA VERTICALES EN LINEA.

Bombas Caprari presenta su nueva gama de electrobombas multietapa verticales made in Italy,

certificadas para el uso en agua potable.

POR QUE ELEGIR CVD

1 ELEVADO AHORRO ENERGETICO

* Motores en clase de eficiencia IE3

e Rodetes y difusores de acero inoxidable estampado:
prestaciones garantizadas a lo largo del tiempo

2 REDUCIDOS COSTES DE INSTALACION

e Instalacion simplificada: bocas de entrada y salida en linea
e Elevadas prestaciones con menor numero de etapas:
dimensiones compactas

3 ROBUSTEZ Y FIABILIDAD

e Todos los componentes en contacto con el liquido de acero
inoxidable AISI 304

¢ Cojinete de empuje: mayor duracién de la electrobomba

4 MANTENIMIENTO SIMPLIFICADO
e Cierre mecanico de cartucho: sustituible sin desmontar el motor
e Motores estandarizados forma constructiva V1

5 MAXIMA FLEXIBILIDAD
* Disponible en configuracién AISI 316 y con inverter on-board
e Electrobomba certificada para aplicaciones con agua potable

APLICACIONES
Grupos de presurizacion - Riego Profesional - Infraestructuras -
Industria - Antincendios

DATOS TECNICOS
Datos técnicos:
Caudal hasta 18 I/s
Altura hasta 250 m
Potencia hasta 22 kW
Frecuencia 50 y 60 Hz

caprari

pumping power

Bombas Caprari SA
www.caprari.com/es-es/




APLICACIONES
INDUSTRIALES

g b R o
- _

n s sectores _,.apllcamones
tecin |ento'OEM(‘ﬁ @e'structuras.

BOMBAS CAPRARI S.A.

Pg. Santa Rosa, C/ Federico Chueca, 5
Tel. 91 889 58 61
info@bombascaprari.es
www.caprari.com/es-es/
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CONECTIVIDAD INTELIGENTE PARA
FLUJOS DE MATERIALES DINAMICOS:
FASTBOTS SOLUTION DE SSI
SCHAEFER.

FastBots Solution permite flujos de materiales
altamente dindamicos en un espacio minimo.
Arquitectura del sistema que combina un
controlador de flota, robots méviles y cintas
transportadoras de transferencia. Transporte
eficiente con una capacidad de procesamiento
por hora de cinco cifras, disenado para un
funcionamiento seguro 24/7.

En muchos almacenes altamente automatizados, los circuitos
rigidos de los sistemas de transporte estan alcanzando cada vez
mas sus limites. Son dificiles de adaptar a nuevos flujos de
trabajo, requieren una cantidad significativa de espacio vy, a
menudo, carecen de la flexibilidad necesaria para ajustarse a
cambios en la gama de productos o a fuertes fluctuaciones en el
volumen de pedidos. Por ello, las empresas necesitan soluciones
de transporte que puedan ampliarse facilmente, reconfigurarse
con rapidez y adaptarse en cualquier momento a nuevos
requisitos.

Precisamente ahi es donde entra en juego FastBots Solution de
SSI Schaefer, uno de los principales proveedores mundiales de
soluciones intralogisticas. En lugar de rutas de transporte fijas,
utiliza una flota flexible e inteligentemente controlada de robots
moviles que puede escalarse de forma dindmica e integrarse en
los procesos existentes sin grandes modificaciones.

La solucién FastBots, altamente dindmica, esta formada por una
flota de robots méviles coordinada de forma inteligente, capaz

de mover con seguridad y suavidad una amplia variedad de
portadores de carga de hasta 50 kilogramos entre cualquier tipo
de origen y destino. La tecnologia garantiza un flujo de
materiales 24/7 sin un Unico punto de fallo.

«El controlador de flota es el nucleo de nuestra FastBots
Solution», explica Elmar Issing. «A partir de la informacién del
sistema de flujo de materiales (WAMAS MFS), planifica todos los
movimientos de transporte y controla el movimiento de cada
vehiculo individual con una precision de segundos».

Gracias a una comunicacién continua de datos, el controlador
de flota optimiza en tiempo real las rutas de los FastBots y
garantiza un funcionamiento sin colisiones. El enfoque de guiado
basado en el tiempo permite alcanzar tasas de rendimiento de
cinco cifras por hora.

Para la carga y descarga de los portadores de carga, FastBots
Solution utiliza cintas transportadoras de transferencia
especificas, disenadas para ofrecer un elevado rendimiento de
manipulacion. El proceso de transferencia, rapido pero
cuidadoso, garantiza una manipulacion segura de una amplia
gama de articulos.

Ademas, FastBots Solution ha sido sometida a una validacion
exhaustiva y estd disefiada para un funcionamiento continuo. En
una prueba de esfuerzo de un afio y medio —equivalente a mas
de cinco anos de operacion normal— los robots se utilizaron de
forma intensiva.

«FastBots Solution demuestra como puede ser la intralogistica
moderna: transferencias rapidas y precisas en espacios minimos,
guiado inteligente, maxima disponibilidad y un disefo de sistema
escalable y energéticamente eficiente».

SSI Schaefer Sistemas Internacional SL

www.ssi-schaefer.es




FIABILIDAD ESENCIAL: GENESAL
ENERGY REFUERZA SuU
POSICIONAMIENTO EN EL SECTOR
SANITARIO.

La compania pone el foco en la continuidad
operativa de hospitales y centros sanitarios
mediante soluciones energéticas disenadas
especificamente para entornos donde el fallo no
es una opcion.

En este sentido, subraya la importancia de disponer de sistemas
de respaldo fiables, rapidos y personalizados para garantizar el
funcionamiento de infraestructuras esenciales como quiréfanos,
UCls o laboratorios.

La continuidad energética es, sin duda alguna, un factor
estratégico para el funcionamiento de hospitales y centros
sanitarios, donde cualquier interrupcién puede comprometer
procesos asistenciales criticos, poniendo en riesgo la seguridad
de los pacientes. En este contexto, Genesal Energy, compania
espafnola especializada en soluciones de energia distribuida,
refuerza su posicionamiento en el sector hospitalario con una
propuesta centrada en la fiabilidad, la respuesta inmediata y el
disefo de soluciones energéticas a medida para infraestructuras
sanitarias criticas.

Esta propuesta, que gira en torno al concepto de “fiabilidad
esencial”, pone en valor el papel de la energia de respaldo en
hospitales y entornos sanitarios de alta exigencia. En este tipo de
infraestructuras, la energia de emergencia no es un
complemento, sino un elemento critico para garantizar la
continuidad asistencial y el funcionamiento seguro de areas como
quiréfanos, unidades de cuidados intensivos, laboratorios o
sistemas de diagnostico. La capacidad de respuesta inmediata y
la robustez de los sistemas resultan fundamentales para asegurar
la continuidad operativa de las instalaciones.

Bajo este enfoque, Genesal Energy centra su actividad en el
disefo y fabricacion de grupos electrégenos configurados
especificamente para responder a los requisitos técnicos de
hospitales, clinicas e infraestructuras médicas de todo tipo. Para
ello, la compafia desarrolla soluciones a medida capaces de
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integrarse en arquitecturas eléctricas complejas, garantizando el
suministro energético en dreas esenciales como quiréfanos,
unidades de cuidados intensivos, laboratorios o sistemas de
climatizacion.

Entre las principales caracteristicas de estas soluciones destacan
los sistemas de arranque automatico ante fallos de red, las
configuraciones redundantes para asegurar disponibilidad
permanente, la integracién con sistemas de monitorizacién
hospitalaria y las soluciones de insonorizacion orientadas a
minimizar el impacto acustico en entornos sensibles.

Ademas, la compania incorpora criterios de ecodiseno y eficiencia
energética en el desarrollo de sus equipos, aplicando
metodologias certificadas bajo la norma I1SO 14006 para reducir
el impacto ambiental de sus soluciones desde la fase de disefio.
De este modo, responde a las crecientes exigencias
medioambientales del sector sanitario sin comprometer la
fiabilidad ni la disponibilidad de las instalaciones.

“Un centro sanitario, independientemente de su tamafo, es una
infraestructura donde no existe margen para el error. Nuestra
experiencia en este sector nos permite desarrollar soluciones
capaces de garantizar la continuidad operativa en entornos
donde cada segundo cuenta y donde la fiabilidad tiene un
impacto directo sobre la seguridad y la actividad asistencial”,
sefiala José Manuel Fernandez, CEO y CCO de Genesal Energy.

Este expertise se materializa en proyectos desarrollados para
hospitales y centros sanitarios de Espafia, Reino Unido, Alemania,
Bolivia, Ecuador y Trinidad y Tobago. Soluciones disefiadas a
medida para infraestructuras donde la continuidad energética es
un requisito indispensable y donde cada instalacion exige una
respuesta técnica especifica. Una trayectoria que refuerza la
posicion de Genesal Energy como especialista en soluciones
energéticas para entornos criticos.

Genesal Energy - Generadores Europeos SA
www.genesalenergy.com
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prosysten,

PROTECC!ON CONTRA INCENDIOS

(ESTA REALMENTE PREPARADA SU
INSTALACION PARA ACTUAR
CUANDO MAS LO NECESITA?

Contar con un sistema de proteccion contra
incendios es fundamental para garantizar la
seguridad de las personas, las instalaciones y la
continuidad de la actividad. Sin embargo, la
eficacia de estos sistemas depende en gran
medida de un factor clave: su correcto
mantenimiento.

En Prosysten, llevamos més de 30 afos ayudando a empresas e
industrias a proteger sus activos mediante soluciones integrales
de proteccion contra incendios. Nuestra experiencia nos ha
demostrado que una instalacion bien mantenida marca la
diferencia cuando surge una emergencia.

Por ello, Prosysten ofrece un servicio especializado de
mantenimiento preventivo y correctivo que permite asegurar el
correcto funcionamiento de los equipos, detectar incidencias
antes de que se conviertan en un problema y garantizar el
cumplimiento de la normativa vigente.

Nuestro equipo técnico realiza inspecciones periédicas, revisiones
reglamentarias y actuaciones de mejora adaptadas a las
necesidades especificas de cada instalacion. Ademds, gracias a
nuestra capacidad de fabricacion propia y a nuestro conocimiento
técnico, podemos ofrecer una respuesta rapida y eficaz ante
cualquier necesidad.

Confiar en Prosysten significa contar con un Unico interlocutor
capaz de acompanarle en todas las fases del proyecto: disefio,
fabricacion, instalacién y mantenimiento.

La seguridad no admite improvisaciones. Si desea conocer el
estado real de sus sistemas de proteccion contra incendios y
asegurarse de que estan preparados para actuar cuando mas se
necesitan, contacte con el equipo de Prosysten. Le ayudaremos
a maximizar la seguridad, la fiabilidad y la continuidad operativa
de su actividad.

Prosysten S.L.
WWwWWw.prosysten.com



SOLUCIONES

en PROTECCION CONTRA INCENDIOS

prosysten,

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

SERVICIOS INTEGRALES DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS.

En Prosysten, empresa con mas de 30 afos en el sector de proteccion contra incendios, contamos con una gran experiencia
en fabricacion, instalacion y mantenimiento de equipos y sistemas de seguridad contra el fuego.

Contamos con nuestros propios talleres de fabricacion y oficina técnica, lo que nos permite ofrecer productos de maxima
calidad, personalizados y adaptados a las necesidades de cada cliente. Nuestro Departamento de Estudio e Ingenieria
engloba todos los pasos para la ejecucion del proyecto: ingenieria, producto, instalacion y mantenimiento.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO, ESTAREMOS ENCANTADOS DE ATENDERLE.

Prosysten EMPRESA MANTENEDORA E INSTALADORA AUTORIZADA

Avenida de Esparteros, 19 e P. I. San José de Valderas
28918 Léganes » Madrid

Tel.: 916 107 089 e E-mail: contacto@prosysten.com I | poducto
www.prosysten.com CRUTEECL
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ABB Y SAMSUNG SE ASOCIAN PARA
CONECTAR LA INTELIGENCIA DE LOS
EDIFICIOS CON EL IOT EMPRESARIAL.

ABB Ability™ BuildingPro conecta la inteligencia
de edificios con el ecosistema loT empresarial
Samsung SmartThings Pro.

SAMSUNG

La integraciéon de BuildingPro Edge abarca protocolos, como
BACnet, KNX, ModBus y medicién de energia, mientras que
BuildingPro Suites proporciona una conexién segura a la nube.

Una solucién especifica para el sector hotelero, basada en ABB i-
bus® KNX y NETxAutomation, permite la integraciéon de los
espacios con Samsung SmartThings Pro.

ABB y Samsung Electronics han anunciado una nueva integracion
entre ABB Ability™ BuildingPro y Samsung SmartThings Pro,
consolidando asf su alianza existente. Esta integracion permite a
los propietarios y operadores de edificios acceder a datos,
informacién y controles a través de un entorno mas conectado.

Los propietarios y operadores de edificios gestionan carteras
inmobiliarias cada vez mas complejas, a la vez que se enfrentan
a una creciente presion para mejorar la eficiencia y cumplir con
los objetivos de sostenibilidad. ABB y Samsung abordan
directamente este desafio conectando sus respectivas
plataformas de inteligencia de edificios e loT empresarial, lo que
proporciona una mayor visibilidad del rendimiento de los edificios
a través de un entorno digital familiar.

ABB Ability™ BuildingPro conecta dispositivos y datos en todos
los sistemas del edificio, lo que permite realizar analisis y obtener
informacién operativa a través de ABB Ability™ BuildingPro
Suites. Samsung SmartThings Pro incorpora estas capacidades al
ecosistema de Samsung mediante una integracién segura de
nube a nube, lo que permite compartir datos entre ambas
plataformas.

«Los propietarios de edificios necesitan una base de datos fiable
y herramientas que les faciliten la gestion de carteras de edificios
cada vez mas complejas», declard Mike Mustapha, presidente de
la Division de Edificios Inteligentes de ABB Electrification. «Al
integrar ABB Ability™ BuildingPro con Samsung SmartThings Pro,

ayudamos a propietarios y operadores a acceder a la informacion
gue necesitan para tomar decisiones mas fundamentadas en sus
edificios».

«Samsung SmartThings Pro ofrece a las empresas una plataforma
familiar para gestionar y optimizar sus edificios y activos», declard
Chan-Woo Park, vicepresidente ejecutivo de la Division Device
eXperience de Samsung Electronics. «En combinacién con ABB
Ability™ BuildingPro, los clientes pueden acceder a la
informacién y los controles del edificio a través de una
experiencia conectada que simplifica la gestion diaria del
mismo».

En conjunto, ABB Ability™ BuildingPro y Samsung SmartThings
Pro ofrecen a los operadores de edificios una visién unificada de
los sistemas de iluminacion, climatizacién, persianas y control de
acceso, junto con datos de monitorizacion energética y deteccion
de presencia. Con ABB Ability™ BuildingPro Suites, los
operadores pueden acceder a andlisis e informacién operativa
para gestionar mejor el rendimiento de los edificios, ya sean
oficinas, locales comerciales o grandes edificios de oficinas.

En entornos hoteleros, una solucién dedicada basada en el
software ABB i-bus® KNX y NETxAutomation admite la
integraciéon de las habitaciones con Samsung SmartThings Pro.
La integraciéon respalda la gestion de energia basada en la
ocupacién y el monitoreo centralizado, lo que ayuda a los
operadores de hoteles a reducir el consumo de energia y mejorar
la eficiencia operativa. La solucion también facilita una
implementacion por fases, lo que permite a los clientes probar la
tecnologia en una sola drea antes de escalarla a una propiedad
0 una cartera de edificios mas amplia.

Para los huéspedes, la integracién les permite ajustar la
iluminacion, la climatizacion, las persianas y el entretenimiento
a través de Samsung SmartThings Pro desde sus propios
teléfonos inteligentes. Ademas, pueden personalizar el ambiente
de su habitacién durante toda su estancia sin necesidad de
descargar ninguna aplicacion adicional.

La integraciéon de ABB Ability™ BuildingPro y Samsung
SmartThings Pro se implementara en tres sitios piloto a lo largo
de 2026: el Centro de Experiencia Empresarial de Samsung en
Eschborn, Alemania; el Centro de Capacitacién de Samsung en
Amsterdam, Paises Bajos; y la sede central de ABB en Middelfart,
Dinamarca. Estos sitios mostraran como la integracion puede
contribuir a la eficiencia energética, el rendimiento de los edificios
y la experiencia del usuario en entornos reales.

ABB y Samsung estan sentando las bases para una nueva
generacion de edificios comerciales donde las operaciones del
edificio y la experiencia del usuario ya no son sistemas separados,
sino que forman parte de una experiencia Unica y conectada.

ABB Automation Products GmbH
www.abb.com/instrumentation



MAS PRODUCTIVIDAD, MENOS
INTERRUPCIONES EN EL
TALADRADO.

Los fabricantes buscan cada vez mas estabilizar
sus procesos, reforzar la resiliencia operativa y
garantizar un rendimiento constante en
entornos de producciéon de gran volumen.

En este contexto, Mikael Carlsson, especialista en aplicaciones
de productos de Sandvik Coromant, empresa experta en
soluciones de corte de metales y fabricacion, muestra cémo una
estrategia integral de herramientas marcé una diferencia crucial
para Hagglunds, fabricante de sistemas de transmision directa.

La perforacion eficiente no es fruto de la casualidad: es el
resultado de la ingenieria, colaboracion y una elecciéon correcta
de herramientas. Ese fue el reto al que se enfrentd Hagglunds,
una marca de Bosch Rexroth, fabricante de sistemas de
accionamiento directo, a la hora de mecanizar anillos de levas a
partir de acero para rodamientos. Este material es conocido por
su dificultad a la hora de perforarlo. La broca existente no era lo
suficientemente duradera ni fiable como para garantizar orificios,
lo que obligaba a los operarios a vigilar las maquinas
constantemente, lo que limitaba el tiempo de actividad y
ralentizaba la produccion.

«Nuestra antigua herramienta no era lo suficientemente fiable.
No confidbamos en que cumpliera lo prometido y no podiamos
dejar la maquina desatendida», afirma Branthsson, director de
ingenierfa de produccion de Hagglunds.

Como evitar interrupciones

Sandvik Coromant y Hagglunds mantienen una larga
colaboracién basada en el didlogo y la mejora continua. El
enfoque de Sandvik Coromant va mucho mas alla del simple
suministro de herramientas: abarca la transferencia de
conocimientos, el apoyo a los operarios y la identificacion de
oportunidades de optimizacion como parte de lo que la empresa
denomina «bienestar en la fabricaciéon»: una mentalidad
centrada en el buen funcionamiento de los procesos.

Para estabilizar el proceso de taladrado y garantizar el control
desde el primer hasta el ultimo orificio, lo que incluye permitir el
mecanizado sin riesgo de fallo de la herramienta o dafio a la
pieza, los ingenieros de Sandvik Coromant y Hagglunds
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identificaron la necesidad de una solucién mas resistente al
desgaste.

La respuesta fue el CoroDrill® DE10, la segunda generacion de
brocas con puntas intercambiables de Sandvik Coromant que se
lanzé al mercado en marzo de 2025. A diferencia de la
herramienta anterior, la interfaz de sujecion con pretension
patentada del CoroDrill DE1 tiene una elevada fuerza de sujecion.
Su excelente centrado proporcionan una gran estabilidad incluso
cuando el mecanizado se vuelve dificil. Este disefio permite
realizar agujeros rectos con tolerancias ajustadas y admite un
mayor nimero de puntas por cuerpo de broca.

Impacto en productividad

Lo que distingue a la CoroDrill DE10 es la calidad repetible de los
orificios. Durante las pruebas, se perforaron miles de orificios con
resultados uniformes en cada uno de ellos.

«Lo que hace que esta broca destaque es la calidad repetible de
los orificios», afirma Carlsson. «Perforamos miles de orificios
durante las pruebas y la uniformidad se mantuvo en cada uno
de ellos».

Su rendimiento permite un taladrado sin problemas a altas
velocidades y avances, asi como una vida util de la herramienta
sin igual cuando se utiliza con los datos de corte recomendados.
Ademas, la versatil geometria de la punta M5 de la herramienta
ofrece una eficiencia «plug and play», compatible con una
amplia gama de materiales y aplicaciones, y no requiere taladro
piloto ni piezas de repuesto para el cambio de puntas.

Con el CoroDrill DE10 instalado, los operarios de Hagglunds
pueden dejar las maquinas en funcionamiento sin supervision y
centrarse en otras tareas. «La estabilidad de la broca nos permite
exigir mas a la maquina sin comprometer la calidad. Hemos
aumentado la productividad en un 18 % y hemos duplicado el
tiempo de corte por punta de broca, pasando de 40 a 80
minutos. Ademas, el cuerpo de la broca dura mucho mas»,
concluye Branthsson.

El enfoque de Sandvik Coromant en materia de herramientas
En lugar de sustituir la maquinaria, Sandvik Coromant se centra
en reforzar los procesos de fabricacion mediante herramientas
avanzadas. Soluciones como la CoroDrill DE10 estan disefadas
para ofrecer una precision repetible, una mayor vida util de la
herramienta y un rendimiento fiable, lo que permite a los
fabricantes aumentar la produccién, reducir las interrupciones y
avanzar hacia flujos de trabajo mas auténomos sin necesidad de
renovar el equipo.

La experiencia de Hagglunds es una clara demostracién del valor
de las herramientas de precision en entornos de produccion
exigentes. Al combinar experiencia en ingenierfa, una estrecha
colaboracién y la broca adecuada, Sandvik Coromant ayudoé a la
empresa a lograr una produccién fiable de gran volumen al
tiempo que reducia la supervision manual. Carlsson reflexiona:
«Se trata de un enfoque holistico basado en lo que llamamos
“bienestar de la fabricacién”, que considera el panorama general
de las habilidades, los conocimientos y la tecnologia».

Sandvik Coromant Ibérica SA

www.sandvik.coromant.com/es
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SISTEMA DE PAGO CON PANTALLA
TACTIL DE 15” PARA PUNTOS DE
VENTA Y AUTOSERVICIO.

El Elo Pay 15" Tap to Pay, con sistema operativo
Android 14, Google Play Services y tecnologia
NFC en un diseno moderno, se puede
personalizar con diferentes opciones para
asegurar un despliegue funcional y flexible.

Macroservice, S.A., como distribuidor en Espafna de Elo Touch
Solutions, anuncia el lanzamiento del Elo Pay 15" Tap to Pay, una
solucion de pago de grado comercial que, combinando una
pantalla tactil interactiva de 15", sistema operativo Android 14
con Google Play Services y tecnologia NFC, supera cualquier
requisito en retail, restauracién, hospitality y entornos
autoservicio.

La pantalla Full HD posee tecnologia tactil capacitiva proyectada
(PCAP) TouchPro® con capacidad de deteccién de diez toques
simultdneos, en tanto que el sistema operativo se podra
actualizar opcionalmente a Android 16 y Android 18 mediante
suscripcion a Elo 0S360.

El Elo Pay 15" Tap to Pay también se caracteriza por un
procesador Qualcomm® QCS6490 de ocho nucleos con un
acelerador de IA y unas prestaciones de hasta 12 TOPS, asi como
por diversos puertos E/S, cdmara web de 8 Mpx, wifi
(802.11a/b/g/n/ac/ax) y Bluetooth 5.2, dos puertos de audio
(microfonos digitales) y dos altavoces.

Por lo tanto, aporta el rendimiento, la conectividad y la fiabilidad
demandados en despliegues enterprise y, gracias al soporte de

transacciones mediante tarjetas sin contacto y monederos
digitales (digital wallets), ayuda a respaldar experiencias de pago
rapidas y modernas.

El nuevo sistema se puede utilizar como terminal de punto de
servicio (POS) o integrarse en aplicaciones de autoservicio
(pedidos, pagos, compra de entradas, registros - check-in y
“pasillos infinitos”).

Ademas, el Elo Pay 15" Tap to Pay se puede personalizar en
funcion de las necesidades de aplicacion. Con cuatro puertos
micro-USB 2.0 para Elo Edge Connect™, dota de una solucién
interactiva con periféricos (camaras y barras de sonido),
accesorios y médulos informaticos para garantizar funcionalidad,
flexibilidad y capacidad de expansion.

El montaje también es muy sencillo y se adapta al entorno.
Integra elementos VESA y, en consecuencia, se puede combinar
con una amplia variedad de soportes.

La nueva solucién de pago se puede gestionar a través de
EloView™, posibilitando un despliegue y un control seguros en
cualquier lugar del mundo.

Con un marco acabado en color negro, el Elo Pay 15" Tap to Pay
se presenta con los certificados CE, UL/cUL, FCC, IC, CB y VCCI
- MIC.

Macroservice SA
WWwWWw.macroservice.es
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FLIR LANZA LA CAMARA DE
IMAGENES ACUSTICAS FIJA SI2A PD
PARA LA MONITORIZACION
CONTINUA DE DESCARGAS
PARCIALES.

Flir, una marca de Teledyne Technologies, ha
anunciado hoy el lanzamiento de la Flir Si2a PD,
una camara de imagenes acusticas de montaje
fijo disenada para proporcionar una
monitorizacion continua y permanente de las
descargas parciales (PD) en entornos
industriales y de servicios publicos de media y
alta tension.

Flir, una marca de Teledyne Technologies, ha anunciado hoy el
lanzamiento de la Flir Siza PD, una cdmara de imdgenes acusticas
de montaje fijo disefiada para proporcionar una monitorizacion
continua y permanente de las descargas parciales (PD) en
entornos industriales y de servicios publicos de media y alta
tension.

Basandose en el avanzado rendimiento de las cdmaras acusticas
portatiles de la serie Si de Flir, la nueva Si2a PD representa la
primera solucién acuUstica de instalacion permanente de la
compafia, disefiada para monitorizar de forma continua activos
criticos como subestaciones, equipos de distribucion eléctrica
(switchgear), transformadores y sistemas aislados por gas (GIS).
Al capturar eventos intermitentes y transitorios que las
inspecciones tradicionales suelen pasar por alto, la Si2a PD ayuda
a las companias eléctricas a detectar fallos de forma temprana'y
a actuar antes de que provoquen averias o interrupciones del
servicio.

“Las descargas parciales suelen ser intermitentes y, por tanto,
pueden resultar dificiles de detectar durante las inspecciones
rutinarias”, afirmé Darrell Taylor, Business Director for Acoustics.
“Con la Si2a PD, los clientes obtienen visibilidad continua de sus
activos, lo que permite una deteccion mas temprana, una mayor
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fiabilidad y una toma de decisiones de mantenimiento mejor
fundamentada.”

Monitorizacion continua para activos criticos

La Si2a PD estd disefada para respaldar estrategias de
mantenimiento  proactivo mediante la  monitorizacion
ininterrumpida de anomalias eléctricas, incluidas las descargas
parciales, el efecto corona y los arcos eléctricos, garantizando
gue ningun evento critico pase desapercibido, incluso durante
condiciones de méxima carga o fuera de las inspecciones
programadas.

Principales ventajas

e Evita interrupciones del servicio y mejora la fiabilidad mediante
la deteccion temprana de descargas parciales, efecto corona y
arcos eléctricos.

e Monitorizacion continua 24/7 para detectar fallos intermitentes
que las inspecciones periddicas pueden pasar por alto.

e Detecta, localiza, clasifica y evalua fallos a distancias de hasta
200 m (656 pies).

¢ Andlisis mejorado mediante IA para obtener resultados precisos
con una intervencién minima del operador.

e Supervision segura y sin contacto en entornos energizados.

e Disefiada para condiciones exigentes, con proteccion IP66 para
subestaciones exteriores y emplazamientos industriales.

Deteccion avanzada e informacion procesable

La Si2a PD ha sido desarrollada especificamente para redes de
transporte y distribucion eléctrica, asi como para instalaciones
industriales de alta intensidad energética donde la fiabilidad de
los activos es critica.

Combina imdagenes acusticas con deteccion y clasificacion
basadas en inteligencia artificial, proporcionando una
visualizacion clara e informacién procesable sobre el estado de
los activos. Esto permite a los equipos de mantenimiento priorizar
las intervenciones, reducir el esfuerzo dedicado a las inspecciones
manuales y mejorar la eficiencia operativa global.

Integrado con el ecosistema Flir AssetLink™, el sistema admite
el registro de datos, el seguimiento de eventos y la integracion
fluida en flujos de trabajo digitales de mantenimiento, ayudando
a los equipos a pasar de las inspecciones periddicas a la
monitorizacién continua del estado de los activos.

Teledyne Flir
www.flir.com
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INHIBICION EN LA PRACTICA:
CUANDO LA SEGURIDAD SE
CONVIERTE EN VULNERABILIDAD.

La funcion de inhibicion permite omitir
temporalmente la funcion de seguridad de las
maquinas o sistemas para que el material pueda
introducirse o extraerse a través de dispositivos
de protecciéon, como cortinas opticas o escaneres
laser, sin interrumpir el proceso de produccion,
pero la seguridad personal debe estar
garantizada en todo momento.

Sin embargo, en la préctica, las aplicaciones de inhibicion
alcanzan unay otra vez sus limites, facilitando un funcionamiento
y una manipulacién incorrectos. En tales casos, son necesarios
conceptos de seguridad alternativos.

Riesgos inconscientes

En la automatizacion industrial se utilizan varios tipos de
inhibicién: procesos con 2 sensores, 4 sensores, controlados por
tiempo o controlados por secuencia. La norma internacional DIN
EN [EC 62046 regula los requisitos para las estaciones de entrada
y salida con inhibicién y estipula en particular que:

e La inhibicién debe activarse mediante al menos dos sefiales de
puente independientes.

¢ La inhibicion debe ofrecer proteccién contra un funcionamiento
0 una manipulacion incorrectos previsibles.

La norma define, asi, requisitos claros para la implementacién de
aplicaciones de inhibicién. Sin embargo, en la practica no siempre
se cumple plenamente, ya sea porque los requisitos especificos
de la aplicacion no se conocen del todo y, por lo tanto, pueden
diferir de las condiciones reales, o porque se aceptan
deliberadamente compromisos arriesgados para lograr una alta
estabilidad del proceso. Como resultado, las funciones de
seguridad pierden eficacia y aumenta la probabilidad de que se
produzcan manipulaciones u operaciones incorrectas. Para los
operadores, esto supone un aumento inconsciente del riesgo de
responsabilidad civil y consecuencias potencialmente graves para
la seguridad de los empleados.

Peligro 1: brecha de seguridad debido a la "inhibicién de palés"
En los sistemas automatizados, se cargan o descargan en palés
contenedores de malla u otros objetos que son dificiles de
detectar para los sensores de inhibicién (imagen 1). Las aberturas
en la estructura de malla impiden que los sensores de inhibicion
generen una sefial de conmutacion estable, lo que hace
imposible inhibir el dispositivo de seguridad. En la préactica, a
veces se utiliza el propio palé como disparador de inhibicion
(imagen 2), un procedimiento que no estd permitido: Una
persona podria, por ejemplo, colocar un palé vacio en el
dispositivo de seguridad y, de ese modo, desactivar
deliberadamente el dispositivo de proteccion.

Solucién: Control inteligente de procesos, Smart Process Gating
(SPG).

Esta brecha de seguridad se puede cerrar de forma fiable con el
Smart Process Gating (SPG). La funcién puente se activa
mediante dos sefales de control independientes sin sensores de
inhibiciéon externos. La activacion de la cortina de luz de
seguridad se realiza mediante:

e una senal de conmutacién CS (senal de control) procedente del
control del sistema como primera sefnal (de inicio);

e una senal de interrupcién del campo protector PFI, activada por
las mercancias transportadas en el campo protector de la cortina
de luz, como segunda sefal (de verificacion).

La funcién de activacion se activa mediante la secuencia correcta
de la sefial de conmutacion CS y la violacion del campo de
proteccioén, y se supervisa mediante la cortina éptica. Poco antes
de que las mercancias transportadas entren en el campo de
proteccién, el sistema de control de procesos (PLC) envia la sefal
de conmutacién CS a las cortinas de luz de seguridad. El tiempo
debe ajustarse de manera que la distancia entre las mercancias
transportadas y el campo de protecciéon sea inferior a 200
milimetros, lo que impide que otra persona pase inmediatamente
antes que las mercancias. Si las mercancias transportadas entran
en el campo de protecciéon en un plazo de cuatro segundos, la
cortina optica utiliza su propia sefial PFl y suprime la parada de
seguridad. El cierre finaliza de manera automatica
inmediatamente después de que el material transportado haya
pasado y se haya despejado el campo de proteccion, o bien
reiniciando la sefal de conmutaciéon CS a través del PLC. Este
método permite un disefio del sistema especialmente compacto
y que ahorra espacio, ya que no se necesitan sensores de
inhibicién adicionales directamente sensores de inhibicion
adicionales ni por delante ni por detras.

Peligro 2: Brecha de seguridad causada por palés cargados de
forma incompleta

Si un palé estd solo parcialmente cargado, o si los objetos
transportados son significativamente mas estrechos que el
sistema transportador, se producird un espacio durante la
inhibicién. Una persona puede entrar en la zona de peligro a
través de este hueco sin que se active la funcién de seguridad.
Para reducir la brecha de seguridad, la norma limita el espacio
libre maximo permitido junto a las mercancias transportadas a
200 milimetros. Sin embargo, en aplicaciones reales los espacios
entre brechas suelen ser mucho mayores, lo que facilita eludir el
dispositivo de proteccién.

Solucion: proteccion de acceso con adaptacion dinamica del
formato

Este peligro puede eliminarse mediante una proteccion de acceso
con adaptaciéon dindmica del formato. Aqui, dos escaneres laser
de seguridad generan un campo de proteccion vertical conjuntoy
cerrado. Ademas, los sensores de distancia instalados a ambos
lados de la cinta transportadora detectan la posicién y la anchura
de las mercancias en el palé; alternativamente, esto también se
puede determinar utilizando la funcién de medicién integrada de
los escaneres. El sistema de seguridad utiliza esta informacion para
liberar un area correspondiente en el campo de proteccién a través




de la cual se pueden transportar las mercancias sin interrupcion.
El acceso a los lados de la mercancia permanece asegurado de
acuerdo con las normas. Una vez que las mercancias transportadas
han pasado, el campo protector se cierra automaticamente de
nuevo. Si una persona camina o conduce junto a ellos, esto
también se detecta de forma fiable. El innovador concepto de
seguridad de esta solucién permite alcanzar el nivel de rendimiento
d seguin la norma EN ISO 13849-1.

Peligro 3: Brecha de seguridad debido a la inhibicion de las
carretillas elevadoras

En este ejemplo, dos bucles de induccién o sensores ultrasénicos
actlian como activadores de la funcién de inhibicién. Tan pronto
como la carretilla elevadora entra en la zona del sensor, se inicia
la inhibicion y se desactiva la funcion de seguridad de la barrera
fotoeléctrica. La carretilla elevadora puede entrar en la estacion.
Esta solucion ya no esta permitida seguin el nuevo borrador de la
norma DIN EN 415-4, ya que el peligro sigue existiendo: una
persona podria entrar en la zona de peligro asumiendo que la
maquina se encuentra en un estado seguro porque se ha
activado la cortina optica, lo que no es el caso durante la
inhibicion.

Solucion: reinicio secuencial

Esta solucién de seguridad garantiza que los movimientos
peligrosos se detengan siempre que se interrumpa el campo de
proteccion de la cortina éptica. Cuando la carretilla elevadora
abandona la zona de peligro, unos bucles de induccién
especialmente dispuestos generan una secuencia definida que
permite gque el sistema se reinicie automaticamente. Si no es
posible instalar bucles de induccion en el suelo, el movimiento
de la carretilla elevadora también se puede supervisar mediante
sensores de radar. Ambos enfoques cumplen los requisitos de
seguridad funcional y evitan de forma fiable cualquier
manipulacion indebida. Esta solucién de seguridad también
cumple con el nivel de rendimiento d segun la norma EN I1SO
13849-1.

Limites de la inhibicion y alternativas

En resumen, la inhibicion permite distinguir entre objetos
transportados y personas, lo que contribuye a la automatizacion
y la eficiencia. Sin embargo, el proceso debe estar siempre
protegido contra un funcionamiento incorrecto y una
manipulacion  previsibles. Son especialmente necesarias
soluciones de seguridad alternativas si los sensores de inhibicion
no pueden detectar de forma fiable los objetos transportados o
si las grandes variaciones en la anchura de los objetos crean
huecos demasiado amplios junto a las mercancias transportadas.
La inhibicion en las carretillas elevadoras ya no se considera lo
Ultimo en cuanto a tecnologia de seguridad. En todos estos
casos, la zona de peligro sigue siendo potencialmente accesible
y peligrosa. Existen soluciones seguras y conformes con las
normas para hacer frente a estos retos. Leuze ofrece asistencia
mediante un proceso de desarrollo y pruebas claramente
estructurado, desde la planificacién y la programacion hasta la
validacién y verificacion exhaustivas.
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El camino hacia una solucion segura

El camino hacia una solucién segura de Leuze comienza con los
requisitos individuales del cliente: el funcionamiento
automatizado debe ser fiable y seguro. Tras realizar un andlisis
exhaustivo con evaluacion de riesgos o peligros, un disefador de
seguridad desarrolla un concepto personalizado y elabora
funciones de seguridad especificas para la aplicacion
correspondiente. El equipo de ingenieria selecciona, integra,
programa y prueba el hardware y los sensores adecuados. La
implementacion funcionalmente segura esta garantizada por un
principio de doble control coherente. Las pruebas funcionales
exhaustivas garantizan que todas las funciones de seguridad y
estandar funcionen de manera fiable. La puesta en servicio en
las instalaciones del cliente solo se llevard a cabo tras una
validacion satisfactoria en condiciones reales de funcionamiento.
Por ultimo, el cliente recibe la documentacion completa, incluido
un plan de validacién y la declaraciéon de conformidad CE.

Esto ofrece tres ventajas clave:

e Sencillez: la seguridad funcional es compleja, pero la
experiencia, la ingenierfa y los servicios de Leuze la simplifican
para el cliente.

e Seguridad: todas las soluciones se basan estrictamente en
normas y estan completamente documentadas, de modo que el
cumplimiento se puede verificar en cualquier momento.

e Productividad: la seguridad funcional y los procesos eficientes
estan interrelacionados, lo que garantiza un funcionamiento
fiable y rentable.

EI DCR 100i también destaca por su disefio compacto y robusto:
la solida carcasa de aluminio con clase de proteccion IP64
protege de forma fiable el dispositivo contra el polvo y las
salpicaduras de agua. Una cubierta de cristal proporciona una
proteccion duradera de la o6ptica. Con sus dimensiones
compactas (44 x 53 x 29 milimetros), el lector de cédigos es facil
de integrar en entornos industriales.

Leuze Electronic SAU

www.leuze.es
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REDES SOCIALES, MOVIL Y TIENDA
FiISICA: COMO DAR EL SALTO AL
MOBILE FIRST SIN PERDER
OMNICANALIDAD.

El 80,2% de los usuarios espanoles activos en
redes sociales planeaba en el ultimo afo
aumentar sus compras desde plataformas como
TikTok o Instagram, consolidando un enfoque
comercial mobile first.

En un momento en el que el consumidor descubre productos en
redes sociales, compara precios desde su smartphone y finaliza
la compra en web o tienda fisica, el desafio situar al movil en el
centro de la estrategia.

Proveedores de soluciones para comercio unificado, como Orisha
Commerce, acompafnan a los retailers en la evolucion hacia
escenarios donde el moévil conecta ecommerce, tienda fisica y
canales sociales.

El movil ya no es un canal mas dentro de la estrategia digital.
Con la consolidacion de las redes sociales se ha convertido en el
punto de partida del viaje de compra. De hecho, en el ultimo
ano, el 80,2% de los usuarios espanoles activos en canales
sociales ya planeaba aumentar sus compras desde plataformas

como TikTok o Instagram, segun el estudio “Perspectivas del
Comercio Electrénico para 2025" realizado por Packlink.

Sin embargo, muchas marcas siguen operando bajo un enfoque
mobile friendly. Es decir, adaptando su ecommerce al smartphone
sin replantear realmente la experiencia desde una l6gica movil.
El resultado suele ser una experiencia fragmentada, con fricciones
entre canales y una pérdida de oportunidades de conversion.

En un contexto en el que el consumidor descubre productos en
redes sociales, compara precios desde su smartphone y finaliza
la compra en web o tienda fisica, o viceversa, el verdadero
desafio es disefar una estrategia comercial pensando primero en
el dispositivo que acompana al cliente durante todo el proceso.
Cambiar a un enfogue mobile first implica redisefar procesos y
tecnologia para que el movil sea el eje que conecta ecommerce,
tienda fisica, atencion al cliente y redes sociales. Pero ;cémo
hacerlo sin generar nuevos silos y manteniendo una
omnicanalidad fluida?

Cinco consejos para evolucionar hacia el mobile first sin fisuras

Disefiar journeys completos desde el movil. El enfoque mobile
first comienza entendiendo que el cliente puede iniciar, pausary
retomar su proceso de compra varias veces desde su smartphone.
Teniendo esto en cuenta, las marcas deben mapear estos
recorridos y garantizar que el carrito, las preferencias y el historial
estén disponibles en todos los canales. Para conseguirlo es
importante que los retailers apuesten por plataformas que
permitan continuidad real de sesién y experiencia entre
dispositivos y puntos de contacto.




Unificar datos de cliente e inventario en tiempo real. La
coherencia omnicanal depende de que todos los canales trabajen
con la misma informacién actualizada. Sin sincronizacion en
tiempo real entre ecommerce, tienda fisica y sistemas de stock,
el movil se convierte en un punto de friccion en lugar de en un
facilitador. Por eso, es crucial para las marcas centralizar datos
de cliente, stock y pedidos en un Unico entorno conectado.

Simplificar procesos de compra y postventa desde el smartphone.
Tener un sistema de checkout optimizado, disponer de los
métodos de pagos favoritos de los usuarios o realizar un
seguimiento de pedidos y gestion de devoluciones desde el movil
son elementos clave. Y es que los consumidores no distinguen
entre canales, esperan la misma facilidad en todos ellos. Por eso,
redisefar procesos pensando primero en la usabilidad movil y
automatizar los flujos de pago, cambios y devoluciones es
determinante.

Integrar social commerce dentro de la arquitectura comercial. El
movil es el puente natural entre inspiracion y conversion. Las
marcas deben conectar redes sociales, ecommerce y tienda fisica
bajo una misma légica comercial, evitando promociones
desalineadas o malas experiencias. Asi, es esencial centralizar
catalogos, precios y promociones en un Unico sistema.
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Medir la experiencia de forma transversal, no por canal. Para que
una estrategia mobile first funcione es fundamental medir
conversion, recurrencia y ticket medio desde una perspectiva
omnicanal, entendiendo cémo interacttian los distintos puntos
de contacto. Ademas, resulta clave identificar desde qué canal
llegan los clientes, especialmente cuando las redes sociales se
han convertido en un motor principal de adquisicién, y en qué
canal o dispositivo terminan la conversion.

En este contexto, proveedores de soluciones para comercio
unificado, como Orisha Commerce, acompafan a retailers y
marcas en la evolucion hacia escenarios comerciales donde el
movil actlia como eje conector entre ecommerce, tienda fisica y
canales sociales. Asf, mas alla de adaptar interfaces, el objetivo
es construir experiencias coherentes y sin fricciones que impulsen
la conversion y la fidelizacién en un entorno cada vez mas
exigente.

Openbravo - grupo Orisha
www.openbravo.com/es

Frecuencia: Quincenal.
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APLICADOR DE CINTA PARA
MARCAJE DE SUELO TOUGHSTRIPE:
MAS RAPIDEZ Y PRECISION EN
INSTALACIONES INDUSTRIALES

La senalizaciéon horizontal desempena un papel
fundamental en la organizacion y seguridad de
almacenes, centros logisticos, plantas de
fabricacion y otras instalaciones industriales.

=)

+ TOUGHSTRIPE

Sin embargo, la colocacion manual de cintas de marcaje suele
requerir tiempo, precision y, en muchos casos, la intervenciéon de
varias personas para garantizar resultados uniformes.

Con el objetivo de simplificar este proceso, el Grupo COFITEL
(www.cofitel.com), compania especializada en soluciones para
logistica, anuncia que su representada Brady ha desarrollado el
aplicador de cinta para pisos ToughStripe, una herramienta
disefiada para agilizar la instalacién de cintas de sefializacion y
mejorar la calidad del acabado final.

Un sistema pensado para ser utilizado por una sola persona

Uno de los principales elementos diferenciadores del aplicador
ToughStripe es su capacidad para permitir que una sola persona
realice tareas que tradicionalmente podian requerir la
participacion de dos o incluso tres operarios.

El equipo ha sido disefado para simplificar cada etapa del
proceso de instalacion, desde la carga de la cinta hasta la
aplicacion final sobre el suelo. Gracias a esta filosofia de disefo,
las empresas pueden optimizar recursos humanos y reducir los
tiempos necesarios para completar trabajos de sefializacion en
grandes superficies.

La herramienta facilita la creacion de lineas rectas y uniformes
con un acabado profesional, algo especialmente importante en
entornos donde la correcta delimitacion de areas de trabajo,
pasillos, zonas de seguridad o espacios logisticos resulta critica
para el funcionamiento diario.

Disefo orientado a la productividad

Entre las caracteristicas mas destacadas del aplicador se
encuentra un cartucho extraible que permite cargar la cinta a
una altura comoda, evitando posturas incomodas y reduciendo
el esfuerzo fisico durante la preparacion del trabajo.

La estabilidad durante la aplicacion queda garantizada mediante
un disefio de tres ruedas que ayuda a mantener recorridos rectos
y homogéneos incluso en instalaciones de gran tamano.

Ademads, incorpora un sistema de ajuste destinado a mantener
la tension adecuada de la cinta durante el proceso de colocacion,
favoreciendo una aplicacién continua 'y minimizando
interrupciones o atascos.

Otro elemento practico es el enrollador integrado, equipado con
empunadura de goma, que recoge automaticamente el soporte
utilizado durante la instalaciéon de la cinta.

La manija de empuje desmontable facilita tanto el transporte
como el almacenamiento del equipo cuando no esta en uso,
mientras que un compartimento integrado permite disponer de
tijeras y cuchillas siempre al alcance del operario.

Compatibilidad con diferentes anchos de cinta
La versatilidad es otro de los puntos fuertes de esta solucion.

El aplicador ha sido disefiado para trabajar con cintas de entre
dos y seis pulgadas de ancho, lo que permite adaptarse a
distintos requisitos de sefalizacion industrial sin necesidad de
utilizar herramientas especificas para cada formato.

Esta compatibilidad facilita la implantacion de proyectos de
marcaje de suelo de diferentes caracteristicas, desde
delimitaciones sencillas hasta complejos sistemas de organizacion
visual utilizados en metodologias Lean y 5S.

Eficiencia en cada linea instalada

La propuesta de Brady se apoya en cuatro pilares fundamentales:
eficiencia, facilidad de instalacion, aplicacion por una sola
persona y resultados uniformes.

La combinacién de estos factores permite reducir los tiempos de
trabajo y aumentar la productividad en proyectos de sefalizacién,
especialmente en instalaciones donde las interrupciones
operativas deben mantenerse al minimo.

Al facilitar una aplicaciéon mas rapida y precisa, el sistema
contribuye también a disminuir errores de instalacién y posibles
retrabajos posteriores.

Disefiado para aprovechar todo el potencial de las cintas
ToughStripe

El aplicador ha sido desarrollado especificamente para trabajar
junto con la familia de cintas ToughStripe para marcaje de suelos.

Dentro de esta gama se encuentran distintas variantes orientadas
a necesidades especificas.

La serie ToughStripe Max estd destinada a aplicaciones
permanentes sometidas a trafico peatonal intenso y circulacién
de vehiculos industriales ligeros, ofreciendo una elevada
resistencia y larga vida Util.

La gama ToughStripe estandar proporciona una solucién
igualmente robusta para aplicaciones permanentes y destaca por
su amplia disponibilidad de tamanos, formas y colores.

GuideStripe esta orientada a aplicaciones semipermanentes y a
entornos Lean/5S, gracias a su flexibilidad y facilidad de limpieza.

Por su parte, la cinta para delimitacion de pasillos constituye una
alternativa econémica para senalizaciones temporales o de corta
duracion.



Finalmente, ToughStripe Cold ha sido desarrollada
especificamente para cdmaras frigorificas y zonas de congelacion,
permitiendo aplicaciones en superficies con temperaturas de
hasta -25 °C y soportando tanto trafico peatonal intenso como
circulaciéon moderada de vehiculos.

Una solucion para mejorar la organizacion industrial

La correcta sefializacion de espacios constituye una herramienta
esencial para mejorar la seguridad, optimizar flujos de trabajo y
reforzar la eficiencia operativa en entornos industriales y
logisticos.

La combinacion del aplicador ToughStripe con las distintas cintas
de la gama permite abordar proyectos de marcaje de suelo de
forma mas répida, cémoda y precisa, contribuyendo a reducir
tiempos de instalacion y garantizando resultados homogéneos.
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En un contexto donde la productividad y la seguridad contindian
siendo prioridades para las organizaciones industriales,
herramientas especializadas como esta representan una
alternativa interesante para simplificar las tareas de sefnalizacion
y mejorar la gestion visual de los espacios de trabajo.

C3 Cables y Componentes para Comunicaciones SL

Grupo Cofitel - www.c3comunicaciones.es

BASE DUPLEX EUROAMERICANA
PARA SOLUCIONES DE CONEXION
AVANZADAS.

Ideal en instalaciones eléctricas comerciales, el
nuevo modulo con doble enchufe garantiza
compatibilidad y seguridad en cualquier
espacio.

CMATIC, S.L., distribuidor especializado en suministrar materiales
de calidad para instalaciones de telecomunicaciones desde hace
30 afos, anuncia la disponibilidad de una toma euroamericana
doble de mmconecta, con el objetivo de aumentar la versatilidad
en instalaciones eléctricas comerciales: se puede integrar en cajas
de suelo y de pared y en mobiliario.

Disefada para incorporarse a tomas de corriente compatibles con
los estandares europeo (Schuko) y americano (Nema), esta nueva
base de 90x45 con doble enchufe euroamericano ayuda a

ampliar las posibilidades de conexion y adaptabilidad, sin
renunciar a la seguridad.

El nuevo producto ha sido fabricado con elementos técnicos de
alto rendimiento para ofrecer una solucién robusta y duradera.
El uso de policarbonato libre de haldgenos V2, un material
plastico autoextinguible, aporta la capacidad de resistir sin
propagacion de llama hasta 850 °C.

Disponible en acabados en blanco (RAL 9003 y RAL 9010),
grafito (RAL 7021) y rojo (RAL 3002), la base duplex
euroamericana también emplea componentes metalicos de gran
calidad en latén C260 y acero galvanizado.

Ademads, el subconjunto posee contactos de fases y toma de
tierra, con un sistema de embornado por tuercatornillo, que
respalda una conexion segura de cables de cobre de calibre hasta
12 AWG.

Y, al tratarse de un elemento técnico para integrarse en un
conjunto armado, su instalacion se realiza mediante montaje en
bastidor o soporte, garantizando asi una fijacién perfecta y, en
consecuencia, un rendimiento eléctrico fiable.

El nuevo médulo con toma euroamericana doble, que es
compatible con toda la gama 45x45, cumple la normativa UL (16
Ay 127/250 V) y tiene unas dimensiones de 35 mm de alto x 90
mm de largo x 45 mm de ancho.

Cmatic SL
www.cmatic.net
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BERDROLA Y SANTANDER
CONSUMER RENTING LANZAN
‘GREEN RENTING IBERDROLA’, UNA
OFERTA DE VEHICULOS 100%
ELECTRICOS “TODO INCLUIDO”

La propuesta integra en una Unica cuota
mensual: el vehiculo eléctrico, el punto de
recarga, la instalacion, la energia necesaria para
la duracion y kilometraje del contrato, el
mantenimiento, el seguro y la asistencia.

El servicio se lanza inicialmente con ocho modelos 100%
eléctricos de diferentes segmentos, de seis marcas diferentes y
con autonomias homologadas entre 300 y 583 kilémetros.

Santander Consumer Renting e Iberdrola lanzan 'Green Renting
Iberdrola’, una solucién integral de renting eléctrico “todo
incluido”, disefada para simplificar el acceso a la movilidad
eléctrica mediante una oferta que integra diferentes soluciones
energéticas desde 491 euros.

La propuesta permite al cliente disfrutar de una experiencia
completa través de una Unica cuota mensual. La nueva
modalidad de renting incluye el vehiculo eléctrico, la instalacion
del punto de recarga en el domicilio, el cargador inteligente, la
energfa necesaria para la duracion y kilometraje del contrato,
tanto en casa como fuera de casa, y todos los servicios
relacionados con el renting tradicional, como el mantenimiento,
el seqguro a todo riesgo y la asistencia.

La oferta comienza con ocho vehiculos que cubren todas las
necesidades y segmentos, con autonomias homologadas entre
los 300y los 583 kilémetros, y a los que se irdn sumando nuevas
marcas y modelos: Renault 5, Volvo EX30, Volvo EC40, BYD
Dolphin Surf, BYD Atto 2, Mazda 6E, Xpeng G6 y MG S5.

La opcidon mas econdmica parte de los 491 euros mensuales, IVA
incluido, con el modelo BYD Dolphin Surf Comfort 115 kW, que
cuenta con una autonomia homologada WLTP de 300 kildmetros
e incorpora la energia, instalacién y el cargador de Ultima
generacion. Los vehiculos estan disponibles a través de la web
de ‘Green Renting Iberdrola’:
www.santanderconsumer.es/Iberdrola/GreenRenting

Con este lanzamiento, ambas compafias impulsan un modelo
innovador en el mercado espafiol del renting, que simplifica la
adopcion del vehiculo eléctrico. El conductor ya no necesita
gestionar por separado proveedores, instalaciones, contratos
energéticos, seguros o servicios de mantenimiento, ya que todo
gueda integrado en un Unico contrato con una sola cuota.

‘Green Renting Iberdrola’ nace con el objetivo de acercar la
movilidad eléctrica a un mayor nimero de usuarios, reduciendo
las barreras de entrada y facilitando una decisiéon de movilidad
mas sencilla, econémica y segura.

La oferta incorpora también la energia necesaria para el uso del
vehiculo, tanto en recarga doméstica a través del cargador
incluido como en la red publica de recarga de Iberdrola, la mas
extensa de Espafa.

Financiacion previsible

El cliente conoce desde el primer momento el importe total de
su nuevo vehiculo eléctrico, sin costes extras asociados ni ocultos
y sin sorpresas posteriores. Las bolsas de energia han sido
calculadas de manera anual e incorporadas al producto con el
objetivo de aportar flexibilidad mes a mes y adaptar el consumo
mensual al uso real del vehiculo.

El producto también ofrece la posibilidad de elegir tanto la
duracion como los kilémetros incluidos, permitiendo adaptarse
a distintos perfiles de usuario, desde conductores urbanos hasta
clientes que realizan desplazamientos de larga distancia. Asi, se
puede elegir entre una duracién de tres o cuatro afos, y desde
10.000 km hasta 20.000 km anuales.

En términos de energia, en caso de que el usuario consuma la
bolsa incluida en la cuota del contrato de renting, la recarga
doméstica continuara realizandose con normalidad y se aplicara
la tarifa eléctrica que el cliente tenga contratada en su vivienda.
El producto no esta asociado a una tarifa especifica, por lo que
el cliente que quiera contratar ‘Green Renting Iberdrola’ podra
hacerlo sin cambiar de contrato, siempre y cuando sea de
Iberdrola.

Ademas de simplificar la contratacion y el uso de la movilidad
eléctrica, 'Green Renting Iberdrola’ permite al conductor reducir
el riesgo tecnoldgico asociado a la rapida evolucién del vehiculo
eléctrico. Al tratarse de un modelo de renting, el usuario puede
disfrutar siempre de tecnologia actualizada sin asumir los riesgos
de obsolescencia propios de la compra tradicional.

Con esta nueva solucion, Iberdrola y Santander Consumer
Renting refuerzan su compromiso con la transicién energética y
con el desarrollo de nuevos modelos de movilidad mas
sostenibles, eficientes y accesibles, independientes de
combustibles fésiles.

Iberdrola SA
www.iberdrola.com



BOSCH INVERTIRA 200 MILLONES DE
EUROS PARA IMPULSAR STARTUPS
EN INDUSTRIA INTELIGENTE Y
FABRICACION DIGITAL ENTRE OTROS
AMBITOS.

La compahia desarrollara nuevas empresas
centradas en software, datos e inteligencia
artificial aplicados a la produccion.

Bosch, a través de la nueva unidad Bosch Business Innovations,
combinard su capacidad tecnolégica con la agilidad del
ecosistema startup para acelerar la innovacion.

Bosch impulsa nuevas ideas mas allad de su negocio principal,
apoyandose en alianzas estratégicas y una tradicion en la que la
innovacion y el liderazgo tecnoldgico son esenciales.

Madrid, Stuttgart— Bosch acelera su apuesta por la industria
inteligente con una inversién de unos 200 millones de euros en
los proximos cinco afios para impulsar la creacion de startups
tecnoldgicas. A través de Bosch Business Innovations, la
compania desarrollard nuevas soluciones enfocadas, entre otros
ambitos, en la digitalizacion de la fabricaciéon y la evolucion hacia
modelos productivos més eficientes y conectados.
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El grupo prevé lanzar 20 startups hasta 2030, algunas de ellas
orientadas a la transformacion industrial. El foco estara en el
desarrollo de software avanzado, plataformas de datos y
aplicaciones de inteligencia artificial que permitan optimizar
procesos productivos y mejorar la eficiencia operativa.

Para Bosch, la innovacion y el liderazgo tecnolégico siempre han
sido clave. Por ello, con esta nueva medida buscan dar un paso
mas y ofrecer a las nuevas ideas los recursos y el espacio
necesarios para desarrollarse. Axel Deniz, CEO de Bosch Business
Innovations, explica que la estrategia pasa por combinar lo mejor
de dos mundos: “Aprovechamos la experiencia tecnolégica de
Bosch y su capacidad de innovacién, junto con la velocidad y la
flexibilidad de las startups”.

Bosch cuenta con una sélida base en el &mbito industrial y una
amplia experiencia en automatizacion, lo que le permite trasladar
su conocimiento a nuevos modelos de negocio basados en
software. Con esta estrategia, Bosch busca posicionarse como
un actor relevante en la evolucion hacia la industria 4.0,
impulsando  soluciones que combinan automatizacién,
conectividad e inteligencia artificial.

Grupo Bosch
www.grupo-bosch.es
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ROHDE & SCHWARZ REFUERZA SU
GAMA PARA PRUEBAS DE REDES
INCORPORADAS EN VEHICULOS CON
UNA NUEVA SOLUCION DE
CONFORMIDAD CON EL ESTANDAR
ASA-ML.

ASA (Automotive SerDes Alliance) se constituyé
en 2019 con el objetivo de desarrollar un
estandar abierto para un ecosistema
multiproveedor basado en tecnologia SerDes
(serializador/deserializador) asimétrica de alta
velocidad.

Esta tecnologia resulta éptima para transmitir datos desde
camaras de alta resolucion, sensores LIDAR o sensores radar a la
centralita electrénica del vehiculo. Asimismo, proporciona flujos
de datos ininterrumpidos desde la centralita electronica del
vehiculo a pantallas ultraanchas de alta definicién, y garantiza al
mismo tiempo que las transferencias de datos a alta velocidad
no interfieran con otros componentes electrénicos sensibles del
vehiculo. Con anchos de banda de hasta 16 Gbps por carril, pone
a disposicion el «sistema nervioso» escalable necesario para la
conducciéon auténoma de nivel 3y niveles superiores.

Rohde & Schwarz es un miembro veterano de ASA y colabora en
diversos comités técnicos para contribuir al desarrollo del

estandar abierto. La nueva opcion R&S SPLUS-K105, disponible
en el software R&S ScopeSuite+, ofrece ensayos completos de
conformidad eléctrica para el estdndar ASA Motion Link mas
reciente.

Este software controla y automatiza completamente el
osciloscopio de alto rendimiento R&S RTP, lo que permite a los
ingenieros de pruebas seguir sin esfuerzo cada caso de prueba
gracias al asistente paso a paso y a la interfaz gréafica de usuario
basada en navegador.

El software admite todos los casos de prueba pertinentes para
cada nivel de velocidad (SG1 a SG5), y permite ademas al usuario
controlar el R&S ZNB3000 y otros analizadores de redes
vectoriales compatibles para realizar medidas precisas de pérdida
de retorno.

La combinacion de osciloscopio, analizador de redes vectoriales
y software de conformidad permite realizar andlisis de integridad
de las sefales, analisis de impedancia en el dominio temporal, y
obtener de forma precisa y repetible todas las medidas esenciales
para verificar capas fisicas, centralitas electrénicas de vehiculos,
cables y conectores que garanticen una comunicacion fiable en
automocion.

R&S - Rohde & Schwarz Espaifa SA

www.rohde-schwarz.es




FUENTES DE ALIMENTACION DE
HASTA 480 W CON SALIDA DE 12, 48
Y 72 V PARA CARRIL DIN.

Los nuevos modelos de la serie TDK-Lambda
D1SE superan los requisitos de PLC, sensores,
brazos robéticos y sistemas de seguridad en
entornos industriales.

TDK Corporation anuncia la expansién de la serie TDK-Lambda
D1SE de fuentes de alimentacion para montaje en carril DIN con
modelos con salida de 12, 48 y 72 V. Inicialmente lanzada en
versiones de 120, 240 y 480 W y 24 V, esta familia ahora se
amplia para mejorar la respuesta a las necesidades de
aplicaciones como PLC, sensores, brazos robéticos y sistemas de
seguridad para el modelo de 12 V.

Las variantes con salida de 48 V también estén disefadas para
ayudar a los ingenieros en proyectos de redes industriales y
Power over Ethernet (PoE), mientras que las unidades de 72 V se
dirigen a motores y variadores de CC.

Con eficiencias superiores al 95 por ciento, se consigue reducir
las pérdidas internas, disminuyendo la temperatura de
componentes sensibles al calor, como los condensadores
electroliticos, para aumentar la fiabilidad del producto a largo
plazo y minimizar el consumo de energia.

Los nuevos modelos pueden operar en el rango de 85 a 264 Vac,
asf como en el rango de entrada de CC de 93 a 300 V. La
certificacion de seguridad se ha obtenido conforme a las normas
internacionales para ambos tipos de tensién de entrada y, en
consecuencia, proporciona al usuario un alto grado de flexibilidad
al rendir desde una fuente de CA, un bus de CC o una bateria.

La serie D1SE con terminaciones de conexién rapida contribuye
a acortar el tiempo de instalacion y facilitar la insercion robética
automatizada de los mazos de cables. También se encuentra
disponible una opcién de cubierta de tarjeta protectora (A5) y un
relé de contacto cerrado “DC OK".

Ademas, su formato compacto resulta beneficioso para los
ingenieros a la hora de disefiar aplicaciones como el suministro
de energia a armarios de control, maquinaria y una gran variedad
de sistemas de produccion.

La carcasa metdlica y robusta, que también permite ahorrar
espacio, tiene un ancho de 38 mm para los modelos de 120 W,
44 mm para los de 240 Wy 60 mm para los de 480 W. Asi pues,
resulta posible montar componentes adicionales en el carril DIN.

La serie D1SE cuenta con las certificaciones IEC/EN/UL/CSA
61010-1, 61010-2-201, 62368-1 (Ed.3) e IS 13252-1 y dispone
de los Marcados CE y UKCA, segun las directivas de Baja Tension
(LV), EMC y RoHS.

También cumple los estdndares de emisiones radiadas y
conducidas EN 55011-B y CISPR11-B, con un margen muy
amplio en comparacion con otras muchas fuentes de
alimentacion industriales, asi como los estandares de corriente
armonica EN 61000-3-2 (Clase A) y de inmunidad IEC/EN 61000-
6-2. La tension de sobretension asimétrica (L-PE) segun la norma
IEC/EN 61000-4-5 es de 4 kVca.
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El aislamiento de entrada alcanza los 5.000 Vdc, de entrada a
toma de tierra se sitta en 3.100 Vdc y de salida a toma de tierra
llega a 750 Vdc. Todas las versiones de la linea D1SE operan con
refrigeracién por conveccion en el rango de temperatura
ambiente de -25 a +70 °C, con limitacién por encima de 55 °C.

Principales aplicaciones

Armarios de conmutacién convencionales, maquinaria
independiente y sistemas industriales, tecnologias de la
informacion y las comunicaciones (TIC), Power over Ethernet
(PoE), aplicaciones en redes industriales, sistemas de energias
renovables y de carga de vehiculos eléctricos (VE).

Principales caracteristicas y beneficios

Capacidad de aumento de potencia de hasta el 150 por ciento
Terminaciones de conexion rapida

Eficiencia de hasta el 96 por ciento

Carcasas compactas y robustas

Condensador eléctrico y del campo eléctrico de larga duraciéon

TDK-Lambda France SAS
www.fr.tdk-lambda.com
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AXPO REALIZA SuU PRIMER
SUMINISTRO DE BIO-GNL A UN
BUQUE EN EL PUERTO DE
BARCELONA.

La operacion de repostaje de Axpo se realizé a
un buque de la compania Mitsui OSK Lines
(MOL), siendo la primera operacion de
abastecimiento de gas natural biolicuado barco
a barco realizada en el puerto de Barcelona.

El bugue portavehiculos Lapis Ace de MOL recibié bio-GNL del
buque de abastecimiento Green Pearl de Axpo, marcando un
nuevo hito en el desarrollo de infraestructuras y servicios de
combustibles marinos alternativos en Espana.

e Axpo completa su primera operaciéon de suministro barco-a-
barco en Barcelona, transfiriendo bio-GNL al buque
portavehiculos Lapis Ace de MOL desde el buque de
abastecimiento Green Pearl.

e La operacion es la tercera realizada por parte de Axpo en un
puerto espanol, tras las realizadas con éxito en los puertos de
Malaga y Algeciras.

e Las transferencias de GNL y bio-GNL que se vienen realizando
en toda Espafia muestran la fiabilidad operativa de los
combustibles marinos alternativos en transicion hacia la
descarbonizacion maritima.

Como refuerzo de su compromiso y apoyo a la transiciéon de la
industria maritima hacia combustibles de menor emisién, esta
Gltima operacion de suministro de bio-GNL barco-a-barco
demuestra la creciente capacidad de Axpo para atender a
grandes operadores navieros en los principales puertos de
Espana.

El responsable de GNL a pequeia escala de Axpo, Daniele Corti,
declaré: "La operacion de repostaje con MOL en Barcelona
representa otro momento clave para la implantacion del GNL en

Espana. No solo estamos desarrollando infraestructuras, estamos
demostrando que los combustibles marinos alternativos pueden
ser operativamente fiables y rentables. A medida que la demanda
de GNL y bio-GNL sigue aumentando, las recientes operaciones
de Axpo en Algeciras, Malaga y ahora Barcelona demuestran que
este ya no es un mercado de nicho. Es un paso fundamental en
la transicion de la industria maritima hacia un futuro con menos
carbono."

Axpo ha sido seleccionada como proveedor para el suministro de
bio-GNL a MOL en todo el Mediterrdneo, proporcionando
servicios de abastecimiento en los puertos espafioles de Mélaga,
Algeciras y Barcelona. Este acuerdo amplia el creciente rol de
Axpo en el transporte maritimo de bajas emisiones y refuerza el
acuerdo de suministro existente en Europa Occidental con MOL,
que comenzd en marzo de 2025.

Ampliacion de la infraestructura para el transporte maritimo

La presencia de Axpo en los puertos espafoles ha crecido
considerablemente durante el Ultimo afio. En abril de 2025, la
empresa completé su primera entrega de GNL en Malaga,
seguida de nuevas y exitosas operaciones en Algeciras y Sines
(Portugal). Estos hitos fueron posibles gracias al buque de GNL
Green Pearl de Axpo, de 7.500 metros cubicos, que mejoré la
velocidad, flexibilidad y eficiencia de este tipo de operaciones de
abastecimiento a lo largo del Mediterraneo. Actualmente, Axpo
cuenta también con licencia para operar en el puerto de Valencia.

En Italia, Axpo realiz6 el primer reabastecimiento de bio-GNL
barco-a-barco del pais en diciembre de 2025. Poco después, en
marzo de 2026, Axpo fleté el buque de transporte de
combustible de ultima generacion Alisios LNG, en el puerto de
Huelva.

El acuerdo de comercializacion de diez afios firmado por Axpo
para el buque Green Pearl y la expansion continua de su cartera
de bio-GNL reflejan la conviccion de la empresa de que una
colaboracion con la industria resulta esencial para alcanzar los
objetivos globales de emisiones. Al asociarse con operadores
navieros lideres como MOL y MSC, Axpo estd demostrando cémo
una accién coordinada puede acelerar el cambio del sector
maritimo hacia combustibles mas limpios.

Axpo lberia SL
WWW.axpo.com
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DEKRA, GALARDONADA COMO
LIDER CLIMATICO EUROPEO.

Segun una encuesta elaborada por Financial
Times y Statista. La compania ha reducido sus
emisiones mas de un 50% en cinco anos.

En reconocimiento a sus avances en materia de sostenibilidad,
DEKRA, la organizacién global de Ensayos, Inspeccién vy
Certificacion (TIC), ha sido incluida por primera vez en la lista de
Lideres Climaticos Europeos.

En su encuesta, el periddico econémico Financial Times y el
proveedor de datos Statista reconocen a las empresas europeas
gue estan realizando un esfuerzo especial para reducir sus
emisiones de gases de efecto invernadero.

Segun el Financial Times y Statista, DEKRA redujo sus emisiones
climaticas en mas del 50% entre 2019y 2024, lo que equivale a
una reduccién anual de alrededor del 17%. Este logro ha llevado
a que DEKRA sea incluida por primera vez en la lista de lideres
climaticos de Europa.

La sostenibilidad es un principio fundamental de las operaciones
comerciales de DEKRA como organizacion de ensayos.

El objetivo general es garantizar el éxito a largo plazo de la
empresa, al tiempo que se cumplen sus responsabilidades
sociales y medioambientales. Con este fin, DEKRA respalda los
objetivos del Pacto Mundial de las Naciones Unidas y contribuye
a numerosas normas e iniciativas, como la iniciativa Science
Based Targets (SBTi). DEKRA cuenta con un objetivo validado por
la SBTi de 1,5 grados desde 2024.
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La empresa también posee la medalla de platino de Ecovadis y
ha recibido una calificacion A, por encima de la media, del CDP.

El Programa de Impacto Climatico de DEKRA representa una
medida clave para mejorar la mitigacién del cambio climatico.
Introducido por DEKRA en 2025, se trata de un enfoque
orientado al impacto en materia de responsabilidad climatica
corporativa que busca fomentar una resiliencia climatica integral.

La empresa se centra en la descarbonizacién sistematica de sus
propias operaciones mediante un mecanismo de fijacién de
precios del carbono y en proporcionar apoyo especifico a
proyectos externos de mitigacion y adaptaciéon al cambio
climatico en colaboracién con organizaciones consolidadas.

El programa combina el objetivo de reduccién de 1,5 grados,
basado en datos cientificos, con el apoyo financiero a proyectos
externos llevados a cabo por socios como UNICEF, WWF, NABU
y Bergwaldprojekt (una organizacion internacional centrada en
los ecosistemas forestales).

Todo el apoyo a las acciones financiadas esta orientado al
impacto, y éstas se miden de forma continua en funcion de su
contribucién a los Objetivos de Desarrollo Sostenible (ODS) de
las Naciones Unidas.

DEKRA Certification SL

www.dekra-certification.es/es/home/
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Gas Propano

VITOGAS IMPULSA EL USO DEL GAS
PROPANO COMO ENERGIA
EFICIENTE, LIMPIA Y VERSATIL EN
ESPANA.

Vitogas refuerza su compromiso con la
eficiencia energética y Ila sostenibilidad
mediante la promociéon del gas propano como
una de las soluciones energéticas mas
completas para hogares, empresas e industrias.

El gas propano, un Gas Licuado del Petréleo (GLP), se
caracteriza por su alto poder calorifico, su versatilidad y su
capacidad de almacenamiento y transporte en estado
liquido, lo que facilita su uso incluso en zonas donde otras
fuentes de energia no llegan.

En un contexto de transicién energética, Vitogas destaca
el papel del propano como una alternativa eficiente y
econdmica. Gracias a su elevado rendimiento, permite
optimizar el consumo energético y reducir los costes
operativos, tanto en aplicaciones domésticas como
industriales.

Ademas, el gas propano se posiciona como una energia
mas limpia frente a otros combustibles tradicionales. Su
bajo contenido en azufre y sus menores emisiones de CO,
—hasta un 20% menos en comparaciéon con el gaséleo o
el fuel— contribuyen a minimizar el impacto ambiental.

Otra de las principales ventajas del propano es su
versatilidad. En el ambito doméstico, permite cubrir

multiples necesidades energéticas como calefaccién, agua
caliente y cocina con una Unica fuente. En el sector
empresarial e industrial, su aplicacion se extiende desde la
hosteleria hasta procesos productivos especializados,
garantizando un suministro constante y eficiente.

Vitogas también pone el foco en la seguridad, asegurando
controles periddicos de las instalaciones y un suministro
supervisado para garantizar el correcto funcionamiento en
todo momento.

Gracias a su facil transporte y almacenamiento en
depdsitos de distintas capacidades, el gas propano se
presenta como una solucion energética accesible y fiable,
especialmente en ubicaciones sin acceso a redes de gas
natural.

Con mas de dos décadas de experiencia en el sector,
Vitogas continda desarrollando soluciones energéticas
adaptadas a las necesidades actuales, apostando por un
modelo maés eficiente, sostenible y accesible para todos.

Sobre Vitogas
Vitogas es una compafia especializada en la distribucion
de gases licuados del petréleo (GLP), ofreciendo soluciones
energéticas para particulares, empresas e industrias en
toda Espafa.

VITOGAS ESPANA SA
www.vitogas.es



KONICA MINOLTA LANZA
ACCURIOPRO COLOR MANAGER
V2.3 CON NUEVAS CAPACIDADES DE
ANALISIS EN LA NUBE.

La nueva version, ofrece una mayor
transparencia, eficiencia y control gracias a las
funciones avanzadas de generaciéon de informes
en la nube y analisis de datos histéricos. Un
sistema capaz de combinar la generaciéon de
informes exhaustivos y la visibilidad en tiempo
real gracias a su integracion con AccurioPro
CloudEye.

Konica Minolta da un salto en la gestion de color con su
version 2.3 AccurioPro Color Manager (APCM2), la ultima
evolucién de su potente suite de gestion del color.
Disefiada con un fuerte enfoque en el valor para el cliente,
esta nueva version tiene como objetivo maximizar la
eficiencia operativa y la supervisiéon en multiples centros y
ubicaciones de socios.

El nucleo de esta actualizacion esta basado en un marco
de integracién especifico en la nube que transforma los
datos brutos de medicién del color en informes claros y
Gtiles, introduce ademds, funciones avanzadas de
generacion de informes basados en la nube y analisis de
datos histéricos que permiten a las empresas de impresion
consequir resultados consistentes y de alta calidad con un
esfuerzo manual significativamente menor.

Visibilidad en tiempo real que impulsa mejoras en la toma
de decisiones

La nueva version de Konica Minolta combina la generacién
de informes exhaustivos y la visibilidad en tiempo real
gracias a su integracion con AccurioPro CloudEye. Un
sistema que permite el acceso a datos de rendimiento de
toda la operaciéon de impresion a través de sistemas de
gestion de la calidad totalmente cuantificados. En lugar de
basarse en simples comprobaciones de
“aprobado/suspendido”, los usuarios pueden beneficiarse
ahora de un sistema de gestion de la calidad totalmente
transparente y cuantificable.

Por otro lado, la supervisiéon en tiempo real permite a los
operadores y responsables  consultar  informes
profesionales y resultados de validacion en cualquier
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momento y desde cualquier dispositivo. Estos informes
destacan los resultados de validacion especificos de cada
impresora de la sala de impresion o de cada ubicacién. En
este sentido, los informes detallados ofrecen una visién
mas profunda del rendimiento del color, las muestras de
color, las caracteristicas de la ganancia de punto y los
valores de densidad. Este nivel de detalle muestra el
rendimiento de cada impresora de la flota, lo que permite
confiar plenamente en los resultados y, al mismo tiempo,
favorece la mejora continua de la calidad.

Convertir los datos en valor a largo plazo

La nueva version, AccurioPro Color Manager v2.3 va mas
alla del control diario al aprovechar los andlisis historicos
basados en la nube, para ofrecer una vision a largo plazo
del rendimiento del color, lo que favorece a las empresas
a identificar tendencias y mantener los estdndares a lo
largo del tiempo.

Al centralizar los datos y los estandares en la nube, las
organizaciones pueden garantizar la sincronizacién de
toda la flota de equipos con un rendimiento de color
consistente en multiples sedes y ubicaciones de socios. Las
configuraciones objetivo y sus datos de seguimiento
asociados pueden compartirse al instante, lo que ayuda a
las empresas a mantener la consistencia de la produccion
a gran escala.

Ademas, el analisis de tendencias histérico, basado en la
nube de los resultados de validacion, permite un
mantenimiento proactivo, garantizando asi que la calidad
del color no se desvie a lo largo de semanas o meses de
produccion y se tomen las medidas de correccion
oportunas antes de que surjan problemas de calidad, lo
que reduce el desperdicio, minimiza las repeticiones y
protege la rentabilidad.

La gestion profesional del color al alcance de todos

Una de las principales funcionalidades del AccurioPro
Color Manager v2.3 es simplificar la gestion avanzada del
color para que cualquier operador, independientemente
de su nivel de experiencia, pueda obtener resultados de
calidad profesional. Otro de los puntos a destacar en esta
nueva versién de Konica Minolta es el sistema «Smart
Color Sequence Setup» que ofrece flujos de trabajo
simplificados para usuarios sin experiencia, determina
automaticamente el proceso de ajuste correcto en funcién
de la configuracion de la imprenta y del controlador,
reduciendo asi la necesidad de conocimientos
especializados y permitiendo a los usuarios menos
experimentados, gestionar el color con confianza.

Cuando falla una comprobacién de validacién, la funcién
Smart Color Sequence Recovery garantiza una
recuperacion inteligente. Utiliza una interfaz tipo asistente
para sugerir y guiar al operador a través de los ajustes
especificos necesarios para volver al estandar. Gracias a la
perfecta integracién con los optimizadores de calidad
inteligentes 1Q-501 e 1Q-601, AccurioPro Color Manager
v2.3 automatiza las complejas tareas de calibracion y
control de calidad. Esto reduce la intervencidon manual,
disminuye los requisitos de mano de obra y minimiza los
Costosos errores.
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AccurioPro Color Manager v2.3: una solucion integral

La suite AccurioPro Color Manager v2.3 ofrece una
plataforma integral para las operaciones de impresién
modernas, que incluye la configuraciéon de la imprenta, la
creacién de perfiles especificos para cada soporte, la
realizacion de comprobaciones de verificacion y el acceso
a analisis basados en la nube.

“Con AccurioPro Color Manager v2.3, Konica Minolta
sigue reforzando su compromiso de ayudar a los clientes
a optimizar sus operaciones, mejorar la calidad y alcanzar
nuevos niveles de productividad”, ha explicado Karl-
Friedrich Edenhuizen, responsable de producto de
dispositivos de color — Estrategia y Gestién de Cartera en

la compania. “El resultado es un flujo de trabajo mas
eficiente que permite a los equipos centrarse en
actividades de mayor valor afadido, al tiempo que se
mantiene una calidad de impresion excepcional. Permite a
los usuarios obtener resultados de calidad profesional con
facilidad. Ademas, minimiza el tiempo de inactividad y
garantiza una produccién uniforme sin necesidad de
conocimientos avanzados de resolucién de problemas”, ha
anadido Edenhuizen.

Konica Minolta Business Solutions Spain

www.konicaminolta.es

WEG IBERIA SE INCORPORA A A3E
PARA REFORZAR SU COMPROMISO
CON LA EFICIENCIA ENERGETICA EN
LA INDUSTRIA ESPANOLA.

WEG lberia, proveedor global de soluciones
para electrificacion, ha formalizado su
incorporacion a A3E, la Asociacion Nacional de
Empresas de Eficiencia Energética, con el
objetivo de fortalecer su participaciéon en el
ecosistema espanol de empresas e instituciones
comprometidas con el ahorro energético, la
sostenibilidad y la descarbonizacién industrial.

Fundada en 2009, A3E reline actualmente a mas de 175
empresas de toda la cadena de valor de la eficiencia energética
y desarrolla una intensa actividad en areas como formacién
técnica, grupos de trabajo especializados, analisis normativo,
divulgacion sectorial y representacion institucional.

La incorporacion de WEG Iberia a esta red supone un paso
estratégico dentro de la apuesta de la compania por impulsar
tecnologias orientadas a la optimizacién del consumo energético
en la industria, mediante soluciones de alta y muy alta eficiencia

en motores eléctricos, reductores, variadores de velocidad,
automatizacién, monitorizacion digital y sistemas integrados para
electrificacion.

“Formar parte de A3E nos permite estar aln méas cerca de los
principales agentes que estan definiendo el futuro de la eficiencia
energética en Espafia”, explica Javier de la Morena, jefe de
marketing y grandes cuentas de WEG lberia. “Compartir
conocimiento, colaborar en iniciativas comunes y contribuir al
debate técnico y regulatorio es fundamental para seguir
ayudando a nuestros clientes a reducir emisiones y costes
operativos”.

A través de esta adhesion, WEG lIberia podra participar en los
distintos grupos de trabajo promovidos por la asociacién, asi
como en jornadas técnicas, encuentros empresariales y foros de
analisis sobre tendencias regulatorias, nuevas oportunidades de
mercado y soluciones innovadoras para la gestion eficiente de la
energia.

La colaboracién también permitird a la compafia compartir con
otros actores del sector su experiencia en el desarrollo de
proyectos vinculados a la eficiencia energética, la electrificacion
industrial y la transiciéon hacia modelos productivos mas
sostenibles.

A nivel global, WEG mantiene una estrategia centrada en el
desarrollo de productos de alta eficiencia, que ya representan
mas del 70 % de sus ingresos, reforzando su papel como
proveedor de tecnologias alineadas con la transicién energética.

“En un contexto en el que la reducciéon del consumo energético
y la mejora de la competitividad industrial se han convertido en
prioridades estratégicas para el tejido empresarial espanol, WEG
Iberia considera esencial impulsar alianzas como esta”, afiade De
la Morena.

Weg Iberia
www.weg.net/es



SISTEMA MODULAR DE PRODUCTOS
DE NORD: DE SISTEMAS A
SOLUCIONES.

Soluciones de accionamiento robustas y para
procesos medioambientales.

Con su sistema modular de productos, NORD DRIVESYSTEMS
ofrece una amplia gama de soluciones de accionamiento
compuestas por componentes adaptables de forma flexible, que
garantizan un funcionamiento fiable en aplicaciones de
tecnologia medioambiental como plantas de reciclaje, sistemas
de aguas residuales y tratamiento de agua potable.

Los especialistas de la compafnia desarrollan sistemas de
accionamiento especificos para cada aplicacion que aseguran
una elevada fiabilidad incluso durante un funcionamiento
continuo 24/7 en entornos exigentes.

Ya sea en el tratamiento de lodos, bombas de tornillo, tornillos
de Arquimedes, aireadores de cepillo, trituradoras, desgarradores
o sistemas de cribado, cada movimiento requiere la solucion de
accionamiento adecuada.

NORD se encarga de la selecciéon, el disefio y el
dimensionamiento, implementando soluciones de accionamiento
personalizables compuestas por reductores, motores y variadores
de frecuencia.

Estas se caracterizan por su elevada fiabilidad, incluso durante
un funcionamiento 24/7 en condiciones ambientales adversas.
Ademds, destacan por su eficiencia energética, también en
proyectos de modernizacion, gracias al servicio NORD ECO.
NORD ofrece conceptos de accionamiento compactos y de bajo
mantenimiento.

Un ejemplo es el adaptador SAFOMI con volumen de expansion
de aceite integrado, que reduce al minimo el numero de
componentes sujetos a desgaste. Con la solucién lloT NORD
DRIVE MONITOR y las funciones de monitorizacién del estado,
los operadores de las instalaciones pueden supervisar en todo
momento sus datos operativos.

Ademas, la empresa destaca por su asesoramiento personalizado
en proyectos, plazos de entrega reducidos y un servicio rapido
disponible en todo el mundo.

Un sistema modular que ofrece numerosas soluciones

Gracias a su amplia experiencia sectorial y a su completo sistema
modular de productos, el fabricante satisface los diversos
requisitos de la industria.

Ademas de un alto rendimiento, robustez, disponibilidad,
fiabilidad y durabilidad, la eficiencia energética de los
accionamientos también desempena un papel fundamental en
la tecnologia medioambiental.

Con sus motores sincronos IE5+, NORD ofrece constante en toda
la gama de regulacién. Esto garantiza un bajo consumo
energético incluso en funcionamiento a carga parcial.

Los accionamientos de NORD también cumplen los elevados
requisitos mecdnicos de los entornos mas exigentes. Por ejemplo,
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los reductores industriales ortogonales de tres etapas de la serie
MAXXDRIVE® XC proporcionan pares constantes de hasta
282.000 Nm en aplicaciones con tornillos de Arquimedes.

El tratamiento superficial NSD5 y el innovador sistema de sellado
de NORD ofrecen proteccién frente a las influencias externas.

Los variadores de frecuencia descentralizados de NORD
constituyen otra solucién para los requisitos especificos del sector.
Ahorran espacio en los armarios de control, reducen el esfuerzo
de cableado y simplifican el mantenimiento, aumentando asf la
eficiencia de todo el sistema de accionamiento.

Entre otras aplicaciones, son adecuados para sistemas de
accionamiento de bombas. Mediante el control por variador de
frecuencia, pueden seleccionarse diferentes curvas caracteristicas
de bombeo con simples ajustes de pardmetros. Los conjuntos de
pardmetros se almacenan en el variador y permiten adaptar las
bombas a distintos, caudales o requisitos de proceso.

NORD: soluciones completas de un tinico proveedor

«Los requisitos de la industria evolucionan constantemente y
nosotros avanzamos activamente en esa misma direccion»,
destaca Jorg Niermann, director de Marketing de NORD.
«Desarrollamos continuamente nuestros componentes de
accionamiento para ofrecer a nuestros clientes soluciones que les
permitan progresar desde el punto de vista técnico, econémico
y medioambiental».

Combinando una amplia gama modular de productos con
conocimientos técnicos y experiencia sectorial, NORD crea
sistemas de accionamiento adaptados a necesidades especificas
y los suministra como soluciones completas de un Unico
proveedor.

NORD Motorreductores SA
www.nord.com
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STILL AVANZA HACIA UN MODELO
DE “ORQUESTADOR” DE
ECOSISTEMAS LOGISTICOS
BASADOS EN SISTEMAS
CONECTADOS EN TIEMPO REAL.

STILL redefine su papel en la automatizacion
logistica al pasar de fabricante de equipos a
integrador de sistemas, con la ambicion de
evolucionar hacia la coordinacion de procesos
completos en tiempo real.

La compania sitla la automatizacién como prioridad operativa
impulsada por el crecimiento del mercado y centra su estrategia
en eliminar cuellos de botella clave, como el muelle de carga,
integrando A y sistemas abiertos.

La idea de que «todos pueden automatizar» se ha convertido en
uno de los ejes del discurso reciente de STILL. La frase —acufada
en la conferencia de prensa de este afio en Stuttgart para medios
europeos— sintetiza una apuesta que la compania lleva
construyendo durante meses: que la automatizacion logistica no
debe ser un privilegio de las grandes corporaciones con proyectos
nuevos en condiciones ideales, sino algo accesible a cualquier
empresa, independientemente de su tamano, sector o punto de
partida.

«La automatizacion ya no es un proyecto de innovacion, sino una
prioridad operativa», afirmé Florian Heydenreich, Managing
Director Sales & Service de STILL, ante los 80 periodistas de 12
paises reunidos en la bodega Konzmann de Stuttgart. Lo avalan
los datos: segun el Gltimo informe de Vertical Robotics, en 2024
se vendieron 103.000 robots para aplicaciones de transporte y
logistica en todo el mundo, de los cuales 81.000 se
implementaron en logistica interna. Las consultas de ventas
dentro de STILL crecieron mas del 50 % en el mismo periodo.

En ese contexto, la compania enmarca su papel en la
automatizacion como el de un actor que coordina sistemas
completos de flujo de materiales. La idea central que articula su
nueva estrategia es pasar de soluciones individuales a la
integracion de procesos, donde hardware, software vy
operaciones se conectan en un Unico sistema capaz de gestionar
la complejidad logistica de extremo a extremo.

El cuello de botella en el muelle de carga como punto de partida
Hay un hecho que estructura la estrategia en automatizaciéon de

STILL: mientras el resto del almacén avanzaba hacia la
automatizacion, el muelle de carga no evolucionaba. Segun
datos de un cliente citados por Jasper Van Gool, Senior Advanced
Applications Account Manager de STILL, la carga y descarga
representa hasta el 20 % del coste total del almacén por la
complejidad de un entorno donde coexisten condiciones
climéaticas variables, normas de seguridad exigentes y ventanas
de tiempo acotadas.

El hecho de que STILL haya optado por atacar ese punto ciego
mediante el lanzamiento de la transpaleta automatizada AXL iGo
—estreno mundial y primer sistema de este tipo en Europa— dice
algo sobre la filosofia de la companiia: no busca los casos de uso
mas sencillos, sino los que generan mayor impacto operativo
para el cliente. «Automatizar un Unico cuello de botella dentro
del ecosistema de una compania ya genera impacto y retorno»,
detalla Alex Dominguez Lafuente, Sales Automation Manager de
STILL Espafia. Y el muelle de carga es, por definicion, el cuello de
botella mas persistente de la logistica interna.

La misma logica aplica a la escalabilidad: STILL rechaza la idea de
gue sus soluciones sean para grandes instalaciones. El sistema se
disefia a partir de los flujos reales de cada cliente, no al revés.
Los proyectos empiezan pequefos y concretos, se implantan por
fases sin detener la produccion, conviven con procesos manuales
y carretillas convencionales y se escalan cuando el cliente esta
listo. «El protagonista de la automatizacion es el proceso, no la
maquina», es la frase con la que el equipo resume esta posicion.

Un solo interlocutor: la apuesta por eliminar la complejidad

El sequndo eje de la filosofia de STILL es la de convertirse en el
interlocutor Unico. En un mercado donde la automatizacion
logistica implica coordinar AGVs, software de gestién,
estanterias, sistemas de seguridad, integracion con ERPy SGA 'y
mantenimiento a largo plazo, la proliferacién de proveedores
genera una complejidad que acaba siendo ella misma un freno a
la adopcion.

La respuesta de STILL es lo que internamente llaman one stop
shop: un Unico interlocutor que cubre carretillas manuales,
estanterias, seguridad, automatizacion, sistemas de gestion de
almacén y servicio posventa. Heydenreich lo detallé al hablar de
la evolucion del rol de la compafiia: «No nos centramos en
soluciones individuales aisladas, sino en la integracion total del
sistema, desde la planificacion estratégica y la implementacion
hasta la gestion operativa. Hoy nos consideramos integradores
de sistemas, es decir, responsables de todo el proceso».

La inteligencia como nucleo de la identidad de STILL

Si la posicion actual de STILL es la de integrador, la hoja de ruta
apunta a algo mas ambicioso: el de orquestador de ecosistemas
logisticos. La distincion es importante. Un integrador ensambla
sistemas. Un orquestador los coordina en tiempo real, ajustando
recursos, anticipando y tomando decisiones de forma auténoma
en funcién de lo que ocurre tanto dentro como fuera del
almacén.

La esencia de esa vision es lo que Heydenreich denomina el
omniverso logistico: un ecosistema de aprendizaje capaz de
simular digitalmente miles de escenarios futuros y recomendar
—o ejecutar— las acciones mas adecuadas antes de hacerlas
realidad. En el ejemplo que ofrece el directivo, diez carretillas
atrapadas en un atasco de trafico se convierten en un problema
que el sistema detecta, simula y resuelve —redistribuyendo
inventarios, ajustando turnos y reorganizando la distribucion del
almacén— antes de que el impacto llegue a la operacion real.



La inteligencia artificial es el hilo conductor de esa arquitectura,
pero STILL cuida especialmente la apuesta por esta innovacién.
«Es importante que utilicemos la IA de forma oportuna y
responsable, no simplemente por usarla», insistié Heydenreich.
En la practica, eso significa IA integrada en soluciones concretas
con un impacto real.

La empresa matriz de STILL, KION Group, ha formalizado una
alianza con NVIDIA, lider en tecnologia de computacion de
inteligencia artificial, y Accenture, referente en consultoria
estratégica, servicios tecnoldgicos y outsourcing, que convierte
esta visién en un proyecto de desarrollo concreto y ya operativo.
El omniverso logistico que Heydenreich describié en Stuttgart
tiene detras la capacidad de computacion y los modelos de fisica
simulada de NVIDIA, la implementacién a escala de Accenture y
la experiencia operativa de Grupo KION en miles de almacenes
reales.

La arquitectura resultante es, en palabras de Heydenreich,
«abierta y modular»: los clientes pueden combinar soluciones de
distintos fabricantes dentro de un ecosistema coordinado. La
estandarizacion —STILL impulsa activamente la adopcion del
protocolo VDA 5050 para comunicacion entre flotas mixtas— es
la condicién técnica que hace posible esa apertura.

La apuesta de STILL maés alla del presente de la automatizacion
STILL estd adoptado una postura de visién a largo plazo en un
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momento en que sus clientes tienen necesidades muy
inmediatas: escasez de personal, costes disparados y cadenas de
suministro fragiles. La respuesta de STILL a esa tension es el
nucleo que articula su filosofia en automatizacién: no vender el
futuro antes de resolver el presente, sino demostrar que ambos
son compatibles. Una solucion que se implanta en tres meses sin
parar la produccion, que convive con lo que ya existe, que puede
empezar con un solo proceso y escalar cuando el cliente decide:
ese es el presente que STILL ofrece. El omniverso y la
orguestacion en tiempo real son la direccion hacia la que STILL
estd caminando.

«Seguimos desarrollando soluciones individuales, trabajando en
el panorama general para que la automatizacion sea alin mas
eficiente, conectada e inteligente. Si hay algo que espero que
recuerden de hoy», dijo Heydenreich al cerrar su intervencién en
Stuttgart, «es que para nosotros la inteligencia no es solo una
palabra de moda en marketing. Esta realmente integrada en cada
solucion que queremos ofrecer al cliente y en el dia a dia de la
empresa». Es, en esencia, el principio que articula toda la nueva
estrategia de automatizacion de STILL.

STILL
www.still.es/

FUENTES DE ALIMENTACION AC-DC
AMF60 PARA APLICACIONES
MEDICAS E INDUSTRIALES.

Su compatibilidad con normativas médicas
internacionales, el soporte para multiples
conectores de red, la proteccion IP42 y la
elevada eficiencia energética convierten a estas
fuentes AC-DC de 60 W en una opcion
especialmente interesante para fabricantes que
buscan simplificar el desarrollo de equipos
destinados a mercados globales sin renunciar a
los mas altos estandares de calidad y seguridad.

AVNET Abacus, compafia lider en la distribucion de
componentes de interconexién, pasivos y electromecénicos y
tecnologias lideres complementarias, como alimentacion,
almacenamiento de energia, sensores y wireless, y una unidad
de negocio regional de AVNET, Inc., (NASDAQ:AVT), anuncia la
disponibilidad de la serie AMF60 de su representada XP Power,
una familia de fuentes de alimentacion externas AC-DC de 60
W disefiada para aplicaciones médicas, sanitarias e industriales
que requieren elevados niveles de fiabilidad y que combinen
eficiencia energética, seguridad, compatibilidad internacional y,
sobre todo, cumplimiento normativo absoluto.

Gracias a su diselo compacto, proteccion IP42, compatibilidad
con diferentes estandares internacionales y elevados niveles de
eficiencia energética, la nueva gama AMF60 se presenta como
una solucion versatil para fabricantes de equipos médicos,
dispositivos de atencién sanitaria domiciliaria y sistemas

tecnologicos cada vez mas compactos que operan en mercados
globales.

Disefadas para entornos médicos y tecnoldgicos

La serie AMF60 estd formada por adaptadores externos de
montaje en pared capaces de suministrar potencias de hasta 60
W con tensiones de salida comprendidas entre 12 y 24 VDC.

Estos dispositivos cumplen los requisitos de seguridad aplicables
a equipos médicos, sistemas de atencién sanitaria domiciliaria y
equipamiento tecnolégico e informatico (ITE), permitiendo su
integracion en una amplia variedad de aplicaciones profesionales.
Su construccion Clase II, junto con un disefio sellado mediante
juntas y un aislamiento reforzado, contribuye a aumentar la
seguridad eléctrica en entornos donde la proteccién de pacientes
y usuarios resulta prioritaria.

La familia incorpora, ademas, aislamiento 2 x MOPP (Means of
Patient Protection), una especificacion fundamental en
dispositivos médicos, ya que proporciona dos niveles
independientes de proteccion para evitar riesgos eléctricos en
contacto con pacientes.

Compatibilidad global mediante conectores intercambiables
Uno de los aspectos mas destacados de la serie es su capacidad
para adaptarse a diferentes mercados internacionales.

Las fuentes de alimentacién AMF60 admiten conectores de red
intercambiables para Estados Unidos, Reino Unido, Europa y
China, simplificando la distribucién global de equipos y
reduciendo el numero de referencias necesarias para los
fabricantes.
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Esta caracteristica permite utilizar una misma plataforma de
alimentacién en mdltiples regiones, facilitando los procesos de
homologacion y logfstica internacional.

Los conectores de red se suministran por separado, ofreciendo a
los fabricantes la posibilidad de configurar cada producto segun
el destino final de comercializacion.

Amplio rango de entrada para uso universal

Por otra parte, las nuevas fuentes de alimentacion admiten una
tension de entrada universal comprendida entre 80 y 264 VAC
en redes monofésicas.

Gracias a esta capacidad, los equipos alimentados mediante la
serie  AMF60 pueden funcionar sin modificaciones en
practicamente cualquier pais, independientemente de las
variaciones de tension presentes en las redes eléctricas locales.

Esta flexibilidad resulta especialmente interesante para
fabricantes de dispositivos médicos, equipos de diagnostico y
sistemas tecnolégicos destinados a mercados internacionales.

Eficiencia energética preparada para las futuras normativas
La optimizaciéon del consumo energético constituye otro de los
puntos fuertes de la nueva serie.

Los adaptadores cumplen los requisitos de eficiencia energética
Nivel VI'y han sido diseflados para estar preparados para futuras
exigencias equivalentes al Nivel VII.

Asimismo, satisfacen los requisitos establecidos por la normativa
europea EU 2019/1782 relativa al disefo ecolégico de fuentes
de alimentacion externas.

La elevada eficiencia en funcionamiento activo se complementa
con un consumo en vacio inferior a 0,15 W, contribuyendo a
reducir el gasto energético y minimizando la generacion de calor
durante el funcionamiento.

Ademas de disminuir los costes operativos, estas caracteristicas
ayudan a incrementar la fiabilidad y la vida ¢til de los sistemas
electrénicos asociados.

Seguridad reforzada para aplicaciones sanitarias
Las aplicaciones médicas exigen niveles especialmente elevados
de seguridad eléctrica.

Por este motivo, la serie incorpora corrientes de fuga hacia el
paciente extremadamente reducidas, una caracteristica esencial
para dispositivos utilizados en contacto directo o indirecto con
personas.

La combinacion de aislamiento reforzado, construccion Clase I
y certificaciones médicas internacionales convierte a estas fuentes
en una solucién adecuada para aplicaciones BF (Body Floating),
donde los requisitos de proteccién eléctrica son especialmente
exigentes.

Entre las aplicaciones potenciales destacan equipos médicos de
monitorizacién, dispositivos de diagnéstico, instrumentacion
clinica y sistemas de atencion sanitaria domiciliaria.

Proteccion IP42 y funcionamiento en condiciones exigentes
La carcasa sellada de la serie proporciona un grado de proteccion
IP42.

Esta clasificacion garantiza proteccion frente a cuerpos solidos
de tamano superior a un milimetro y frente a goteos de agua
cuando el equipo se encuentra inclinado hasta 15 grados
respecto a su posicion normal.

La serie también ofrece un rango de temperatura operativa
comprendido entre 0y +60 °C, permitiendo su utilizacion en una
amplia variedad de entornos profesionales.

A ello se suma el cumplimiento de los limites de emisiones
conducidas y radiadas de Clase B, facilitando la integracién en
sistemas donde la compatibilidad electromagnética constituye un
requisito importante.

Amplio abanico de aplicaciones
Las caracteristicas técnicas de la familia AMF60 permiten su
utilizacién en numerosos sectores.

Entre las aplicaciones mas habituales se encuentran:
Equipamiento médico profesional.

Sistemas de atencion sanitaria domiciliaria.

Equipos de diagndstico clinico.

Instrumentacion médica.

Dispositivos tecnolégicos e informaticos.

Sistemas electrénicos industriales.

La combinacién de potencia, eficiencia, seguridad vy
compatibilidad global facilita la integracion de estas fuentes en
proyectos que requieren elevados niveles de rendimiento y
cumplimiento normativo.

Una solucién preparada para mercados internacionales

La evolucién de los sectores médico y tecnoldgico exige fuentes
de alimentacion capaces de responder simultéaneamente a
requisitos de seguridad, eficiencia energética y flexibilidad
geogréfica.

Con la serie AMF60, XP Power y AVNET Abacus ofrecen una
plataforma de alimentacion externa que relne estas
caracteristicas en un formato compacto y robusto.

Su compatibilidad con normativas médicas internacionales, el
soporte para multiples conectores de red, la proteccion IP42 y la
elevada eficiencia energética convierten a estas fuentes AC-DC
de 60 W en una opcion especialmente interesante para
fabricantes que buscan simplificar el desarrollo de equipos
destinados a mercados globales sin renunciar a los mas altos
estandares de calidad y seguridad.

Avnet Abacus

www.avhet.com




GROUPE ROCHER Y DASSAULT
SYSTEMES EMPRENDEN UNA NUEVA
COLABORACION PARA
TRANSFORMAR LA FORMULACION
DE COSMETICA NATURAL CON
TECNOLOGIA DE GEMELO VIRTUAL.

El pionero francés en productos de belleza y
bienestar naturales, eficaces y comprometidos
contara con la tecnologia cientifica de Dassault
Systemes para acelerar la investigacion y el
desarrollo de cosméticos cada vez mas eficaces.

S

Dassault Systémes desarrollard y pondra al servicio de Groupe
Rocher gemelos virtuales capaces de simular y predecir como los
ingredientes activos interactuardn con la piel, para optimizar las
formulaciones y mejorar su eficacia.

Los gemelos virtuales combinan IA generativa, modelado 3D y
simulaciones que guiardn a los equipos cientificos de Groupe
Rocher en sus experimentos de formulacién, y ayudaran a llevar
sus innovaciones mas rapidamente al mercado, al reducir el
tiempo de desarrollo en un 20%.

Dassault Systemes y Groupe Rocher, pionero francés de la
cosmética natural, han anunciado su colaboracién para reforzar
las actividades de investigacion y desarrollo con gemelos virtuales
— tecnologia cientifica avanzada cuya eficacia ya ha sido
demostrada en todos los sectores.

Groupe Rocher es una empresa familiar fundada en 1959 y con
una solida trayectoria como pionera en el desarrollo de productos
de belleza y bienestar naturales, eficaces y comprometidos, que
cuenta con marcas iconicas como Yves Rocher, Sabon, Arbonne
y Dr. Pierre Ricaud. Sus 200 expertos cientificos exploran
diariamente todo el potencial de las plantas, analizando su
composicion y sus mecanismos, para disefiar procesos de
extraccion innovadores y desarrollar formulaciones cosméticas
gracias a unos ingredientes activos Unicos.

Actualmente, se necesita una media de unos 30 ensayos de
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laboratorio para encontrar la formulacion adecuada. Groupe
Rocher aspira a acelerar este ritmo a través de su colaboracion
con Dassault Systémes, a la vez que se beneficia de unas mejoras
en eficiencia aun mayores. Este nuevo enfoque tecnolégico
combina inteligencia artificial generativa, modelado quimico y
simulacion con experiencia en ingredientes activos de origen
vegetal, proporcionando a los equipos un marco predictivo que
complementa su conocimiento y que les ahorra un tiempo
valioso. Con ello, se optimiza la eficiencia de su trabajo y se
mejora su rendimiento.

“Nuestra estrategia de innovacion se basa en un enfoque
cientifico riguroso y exigente, que nos permite ofrecer a nuestros
clientes productos que combinan eficacia, ingredientes naturales
y sostenibilidad. La reconocida experiencia en gemelos virtuales
e inteligencia artificial de Dassault Systémes nos permitira
predecir mejor la eficacia de nuestros ingredientes activos y
ofrecer férmulas cada vez mas eficaces y naturales en menos
tiempo”, afirma Véronique Schwartz-Boishu, directora cientifica
de Groupe Rocher.

El equipo de investigacion externa de Dassault Systémes
modelara los ingredientes activos patentados de Groupe Rocher
y la piel, como parte de su oferta Virtual Twin as a Service en la
plataforma 3DEXPERIENCE. Con el uso de gemelos virtuales,
Groupe Rocher podra analizar los datos de sus interacciones,
probar la penetracion en la piel, asi como simular y reforzar la
eficacia de una formulacion especifica con mayor precision
cientifica y desde etapas mas tempranas del proceso de
desarrollo. Estas avanzadas capacidades tecnolégicas mejoraran
el rendimiento, la agilidad y la experiencia del [+D de Groupe
Rocher, acortando los plazos de formulacion con la reduccion en
un 20% del numero de ensayos lo que, en definitiva, acortara el
time-to-market.

“La competencia, los ajustados margenes y unos consumidores
cada vez mas exigentes empujan a las compafias de belleza y
cuidado personal a innovar de manera no sélo mas rapida, sino
también mas inteligente. Con nuestros gemelos virtuales,
basados en la ciencia e impulsados por IA, Groupe Rocher puede
simular, predecir y optimizar formulaciones con mayor confianza
dentro de un entorno seguro en la nube, y construir un motor
de innovacién escalable fundamentado en la ciencia de las
plantas”, asegura Elisa Prisner, vicepresidenta ejecutiva de
Estrategia, Industria, Marketing y Transformacion de Dassault
Systemes.

La colaboraciéon entre Dassault Systemes y Groupe Rocher se
centrard inicialmente en la “Planta de Hielo”, y se extendera
gradualmente a otros ingredientes activos. La Planta de Hielo es
conocida por su capacidad de adaptarse a condiciones extremas;
sus propiedades ya han inspirado a Groupe Rocher en el
desarrollo de su linea antiedad para el cuidado de la piel Yves
Rocher Lift Pro Collagene.

Dassault Systemes
www.3ds.com/es
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VARILLAJES PARA
LIMPIAPARABRISAS DT SPARE PARTS
PRESENTADOS POR LOS PARTS
SPECIALISTS.

Maxima visibilidad.
Tecnologia de limpiaparabrisas de alta
precision.

Cuando la sincronizacién no es la adecuada, el patrén de
barrido del limpiaparabrisas deja de ser eficiente. El varillaje
del limpiaparabrisas convierte el movimiento rotatorio del
motor en un movimiento alternativo de vaivén
perfectamente coordinado. La sincronizacion de los brazos
del limpiaparabrisas es esencial, ya que incluso la mas
minima desviacion puede provocar colisiones o una
limpieza insuficiente del parabrisas.

En el Ultimo video PS Tips, el Parts Specialist Niklas nos
muestra como desmontar e instalar correctamente los
diferentes componentes, trabajando directamente sobre
el vehiculo. En el Partner Portal de Diesel Technic hay mas
variantes disponibles del producto y se ofrecen mas
detalles técnicos. La gama incluye varillajes con y sin motor,
asi como numerosos juegos de escobillas de
limpiaparabrisas, y cubre aplicaciones como DAF, Ford,
lveco, MAN, Mercedes-Benz, Scania y Volvo.

Antes de desmontar los brazos del limpiaparabrisas, se
deben marcar sus posiciones para facilitar su correcta
reinstalacion. «Esto garantiza que durante su posterior
montaje se puedan restablecer a su posicién original»,
explica Niklas. Las uniones atascadas pueden aflojarse
cuidadosamente utilizando un aceite penetrante. Tras el
desmontaje, se debe comprobar la posicién cero del
varillaje: en este punto son especialmente importantes la
posicion y el d&ngulo entre el brazo del motor y el tirante
del varillaje. En la posicion cero, a menudo ambos
componentes quedan alineados. Sin embargo, este no
siempre es el caso, por lo que debe comprobarse
cuidadosamente antes del desmontaje.

Para garantizar una correcta puesta en servicio, el motor
del limpiaparabrisas debe colocarse primero en la posicién
de reposo, sin montar los brazos del mismo. Solo entonces
puede iniciarse el montaje (importante: jhay que
asegurarse de que el motor esté apagado!). «Si el motory
el varillaje no estan en el angulo correcto entre si, los
limpiaparabrisas funcionaran con una relaciéon incorrecta,
advierte Niklas. Esto puede provocar radios de movimiento
incorrectos, una cobertura incompleta del parabrisas o
dafios mecanicos.

La lubricacion de las piezas méviles es esencial para el
correcto funcionamiento y la vida util del varillaje del
limpiaparabrisas. Los rodamientos y las rétulas deben
revisarse periédicamente y volver a lubricarse cuando sea
necesario, especialmente en vehiculos mas antiguos. «Los
rodamientos abiertos pueden lubricarse con precisién
mediante grasa en espray sin necesidad de desmontar el
varillaje», explica Niklas. Si se sustituye un varillaje y se
reutiliza el motor existente, hay que evitar dos errores
tipicos a tener en cuenta: En primer lugar, el motor puede
no estar en la posicion de reposo, lo que hace que los
brazos del limpiaparabrisas se muevan al arrancar, incluso
si el marcado es correcto. En segundo lugar, algunas
variantes de motor incorporan casquillos de goma o
rodamientos que deben montarse con precisién en sus
correspondientes alojamientos. «Si el casquillo no esta
correctamente colocado o falta, esto genera holgura en el
sistema o provoca la desalineacion de todo el conjunto»,
dice Niklas. Las consecuencias son un mayor desgaste, un
angulo de contacto incorrecto con el parabrisas y un
movimiento irregular de las escobillas del limpiaparabrisas.

Como parte del Diesel Technic Quality System, los varillajes
de limpiaparabrisas se someten a pruebas exhaustivas. Un
sensor acoplado al eje mide los &ngulos de movimiento de
los brazos del limpiaparabrisas y los compara con valores
de referencia definidos. Ademas, se aplican pares de
apriete especificados y se inspeccionan los rodamientos,
los materiales y los elementos de sellado para garantizar
un funcionamiento siempre preciso.

Al utilizar los limpiaparabrisas, asegurate de que los brazos
y las escobillas estén en la posicién correcta por defecto:
idealmente con un angulo de unos 90 grados respecto al
parabrisas, de modo que el labio de goma quede
ligeramente tenso al desplazarse sobre el cristal. Hay que
tener en cuenta que el sistema de limpiaparabrisas no esta
diseflado para eliminar hielo o nieve. «Si los
limpiaparabrisas estdn congelados, pueden dafnarse las
escobillas de goma, los rodamientos y el engranaje del
mecanismo de accionamiento», advierte Niklas. La
sobrecarga mecanica en estas situaciones tiene un impacto
directo en la vida util de todos los componentes
implicados.

Diesel Technic Iberia SL

www.dieseltechnic.es




SECADO CON FLEXIBILIDAD
ENERGETICA: DURR PRESENTA LA
TECNOLOGIA QFLEX.

Hasta ahora, los hornos para el proceso de
secado de componentes de automocion siempre
han sido disefados para un método de
calentamiento especifico. La fluctuaciéon de los
precios de energia, la inseguridad del suministro
y los ambiciosos objetivos de emisiones de CO,
estan aumentando la demanda de sistemas mas
flexibles.

Con su tecnologia Qflex, Durr presenta un nuevo concepto
gue permite una desconexién total de todos los hornos de
la fuente de calor, ofreciéndoles a los fabricantes de
automoviles la opcion de utilizar distintas fuentes de
energia o cambiar de una fuente a otra en el futuro, sin
necesidad de realizar modificaciones estructurales en el
horno.

Dirr estd equipando toda su gama de hornos con
tecnologia de calefaccién centralizada y, en el futuro, se
centrard en dos sistemas energéticamente flexibles: el
EcolnCure y el EcoSmartCure con tecnologia Qflex. El
circuito de calefaccion variable de los hornos puede
funcionar con todas las fuentes de calor pertinentes, ya
sea gas natural, electricidad o, en el futuro, incluso
hidrégeno. Esta flexibilidad energética significa que el
operador del sistema ya no estd limitado a un tipo
especifico de energia en funcién del tipo de horno elegido.

“Hoy en dia es imposible predecir qué fuente de energia
estara disponible mafana en abundancia y a un coste
razonable”, afirma Dr. Heiko Dieter, responsable de
producto en Durr, al explicar las ventajas del nuevo
concepto. “Si, por ejemplo, el suministro de gas sufre
alteraciones de repente, existe el riesgo de que aumenten
los costes e incluso de que se interrumpa la produccion.
En estos casos, los hornos con flexibilidad energética
garantizan un suministro alternativo. Si una fuente de
energia deja de ser rentable, los operadores pueden
cambiar a otra fuente con el minimo esfuerzo, sin tener
que alterar la estructura del horno. La eleccién de un
sistema hibrido también permite cambiar
automdaticamente a la fuente de energia mas econdémica
en funcién de la hora del dia”.

La tecnologia Qflex como base tecnolégica

El ntcleo del concepto es un médulo de calefaccion central
que genera calor para el secado de las carrocerias y lo
distribuye mediante un circuito térmico a las distintas
zonas segun la demanda. El mdédulo de calefaccion
independiente puede funcionar con gas o electricidad. Si
se desea cambiar la fuente de energia mas adelante, por
ejemplo, al instalar un propio sistema de energia solar, no
es necesario realizar ninguna modificacién en el horno;
Unicamente se ajusta el moédulo de calefaccion. La
tecnologia Qflex también facilita la integracion de
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tecnologias innovadoras del futuro, como sistemas de
almacenamiento eléctrico de alta temperatura que
almacenan la energia renovable generada para su uso
posterior.

Dos hornos disefiados para dos distintos perfiles de
aplicacion

El horno transversal EcolnCure ha demostrado su eficacia
en mas de 30 talleres de pintura en todo el mundo y
cumple con los mas altos requisitos en cuanto al método
de calentamiento, fiabilidad del proceso y calidad de
pintura. El EcoSmartCure es una innovacion basada en el
clasico principio de movimiento longitudinal, que combina
el concepto de calentamiento central con el principio de
«stop-and-go», en el que la carroceria pasa por fases de
paradas definidas. En comparacién con los hornos
convencionales, este modo de funcionamiento permite un
control de la temperatura mucho mas preciso. La
carroceria se calienta exactamente en las zonas necesarias,
en lugar de estar sometida a un flujo de aire generalizado.
De este modo se reducen las tensiones térmicas,
especialmente en piezas voluminosas como las taloneras
de los vehiculos eléctricos, y se mejora la calidad de la
pintura.

Disefio compacto para plantas nuevas y la modernizacion
de instalaciones existentes

Ambos hornos son sistemas compactos de un solo nivel
gue no requieren niveles adicionales de grupos de
potencia, reduciendo asi los requisitos de espacio
necesario. Por ello, EcolnCure y EcoSmartCure representan
una solucion que se pueda integrar facilmente en edificios
existentes y sea econdmicamente atractiva para la
modernizacion de plantas existentes (“brownfield”), tanto
en proyectos CAPEX como OPEX.

El EcoSmartCure se encuentra actualmente en fase de
pruebas para su uso industrial. “El gran interés de nuestros
clientes y los dos proyectos ya en marcha confirman que
este nuevo sistema responde plenamente a las
necesidades del mercado”, afirma el Dr. Dieter. “La
flexibilidad energética ya no es una vision a futuro. La
tecnologia Qflex en nuestros hornos ofrece hoy una
solucion para adaptarse con flexibilidad a mercados
energéticos volatiles y a las condiciones cambiantes de la
produccion automovilistica”.

Diirr Systems Spain
www.durr.com
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MADIC GROUP, AMPLIA SU GAMA
DE EQUIPOS DE RECARGA
ELECTRICA PULSE 2026.

“El grupo multinacional potencia su gama de
productos de recarga eléctrica AC especialmente
pensados para flotas de gran transporte y
vehiculos - ultima milla-"

MADIC group especialista en el disefio, construccion,
instalacion y mantenimiento de estaciones de servicio
multienergfa, empresa que cuenta con mas de 6.000
estaciones de servicio equipadas y atendidas y casi 30.000
puntos de recarga eléctrica desplegados en Europa, amplia
su catalogo de equipos de recarga eléctrica en 2026.
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Medio afo después de dar a conocer su innovadora
solucion de recarga HPC de distribucion de potencia, el
modelo MADIC PULSE POWER UNIT 720 en la pasada
edicion de MATELEC, presenta, ahora, el nuevo equipo
PULSE 43 AC para recarga de flotas de vehiculos pesados
y gran transporte. Lo que le confirma, una vez méas, como
uno de los actores clave en la transicién multienergética
del sector.

Entre las grandes ventajas de este nuevo equipo destacan
su menor coste de compra en comparacién con un equipo
de DC, asf como su coste de instalacion. Es perfecto para
vehiculos de “ultima milla”, camiones medianos vy
transporte pesado que haga su parada nocturna o habitual
en las bases de transporte.

Al igual que el resto de la gama, es un equipo de alta
proteccion IP55 e IK10, cuya cubierta esta compuesta por
acero y aluminio. Lo que le convierte también en un
equipo de recarga muy robusto, ademas de eficiente.
Imagen de la gama PULSE 2026

Una vez mas, el equipo comercial de movilidad eléctrica y
comunicacion del grupo en Espafia se pone a disposiciéon
de todos aquellos que necesiten ampliar su informacién
sobre soluciones de infraestructura de recarga eléctrica. Se
enviara un email a todos aquellos interesados que lo
precisen.

Madic Iberia
www.madic.es



INICIO DE LA TEMPORADA 2026 DE
CARRERAS DE CAMIONES.

DT Spare Parts patrocina a Sascha Lenz en una
nueva temporada llena de accion.

El mundo de las carreras de camiones espera con
entusiasmo el inicio de la temporada 2026. Duelo tras
duelo, maniobras atrevidas y mucha emocion prometen
experiencias inolvidables en los principales circuitos de
Europa. Un afio mas, DT Spare Parts acompafa al piloto
profesional Sascha Lenz como patrocinador oficial. Con
recambios de alta calidad y maxima fiabilidad, los Parts
Specialists —los profesionales del taller de Diesel Technic—
apoyaran al exitoso piloto durante la temporada, que se
desarrollarad durante siete intensos fines de semana de
competicion.

Una seleccion de usuarios de los productos de Diesel
Technic podran disfrutar nuevamente del auténtico
ambiente de las carreras. Junto con los Parts Specialists,
viviran personalmente las carreras. DT Spare Parts, la marca
de Diesel Technic, serd patrocinadora oficial de S.L.
TruckSport 30 por séptimo afo consecutivo.

DT Spare Parts: un socio de confianza en el automovilismo
Este afio, numerosos componentes DT Spare Parts se han
montado en el camion de Sascha Lenz. Se han instalado
una amplia variedad de piezas clave para la seguridad y el
rendimiento, incluyendo tuercas y pernos de rueda,
conjuntos de rodamientos, casquillos de suspension, filtros
de combustible, cojinetes de empuje de desembrague,
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turbocompresores y valvulas de pedal de freno. Ademas,
también se han montado otros componentes esenciales
como kits de embrague, columnas de direccion, bujes de
rueda y cilindros de cambio. Con este equipamiento de
alta calidad, el camién estd perfectamente preparado:
igue comience la nueva temporada!

El primer fin de semana de competicion tendré lugar el 30
y 31 de mayo en Misano, ltalia, antes de que el
campeonato continte en el Slovakia Ring los dias 6y 7 de
junio. Posteriormente, Sascha Lenz competira en casa en
el Nurburgring aleman del 10 al 12 de julio. Tras una breve
pausa de verano, la accion se reanudara a toda velocidad
el 29y 30 de agosto en Most, Republica Checa. Las rondas
cinco y seis se celebraran el 12 y 13 de septiembre en
Zolder, Bélgica, y el 26 y 27 de septiembre en el Circuit
Bugatti de Le Mans, Francia. El gran final de la temporada
tendrd lugar, como es tradiciéon, en el Jarama espafnol,
donde se decidira el campedn 2026 los dias 3 y 4 de
octubre.

La expectacion por la proxima temporada de carreras de
camiones no deja de crecer: la emocién aumenta dia tras
dia. Con DT Spare Parts como socio de confianza, Sascha
Lenz comienza el nuevo afio de competicion en las mejores
condiciones posibles: jque comience la lucha por el titulo
de 2026!

Diesel Technic Iberia SL

www.dieseltechnic.es
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AIMPLAS Y FAKOLITH TRABAJAN EN
NUEVOS RECUBRIMIENTOS MAS
SEGUROS ANTE LOS CAMBIOS
REGULATORIOS EN TORNO AL
BISFENOL A'Y DISRUPTORES
ENDOCRINOS.

La creciente evidencia sobre los efectos
negativos para la salud del Bisfenol A y otros
disruptores endocrinos obliga a la industria a
desarrollar alternativas mas seguras sin BPA y
con migracion indetectable.

AIMPLAS y FAKOLITH trabajan en nuevos recubrimientos
mas seguros ante los cambios regulatorios en torno al
Bisfenol A y disruptores endocrinos.

La creciente evidencia sobre los efectos negativos para la
salud del Bisfenol A y otros disruptores endocrinos obliga
a la industria a desarrollar alternativas mas seguras sin BPA
y con migracién indetectable.

En Europa la Autoridad Europea de Seguridad Alimentaria
(EFSA) ha recomendado reducir la ingesta diaria tolerable

del BPA en 100.000 veces mientras que las autoridades
estadounidenses (FDA) estudian también nuevos limites.

Paralelamente normativas como la Directiva (UE)
2020/2184 el reciente RD 3/2023 en Espafa o los trabajos
de la ECHA marcan una tendencia clara hacia restricciones
en alimentos bebidas agua potable y toda clase de
productos industriales y de consumo.

En este contexto sectores altamente dependientes de
resinas y aditivos basados en bisfenoles —como los
recubrimientos epoxi— se enfrentan a una transformacion
sin precedentes.

El proyecto SAFE-ED Coatings coordinado por FAKOLITH
y con la participacion de AIMPLAS Instituto Tecnolégico
del Plastico nace para dar respuesta técnica sanitaria y
regulatoria a este nuevo escenario.

Su objetivo es desarrollar hasta cuatro sistemas
innovadores de recubrimientos que reduzcan hasta valor
indetectable (<1ppb) o eliminen la migracion de
disruptores endocrinos garantizando a la vez la
funcionalidad necesaria para su uso en superficies de
construccion y obra civil instalaciones de industria
alimentaria (contacto indirecto) contacto directo con agua
de consumo y contacto directo con alimentos y bebidas.



Desde FAKOLITH Marta Garcia directora de [+D+i ha
afirmado que “la rapidez con la que evoluciona la
legislacion hace que muchas soluciones actuales queden
obsoletas.

El sector de los recubrimientos necesita alternativas
seguras y funcionales y SAFE-ED Coatings permitira
anticiparse a estos cambios con tecnologias viables para la
industria y soluciones en mercado correctamente
certificadas.

"Por su parte la investigadora del Laboratorio de Food
Contact y Packaging en AIMPLAS M? Carmen Moreno ha
explicado que “estamos adaptando y ampliando nuestras
metodologias de ensayo para recubrimientos y asi poder
responder a los nuevos limites regulatorios.

"FAKOLITH especialista en recubrimientos para superficies
en contacto directo e indirecto con alimentos bebidas y
agua potable estd liderando el desarrollo y formulacion de
los nuevos sistemas apostando por principios de
eliminacion reduccion y encapsulacion de disruptores
endocrinos.

El proyecto ha partido de una base de no menos de 80
materias primas de las cuales se espera que al menos 60
(75%) cumplan los requisitos para contacto directo con
alimentos y ademas sean funcionales para los nuevos
sistemas de recubrimientos.

Metodologias avanzadasPor su parte AIMPLAS esta
aportando su experiencia en legislaciéon y evaluacion de
riesgos. Ha evaluado la documentacién regulatoria de las
materias primas definido los ensayos necesarios conforme
a la normativa vigente y sus préximas actualizaciones y
aplicando metodologias avanzadas para adaptar las
normas aplicables a recubrimientos asi como alcanzar los
nuevos limites regulatorios cada vez mas bajos (<1ppb).
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Ante uno de los cambios regulatorios mas relevantes de
los ultimos afos en materia de seguridad alimentaria
SAFE-ED Coatings se posiciona como un proyecto
estratégico que permitird a la industria avanzar hacia
recubrimientos de altas prestaciones sostenibles y seguros
asegurando el cumplimiento normativo presente y futuro.

SAFEED Coatings tendra un impacto directo en sectores
especialmente expuestos a las nuevas restricciones como
la industria alimentaria la construccion la obra civil la
sanidad y las instalaciones de agua de consumo.

El proyecto permitira reforzar la seguridad en superficies
en contacto directo e indirecto con alimentos bebidas y
agua potable mediante la reduccion drastica y eliminacién
de la migracion de disruptores endocrinos.

Ademas favorecera la incorporaciéon de alternativas mas
sostenibles basadas en materiales biobasados garantizara
la continuidad operativa de las aplicaciones industriales
afectadas por la reciente prohibicion y limitacion de los
bisfenoles y facilitara la transferencia de conocimiento a
fabricantes aplicadores y a toda la cadena de valor de los
recubrimientos especializados.

El proyecto concluird a finales de 2026 y cuenta con la
financiacion de la Unién Europea — NextGenerationEU a
través del Plan de Recuperacion Transformaciéon vy
Resiliencia y con el apoyo de la Agencia Estatal de
Investigacion (AEl) del Ministerio de Ciencia Innovacién y
Universidades.

Aimplas SA - Instituto Tecnolégico del Plastico

www.aimplas.es




GLP, la opcion mas rentable y eficiente

Tecnologia sostenible
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