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EL MEJOR DE SU CLASE. NUEVO COMPRESOR DE TORNILLO SO-3 DE BOGE.
AUMENTO DE UN OCHO POR CIENTO EN EL RENDIMIENTO.

La eficiencia energética en el primer plano: con el SO-3, BOGE incorpora a su cartera un nuevo
compresor de tornillo exento de aceite que alcanza caudales maximos con un consumo especifico

de energia realmente bajo.

A la hora de analizar el coste total de propiedad, el compresor
destaca por los bajos costes totales que presenta a lo largo de
toda su vida util. Otras ventajas son el amplio intervalo de
regulacion, asi como el funcionamiento silencioso y con poco
mantenimiento y la posibilidad de recuperacion de calor con
temperaturas del agua sanitaria de hasta 90 °C.

Con el compresor de tornillo exento de aceite SO-3, BOGE ha
mejorado de forma considerable la eficiencia energética de su
serie SO, lo que le ha permitido alcanzar la categoria de «El mejor
de su clase». En este proceso, el consumo de potencia especifico
ha aumentado hasta un 8 %, lo que se debe sobre todo a un
concepto inteligente, gracias al cual la etapa de compresién
recién desarrollada para el compresor logra velocidades muy
bajas y, en consecuencia, también temperaturas de compresion
muy bajas, asi como un desgaste minimo. Ademas, el motor de
accionamiento integrado IE4 también promueve un
funcionamiento eficiente y econémico, mientras que el sistema
de refrigeracion, con bajas temperaturas de compresion y
descarga, aumenta aln mas la eficiencia. El compresor de tornillo
es muy compacto, pero sigue permitiendo un acceso optimo a
los componentes que resultan pertinentes para las operaciones
de mantenimiento. Asimismo, las medidas especificas de
proteccion acustica han reducido el nivel de ruido de forma
eficaz, y el compresor se encuentra disponible con regulacion de
frecuencia o con recuperacién de calor, en funcion de las
necesidades, lo que significa que BOGE ofrece un nivel méaximo
de flexibilidad y la oportunidad adicional de aumentar la
eficiencia. Porque, con la recuperacion de calor, hasta el 94 %
de la energia utilizada puede emplearse para calentar el agua
sanitaria y para la calefaccion. De hecho, el compresor de tornillo
calienta el agua sanitaria hasta 90 °C.

& BOGE

COMPRESSED AIR SYSTEMS

Adaptacion 6ptima a las demandas existentes.

La serie SO-3 también incorpora la herramienta de servicio
opcional BOGE connect, con la que el experto en aire
comprimido permite una gestion integral del aire comprimido.
«Todos los parametros de servicio se registran, visualizan y
analizan de forma continua en nuestro portal», declara Lutz
Knoke, jefe de producto de BOGE. «De esta forma, es posible
identificar el potencial de optimizacién, asi como planificar el
mantenimiento con antelacién suficiente». Ademds, gracias a la
posibilidad de conectar secadores de adsorcién y otros
accesorios, el nuevo compresor de tornillo SO-3 de BOGE ofrece
una solucién a medida para numerosas aplicaciones. De esta
manera, estad especialmente concebido para aplicaciones que
necesitan grandes cantidades de aire comprimido de alta calidad
y exento de aceite. lo que abre numerosas posibilidades de
aplicacion en diferentes sectores como la industria farmacéutica,
la industria alimentaria y de bebidas, la industria textil, la
ingenieria mecanica o los talleres de pintura industrial.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es
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SISTEMAS A MEDIDA PARA AIRE
COMPRIMIDO Y GASES ESPECIALES.

BOGE desarrolla y produce sistemas de aire
comprimido y gases especiales adaptandose a
las necesidades de cada cliente y de cada
aplicacion.

Nuestro objetivo consiste en encontrar una soluciéon éptima que
sea altamente eficiente, moderna, personalizada y con calidad
“Made in Germany”.

Suministramos el aire que necesita para trabajar. Nosotros nos
ocupamos de todo: desde el analisis de las necesidades y el
disefio conceptual hasta la produccion, el mantenimiento y la
inspeccion de los equipos.

SOLUCIONES BOGE

Muchas empresas relevantes ya han confiado en nuestra forma
de hacer las cosas y en nuestros estandares de calidad.
Planificamos, producimos e instalamos sistemas ultramodernosy
con gran eficiencia, hechos a medida segun las necesidades de
cada proyecto.

BOGE cuenta con una amplia gama de productos que le permite
ofrecer soluciones de sistemas personalizados para distintas
aplicaciones.

e Compresores de tornillo y de piston exentos de aceite.
e Compresores de tornillo y de pistén lubricados.

Compresores especiales.

Sistemas de refrigeracion.

Turbocompresores.

Recuperacion de calor.

Gestores inteligentes de sala para optimizacion energética.
Tratamiento de aire comprimido (HOC, catalizadores, etc).
Produccién de nitrégeno y oxigeno.

Soluciones llave en mano, contenerizados y sobre bastidor.
Disefos especiales y documentacion especial.

Diferentes modalidades de contratacion (alquiler, leasing,
facturacion por consumo, etc).

Soluciones especiales para cada sector:

Industria del automovil - Mineria - Industria cristalera - Centrales
eléctricas - Industrias del plastico - Industria alimentaria -
Aerondutica - Industria del gas y del petréleo - Industria
farmacéutica - Reciclado - Sector del transporte - Industria textil
y muchas mas.

EFICIENCIA

Al desarrollar sus sistemas, BOGE hace especial hincapié en la
eficiencia energética. Basicamente, podriamos decir que la
cantidad de energia que consume un sistema de aire comprimido
es el factor mas importante. Gracias a nuestros variadores de
velocidad, controladores de sala y recuperadores de calor,
nuestros sistemas de aire comprimido consiguen alcanzar
constantemente unos 6ptimos valores de eficiencia energética.

Boge Compresores Ibérica
www.boge.com.es
e —
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PARA APLICACIONES CON AIRE COMPRIMIDO
Y GASES ESPECIALES

Amplia gama de compresores, equipos para tratamiento de aire comprimido
y generadores de nitrégeno y oxigeno.

BOGE, uno de los mayores fabricantes de compresores del mundo y con una gran experiencia en el desarrollo de sistemas de generacion
de gases, ha ampliado su cartera de productos con |a reciente adquisicion de la empresa INMATEC, fabricante lider de generadores de nitrégeno y
oxigeno.

Su amplia gama de equipos estd pensada para satisfacer las necesidades de cualquier instalacion. Desde compresores y componentes individuales,
hasta soluciones completas para aplicaciones con aire comprimido 0 Ny y O,.

Todos los compresores y equipos BOGE cuentan con una gran eficiencia energética y son respetuosos con el medio ambiente.

Nuestro departamento de ingenierfa estudia la solucion mas eficiente y adecuada en cualquier aplicacion: Industria petrolifera y del gas, industrias
quimica y farmacéutica, laboratorios, industria del plastico, industria naval, industria metaltrgica/metalmecanica, industria de alimentacion y
bebidas...

BOGE se ocupa del proceso completo de instalacion, ademas, monitorizamos el funcionamiento y el mantenimiento de su planta. Consultenos sin
compromiso, disponemos de contratos de mantenimiento personalizados.

iBOGE Compresores, siempre innovando para su beneficio!
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MABECONTA

DENSIMETROS SERIE DIMF DE
MABECONTA.

Dentro de la extensa gama de instrumentacién
de MABECONTA, destacan los densimetros de la
serie DIMF que cuentan con una gran precision,
con un error maximo del 0,02% (para el DIMF
2.0 y DIMF 2.1) y estan especialmente indicados
para los procesos industriales y para la industria
médica.

Dentro de esta serie encontramos 3 modelos.
Densimetro serie DIMF 2.0

El transmisor de densidad/concentracion de la serie DIMF 2.0
trabaja segun el principio de oscilacion.

Construido para el proceso:

¢ Medicion directa de la densidad, densidad de referencia o
concentracion.

Construccion muy robusta.

Alta precision de medicion.

Técnica de dos hilos.

Bajo coste de instalacion.

Indicaciones de estado para el mantenimiento preventivo.
Insensible a vibraciones, cambios de presion, pulsaciones, de
caudal, viscosidad.

Extra duracion de la estabilidad.
Libre de mantenimiento.
Instalacién sencilla.

Cualquier posicion de montaje.
Sin espacios muertos, sin juntas.

Densimetro serie DIMF 2.1

El transmisor de densidad/concentraciéon de la serie DIMF 2.1
trabaja segun el principio de oscilacion.

Transmisores de densidad, Serie DIMF.
Control continuo en la tuberfa principal con comunicacion HART.
Construido para el proceso:

e Medicion directa de la densidad, densidad de referencia o
concentracion.

Construccion muy robusta.

Alta precision de medicién.

Técnica de dos hilos.

Bajo coste de instalacion.

Indicaciones de estado para el mantenimiento preventivo.

Densimetro serie DIMF Compact

El densimetro serie DIMF-Compact trabaja segun el principio de
vibracion por flexion.



SOLUCIONES

PARA LA INDUSTRIA MABECONTA

MEDICION DE CAUDAL, FILTRACION DE LIQUIDOS
Y DOSIFICACION

MABECONTA es una empresa espafnola con mas de 45 anos de experiencia y miles
de instalaciones realizadas en distintos sectores industriales: industria alimentaria,
industria quimica y farmacéutica, sector del agua, fabricacion de maquinaria,
ingenieria de procesos...

Disponemos de una de las mas amplias gamas del mercado de: contadores,
medidores, sondas de caudal de liquidos y gases, equipos para dosificacion, equipos

para la dosificacion de aceite de oliva, contadores-medidores de energia, filtros para \
liquidos, densimetros, viscosimetros, calculadores universales y placas de
identificacion.
La continua innovaciéon en equipos y técnicas de medida nos permiten ofrecer la DISTRIBUIDOR EXCLUSIVO EN
solucién mas adecuada a cada aplicacion. ESPANA DE:

, BOPP & REUTHER @
MABECONTA, PRECISION EN LA MEDIDA. MESSTECHNIK B

Mas informacion: www.mabeconta.net

Avda. de la Albufera, 323 Edificio Vallausa e 28031 Madrid (Espana)

BUREAU VERITAS |

Tel: +34 91 332 82 72 e e-mail: info@mabeconta.net
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Construido para el uso en la técnica de la medicina, en la
fabricacion de maquinas e instalaciones, asi como para
laboratorios.

e Recogida directa de la densidad de servicio de la densidad de
referencia o de la concentracion de productos liquidos como
etanol, propanol, aceites, acetona, glucosa, tinta, pinturas etc.

e Posibilidad de dar la concentracion en % volimen o en % de
masa en mezclas de 2 componentes.

Construccion robusta y compacta.
Fiable.

Larga duracion.

Alta precision / repetibilidad.

MABECONTA SL
www.mabeconta.net

CAUDALIMETRO INDUSTRIAL MABEFLOW DE MABECONTA.

MABECONTA, empresa con mas de 45 anos de experiencia en medicion de caudal, presenta su nuevo

caudalimetro electromagnético industrial.

MabeFlow esta disefiado para abarcar una amplia gama de
medicion de fluidos en diversas industrias. como en plantas de
tratamiento de agua, agricultura (sistemas de riego), industria
alimentaria (lecherias, cervecerias, etc.), industria papelera,
energética o minera.

Se puede suministrar con diferentes conexiones a proceso, como
bridas, sandwich (wafer), racores roscados y para productos
l&cteos (DIN 11851) o de tipo abrazadera.

El caudalimetro ofrece una amplia gama de salidas y posibilidad
de conexion a diversos sistemas de control segin necesidades.

PRINCIPALES VENTAJAS

Amplia variabilidad de la conexién a proceso.

Posibilidad de adaptar la longitud a las necesidades del cliente.
Posibilidad de fabricar el sensor en acero inoxidable.

Amplio rango dindmico de medicion.

Alta precision y repetibilidad de las mediciones.

Amplia seleccién de revestimientos, electrodos y salidas.
Funcionamiento sencillo e intuitivo.

Pantalla giratoria de 350° para una lectura cémoda.

Tarjeta adicional para archivo/registrador de datos en microSD,
comunicacion MBus.

DATOS TECNICOS

e Alimentaciéon: 110...230 VAC (50/60 Hz), 24 VAC/NDC con
proteccion contra inversion de polaridad.

e Potencia de entrada: 4,6 VA.

¢ Tipo de electrénica: Versiones cabezal (estandar), frontal, panel.

e Diseflo Compacto: (Tméax. 90 °C), separado (longitud de
cablemestandar 3 m).

e Didmetro nominal: DN 4...600 (otros DN disponibles previo
acuerdo con el fabricante).

e Material del revestimiento (temperatura maxima del material
de revestimiento): Goma (dura, blanda, c/cert. prueba de agua
potable): DN 25...DN 600 (Tmax. 70 °C).

PTFE: DN 10...DN 80 (Tmax. 150 °C para la version separada).
PVDF: DN 4...DN 20.

Rilsan: DN 25...DN 600 (Tmax. 70 °C para la version separada).
ETFE: DN 100...DN 600 (Tmax 150 °C), PFA, Cerédmica (previo
acuerdo con el fabricante).

e Material del electrodo: Acero CrNi DIN 1.4571, Hastelloy C4,
Titanio, Tantalo.

e Bastidor: Totalmente soldado.

e Material del sensor: Acero inoxidable con bridas y acero
estructural con revestimiento de poliuretano.

Acero inoxidable sandwich, para bridado, apto para uso
alimentario.

e Conexion a procesos: Sandwich (solo PN25).

Bridado DIN (EN1092) — carbono o acero inoxidable.
Roscado (EN 10226-1).
Grado alimentario (DIN 11851 racor, abrazadera).

e Presion: PN10 (DIN), PN16 (DIN), PN25 (DIN), PN40 (DIN), PN64
(DIN), PN100 (DIN).
10K (JIS), 20K (JIS), 40K (JIS).
150Ib (ANSI), 300lb (ANSI).

e Conductividad minima del caudal medido: 20 uS/cm (a una
conductividad inferior, previo acuerdo con el fabricante).

e Rango de medicién del caudalimetro (Qmin/Qmax):
Bidireccional para 0,2 a 12 m/s (1/60); 0,12 a 12 m/s (1/100);
0,06 a 12 m/s (1/200).

e Precision del caudalimetro: Precision hasta 0,5 %, repetibilidad
hasta 0,2 %.

e Pérdida de presion: Insignificante.

e Electrodos adicionales: Electrodos de puesta a tierra y detecciéon
para tuberias vacias (DN 10...DN 600).

e Deteccién de tuberias vacias: DN 10...DN 600.

e Pantalla: LCD 2x16 caracteres.

e Controles 2x.

MABECONTA SL
www.mabeconta.net
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EL PROYECTO WALLDRIP AVANZA EN UN NOVEDOSO SISTEMA PARA
PROTEGER EL RIEGO POR GOTEO QUE REPELE LOS INSECTOS SIN USAR

PESTICIDAS

El objetivo es que la tuberia y el emisor de riego puedan autoprotegerse introduciendo en su
composicion aditivos naturales con propiedades repelentes y fomentando asi una agricultura

sostenible.

La empresa AZUD, el Instituto Tecnoldgico del Plastico AIMPLAS,
el Centro de Edafologia y Biologia Aplicada del Segura CEBAS-
CSIC, y el Instituto Murciano de Investigacion y Desarrollo Agrario
y Medioambiental (IMIDA) colaboran en esta investigacion.

El deterioro y la obstruccion de diversas estructuras de riego por
la accion de insectos es un problema conocido que, sin embargo,
ha recibido muy poca atencién. Cuando la integridad del sistema
de riego se ve comprometida por amenazas externas como
pueden ser plagas, insectos o roedores se han usado
sistematicamente productos fitosanitarios para evitar estos
dafnos.

Siguiendo la premisa de la Unién Europea de reducir al maximo
el uso de productos quimicos en la agricultura, el proyecto
WALLDRIP avanza en el desarrollo de un novedoso sistema de
riego por goteo con un efecto de repelencia que permitira
proteger los sistemas de irrigacién frente a plagas de alto
impacto, fomentando asi la agricultura sostenible. Se tratara del
primer prototipo de dos modelos de tuberias emisoras de alta
precision con mecanismos controlados de proteccion frente a
estas plagas en cultivos de gran interés para la sociedad.

El proyecto WALLDRIP esta liderado por la empresa AZUD,
especializada en sistemas eficientes de filtracién y riego, el
Instituto Tecnoldgico del Plastico AIMPLAS, experto en materiales
poliméricos y sus procesos de transformacion, el Centro de
Edafologia y Biologia Aplicada del Segura CEBAS-CSIC, vy el
departamento de Proteccién de Cultivos del Instituto Murciano
de Investigacion y Desarrollo Agrario y Medioambiental (IMIDA).

El Ministerio de Ciencia, Innovacién y Universidades y los fondos
Next Generation de la Unién Europea financian esta actuacion.

La investigadora lider en Liberacion controlada y calidad del suelo
en AIMPLAS, Elena Dominguez, ha destacado que “la legislacion,
la industria y la sociedad necesitan trabajar de manera conjunta
para desarrollar soluciones integradas y sostenibles basadas en
la tecnologia, la ciencia y la investigacion y poner a disposicion
de los agricultores herramientas para producir mas alimentos de
forma cada vez mas eficiente optimizando el uso de los recursos
naturales”.

Asi, ha recalcado Dominguez “en este proyecto buscamos que
la tuberfa y el emisor de riego puedan autoprotegerse
modificando su  proceso de fabricaciéon 'y disefo,
respectivamente. En el caso de las tuberias, incorporamos unas
sustancias repelentes de respetuosas para la fauna presente en
el suelo y que protejan la instalacion de riego incrementando asf
su durabilidad.”.

Todo ello tiene el objetivo Unico de eliminar el impacto
medioambiental de las aplicaciones fitosanitarias directas contra
estos insectos y aumentar la durabilidad de los sistemas de riego,
reduciendo la huella de carbono implicada en la optimizacion del
uso del agua en la agricultura.

Aimplas SA - Instituto Tecnolégico del Plastico

www.aimplas.es
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BOMBAS CENTRIFUGAS VERTICALES.

Las bombas centrifugas verticales se utilizan en
espacios reducidos, cuando el espacio es muy
limitado. Aqui, las bombas centrifugas verticales
ofrecen un gran rendimiento hidraulico, lo que
hace que sean indispensables en muchas
instalaciones.

Las bombas verticales de STUBBE con disefio en voladizo tienen
una estructura modular y estan disponibles en las séries CLASSIC
y X-CLASS.

Nuestras bombas centrifugas verticales estan construidas en
mareriales plasticos de gran calidad, se pueden configurar
individualmente y cumplen con los méas altos estandares de
eficiencia y fiabilidad.

El transporte de medios agresivos, corrosivos o sensibles en las
instalaciones industriales es muy complejo y desafiante. Con un
disefio en voladizo y totalmente modular las bombas centrifugas
verticales de STUBBE cuentan con diferentes tamafios nominales
y de caudal, asf como altas potencias de accionamiento.

VENTAJAS DE LAS BOMBAS CENTRIFUGAS VERTICALES
Resistencia

Gracias a su fabricacion en materiales plasticos de gran
resistencia y al disefio en voladizo, las bombas centrifugas de

STUBBE

STUBBE son especialmente robustas, incluso en la manipulacién
de medios agresivos o cargados con soélidos y en condiciones
extremas.

Funcionalidad
El disefo robusto de nuestras bombas garantiza un alto
rendimiento y una larga vida Gtil.

Bajo mantenimiento
Gracias a su disefio y sus materiales de construccién de alta
calidad.

Configurables
Todas las bombas centrifugas se pueden configurar para cada
aplicacion.

Eficacia econémica

Las ventajas de durabilidad y resistencia en las aplicaciones
agresivas y corrosivas frente a las bombas metalicas hacen que
las bombas STUBBE sean muy atractivas desde el punto de vista
econdémico.

Ligeras
Los plasticos utilizados en su fabricacion son mas ligeros que la
mayoria de los metales.

Asesoramiento
Nuestros expertos le informaran sobre cualquier duda.

Stibbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es
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STUBBE

SUPERANDO LOS LIMITES

BOMBAS
HEAVY DUTY

X-CLASS

RENDIMIENTO
DURABILIDAD

CAPACIDAD

Disenadas para todo tipo de
APLICACIONES ESPECIALES.

Gracias a su gran resistencia en entornos agresivos,
la serie X-CLASS es perfecta para proyectos
en condiciones exigentes.

La serie X-CLASS se caracteriza por sus altas
prestaciones en términos de resistencia mecéanica

al desgaste, resistencia guimica, temperaturas de
funcionamiento, presiones, alta eficiencia y durabilidad.
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https://stuebbe.com/es/

LsumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

FRONIUS PRESENTA RESERVA: SU NUEVA APUESTA PARA EL

ALMACENAMIENTO ENERGETICO.

Con la nueva bateria para almacenamiento de energia, Fronius Reserva, el fabricante austriaco
completa su cartera de productos. Convertir, controlar, distribuir, utilizar energia solar, y ahora
también almacenarla, todo bajo una misma marca.

"Creemos en un futuro en el que las energias renovables cubran
el 100% de las necesidades energéticas del mundo". Este
ambicioso mensaje es el corazén de "24 horas de sol", una vision
que Fronius ha promovido durante afos. En la practica, lograr
este futuro implica que la electricidad generada por energia solar
debe ser accesible incluso durante la noche. Para que esto sea
posible, se requiere una solucién de almacenamiento eficiente,
es decir, una bateria. Hasta ahora, Fronius ha confiado en socios
externos para esta tecnologia, pero con el lanzamiento de Fronius
Reserva, la empresa austriaca de alta tecnologia cubre una brecha
clave en su cartera de productos y se posiciona como proveedor
integral de sistemas fotovoltaicos completos.

La Fronius Reserva es una bateria de alta tensién con
acoplamiento en CC, que garantiza un rendimiento de carga y
descarga practicamente sin pérdidas. Ampliable con dos a cinco
maodulos, puede alcanzar capacidades de entre 6,3y 15,8 kWh.
Los modulos de almacenamiento se apilan facilmente unos sobre
otros como bloques de construccién sin necesidad de cableado,
como una conexién “plug-and-play”. Ademads, hasta cuatro
torres de baterias se pueden conectar en paralelo para alcanzar
una capacidad maxima de almacenamiento de 63 kWh.

Sistema fotovoltaico completo de un mismo proveedor
“El mayor beneficio para nuestros clientes es que ahora recibiran

todos los componentes para un sistema fotovoltaico completo
directamente de nosotros”, explica Harald Scherleitner, Director
de Ventas de Fronius. “Ahora ofrecemos la energia solar como
un paqguete integral, suministrando todo desde una sola fuente.
Esto tiene varias ventajas: en primer lugar, todos los productos
se adaptan perfectamente entre si; en segundo lugar, solo se
necesita una app para gestionar toda la energia. Y por ultimo,
pero no menos importante, simplifica la vida de nuestros clientes.
La tediosa busqueda de distintos fabricantes es cosa del pasado;
ahora solo hace falta un Unico contacto. Esto acelera
especialmente el servicio y el soporte, lo hace mas sencillo y
ahorra tiempo”.

El nuevo sistema de almacenamiento de baterfas Fronius Reserva
se adapta perfectamente a los inversores hibridos Fronius GEN24
Plus y Fronius Verto Plus, lo que permite una integracién sencilla
en cualquier sistema fotovoltaico existente. La visualizacion de
datos se realiza facilmente a través de la app Solar.web, sin
necesidad de software adicional. Ademas, el display de estado
de la Fronius Reserva muestra el nivel de carga actual y avisa en
caso de incidencia.

"Para nosotros es importante que los clientes no solo tengan
acceso a sus datos en todo momento, sino que también estén
tranquilos sabiendo que estos estan protegidos"”, anade



Scherleitner. "Por eso apostamos por los mas altos estandares de
seguridad y almacenamos todos los datos de nuestros clientes
exclusivamente en servidores europeos. Realizamos auditorias de
seguridad periédicas con empresas de renombre y ofrecemos
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cargandose y descargandose incluso en caso de corte del
suministro eléctrico, lo que se traduce en mas independencia y
un abastecimiento de energia fiable, incluso en situaciones de
emergencia.

Las celdas del nuevo sistema de almacenamiento estan fabricadas
con litio-ferrofosfato (LFP), un material libre de cobalto. Las
baterias de LFP son duraderas, requieren poco mantenimiento,
son seguras y ligeras, y ofrecen una eficiencia de carga y descarga
excepcional. La Fronius Reserva también impresiona por su disefio
fino y compacto, lo que hace que quepa en pasillos estrechos o
en garajes pequefios. Por lo general, puede utilizarse a
temperaturas de entre -20 y 55 grados Celsius y tiene una clase
de proteccion IP65, que ofrece una proteccién optima contra
factores externos. Por tanto, la Fronius Reserva es ideal tanto para
uso interior como para su instalacion en exteriores protegidos.

"La durabilidad es especialmente importante para nosotros en
Fronius", concluye Scherleitner. "Por eso garantizamos que la
Fronius Reserva siga ofreciendo al menos el 80% de su energia
utilizable después de diez afios desde el inicio de la garantia”.

formacioén obligatoria dentro de nuestro equipo de desarrollo de
software”.

Destacable tecnologia y disefio
Hablando de seguridad: La Fronius Reserva estd equipada con
energia de emergencia. Esto significa que la bateria puede seguir

Fronius Espana SLU
www.fronius.com/es-es/spain/tecnologia-de-carga-de-baterias

\roniusg

Con Charge & Connect puedes ir
mas alla de los limites de
la carga convencional.

Esta solucion de software en

la nube se conecta directamente
a tu infraestructura de carga

y proporciona datos en tiempo
real sobre su disponibilidad

y estado.

Beneficiate de una transparencia
sin precedentes en todas

tus estaciones de carga
yaumenta el rendimiento

y la eficiencia de tu
Intralogistica.

Mas informacion:



https://www.fronius.com/es-es/spain/tecnologia-de-carga-de-baterias/our-solutions/soluciones-de-carga-de-bateras-individuales/charge-and-connect
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VALVULAS DE MEMBRANA

Las valvulas de membrana controlan o
interrumpen el flujo de liquidos en procesos
industriales, mediante la membrana flexible se
regula el flujo a través de una tuberia.

Las vélvulas de membrana de STUBBE se utilizan en diversos
sectores industriales. Su altisima resistencia a la corrosién las hace
idoneas para transportar medios agresivos, abrasivos o
COrrosivos.

CONFIGURACION INDIVIDUAL DE LAS VALVULAS DE
MEMBRANA

Las valvulas de membrana de STUBBE son resistentes a diversos
medios agresivos. Tenemos disponibles diferentes tipos de
accionamientos, materiales, conexiones y tamafos nominales,
gue se pueden configurar segun las necesidades de cada
aplicacion, teniendo en cuenta el medio, la presion o la
temperatura.

Fabricadas en plastico de alta calidad, nuestras valvulas de
membrana son especialmente resistentes e innovadoras.

DATOS CLAVE DE NUESTRAS VALVULAS DE MEMBRANA

Accionamiento: neumatico / manual.
Material: PVC-U / PP / PVDF.

Material elementos de sellado: EPDM / FPM.
Material membrana: EPDM / FPM / PTFE.
Conexion: Brida / Socket DIN / Spigot
Tamano nominal DN: 12 a 100 mm.

Nuestras valvulas de membrana se caracterizan por su fiabilidad,
minimo desgaste y una gran durabilidad, incluso en las
condiciones mas exigentes de los procesos industriales.

VENTAJAS DE LAS VALVULAS DE MEMBRANA DE STUBBE

Resistencia

Gracias a la fabricacion de las valvulas en material plastico de alta
calidad, son especialmente resistentes en el tratamiento de
medios agresivos y corrosivos y en condiciones extremas.

Funcionalidad
Su disefo compacto garantiza una regulacion segura del flujo de
medios.

Bajo mantenimiento
La combinacién de materiales plasticos y su disefio robusto
requiere un bajo mantenimiento.

Configurable
Las valvulas de membrana de STUBBE se pueden configurar
segun las necesidades de cada aplicacion.

Bajo peso
Los plasticos utilizados son mas ligeros que la mayoria de los
metales.

Asesoramiento
Nuestros expertos le asesorardn con mucho gusto.

Stiibbe Ibérica SLU
www.stuebbe.com/es
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HENKEL PRESENTA LAS SOLUCIONES DE SELLADO DE ROSCAS «<HYDROGEN

READY» DE LOCTITE®.

Estas avanzadas soluciones estan formuladas para cumplir las exigentes demandas del sellado de
roscas en los sistemas de hidrégeno, asegurando un rendimiento de sellado excepcional lo cual es
esencial para mantener la seguridad y la eficiencia. Este lanzamiento marca un paso significativo en
el apoyo a la transicion global hacia la energia limpia y la ambicion de hacer mas eficientes las

practicas industriales sostenibles.
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En una era marcada por un énfasis creciente en la sostenibilidad
y en la energia limpia, el hidrégeno (en especial el hidrégeno
verde) destaca como una solucién excepcional. Pero para
aprovechar todo su potencial es necesario minimizar o eliminar
las fugas a través de todo su ciclo de vida, desde la produccién y
la distribucion, hasta el almacenamiento y la utilizacién final. Que
las conexiones no fuguen es un gran desafio, debido al tamafo
minusculo de las moléculas de hidrégeno, y a menudo es
necesario recurrir a costosas técnicas de montaje como
dispositivos disefados especialmente para mantener conexiones
estancas.

Los selladores de roscas Hydrogen Ready de LOCTITE superan
esos desafios de forma efectiva. Formulados con el conocimiento
y experiencia en adhesivos industriales acumulados por Henkel
durante 70 afnos, estan impulsados por un compromiso para
aumentar la fiabilidad industrial y la sostenibilidad. Se han
ensayado bajo los mds estrictos protocolos para asegurar la
fiabilidad y cuentan con el certificado KIWA GASTEC QA AR 214,
lo que garantiza un rendimiento excepcional con mezclas e
incluso con una concentracién 100% de hidrégeno.

Entre los beneficios que aportan se destaca:

Aumento de la seguridad y la fiabilidad al eliminar las fugas de
hidrégeno y garantizar un rendimiento fiable a largo plazo del
equipo.

Compatibilidad probada: los selladores de roscas Hydrogen
Ready de LOCTITE son compatibles con el hidrégeno y se pueden
utilizar en todos los tipos de metal, estan certificados por KIWA
GASTEC QA AR 214.

Mejora de la eficiencia del sistema al prevenir las fugas y el
aflojamiento por vibracién, reduciendo ademas las necesidades
de mantenimiento y las paradas no planificadas.

El lanzamiento de las soluciones para sellado de roscas Hydrogen
Ready de LOCTITE se alinea perfectamente con la estrategia de
sostenibilidad de Henkel y el compromiso para una economia
futura sin carbono. Como el hidrégeno juega un papel crucial en
la descarbonizacion de varios sectores, las inversiones
significativas en los sectores del hidrégeno azul y verde son
esenciales. Los productos quimicos como adhesivos, selladores y
recubrimientos pueden permitir que la economia del hidrégeno
escale mas rapido. Para fomentar el desarrollo, Henkel continta
innovando y lanzando nuevas soluciones para abordar los
desafios en la economia del hidrégeno, reforzando su
compromiso con un futuro sostenible.

Henkel Ibérica SA
www.henkel-adhesives.es
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WELTEC BIOPOWER REFUERZA SU
PRESENCIA EN JAPON CON DOS
NUEVOS PROYECTOS DE BIOGAS Y
UNA PLANTA DE WELTEC BLUE
WATER.

Las granjas de ganado bovino y porcino apuestan
por construcciones estables y resistentes a
terremotos.

El especialista aleman en biogas, WELTEC BIOPOWER, sigue
siendo muy activo en el mercado japonés. Tras la instalacién de
varias plantas agricolas en los ultimos afos, la empresa de Baja
Sajonia ha recibido el encargo de construir una planta de 450
kilovatios en el sector agricola, asf como una planta de biogas de
250 kilovatios en la prefectura de Yamagata, que incluird un
sistema de depuracién WELTEC BLUE WATER, actualmente en
fase de ejecucion. Ademads, se esta planificando otra planta de
450 kilovatios para una granja porcina cerca de la prefectura de
Nagano. Gracias a su amplia experiencia en proyectos en zonas
sismicas, tanto en Japdén como en Grecia, WELTEC BIOPOWER
puede adaptar rapidamente sus soluciones técnicas a las regiones
con alta actividad sismica mediante estructuras de construccion
de estéatica especial.

-

W

Tratamiento de residuos de fermentacion para un ciclo
operativo sostenible

La planta de 250 kilovatios en la prefectura de Yamagata
procesarad 80 toneladas diarias de estiércol bovino, utilizadas
exclusivamente para la generacion de electricidad y calor. Para
ello, contarad con dos fermentadores. El suministro de WELTEC
también incluye dos depdsitos de almacenaje previo, un
contenedor de bombeo, un sistema de separacion y una unidad
de cogeneracién. Junto con la instalacion para biogas, se esta
construyendo una planta WELTEC BLUE WATER con una
capacidad anual de 50 000 toneladas de residuos de
fermentacion (estiércol y aguas residuales de la produccion
lechera). La instalacion WELTEC BLUE WATER separa los residuos

de fermentacion de la planta de biogas en fertilizante sélido,
fertilizante liquido y agua industrial descontaminada, mediante
un proceso de varias fases. La fase solida se puede comercializar
de diversas formas, por ejemplo, como fertilizante agricola o
lecho animal para establos, lo que permite reducir los costes de
transporte al disminuir el volumen del material original. La
distribucién de los materiales obtenidos depende del contenido
de materia seca en los residuos de fermentacion.

En este proyecto, la proporcion de los productos finales es la
siguiente: Un 3 por ciento de fertilizante sélido; un veintinueve
por ciento de concentrado de nutrientes y un 68 por ciento de
agua. Gracias a su avanzado disefio modular, esta tecnologia
industrial permite una facil ampliaciéon en el futuro. En marzo de
2024 se puso en marcha una planta WELTEC BLUE WATER en
Reichenbach, en la regién alemana del Vogtland (ver
comunicado de prensa «Reichenbach», marzo 2024).

Solucion especial de fermentador para el procesamiento
de estiércol percino y vacuno

A partir de 2025, los operadores de la planta de 450 kilovatios
introduciran diariamente en sus fermentadores una mezcla de
18 toneladas de estiércol bovino y residuos alimentarios del
entorno proéximo. El innovador sistema modular de
fermentadores de WELTEC permite personalizar el didmetroy la
altura para satisfacer las necesidades de volumen de los clientes
o las normativas locales de construccion, como las restricciones
de altura. En lugar de la altura habitual de 6,30 metros, los
fermentadores se han adaptado a una altura de 5,03 metros. En
ambas instalaciones, la electricidad generada se inyecta en la red,
mientras que el calor se utiliza para optimizar el proceso de
fermentacion. Los residuos de fermentacién producidos en la
planta de 450 kilovatios se tratan en plantas de depuracién
cercanas antes de convertirse en abono. Actualmente se esta
planificando otra planta en la prefectura de Nagano, con
fermentadores adaptados a 5,03 m de altura con una capacidad
de 450 kilovatios.

WELTEC CONTROL para un acceso rapido a los datos

El software WELTEC CONTROL, basado el web, permite a los
operadores japoneses acceder de forma rapida e intuitiva a todos
los pardmetros clave de las instalaciones. Gracias a su interfaz
facil de usar, este sistema también facilita los procesos de
alimentaciéon, mediante las funciones FellowFeed y GuidofFill,
ademas de generar informes exportables que pueden utilizarse
como prueba documental para bancos y auditores. En caso de
incidencias, WELTEC ofrece formacion a los operadores y les
proporciona asistencia remota. Gracias a esta tecnologia y al uso
de biomasa local, estos proyectos representan un modelo
rentable para la explotacion de pequefas plantas de biogas.

WELTEC BIOPOWER GmbH
www.weltec-biopower.de



AXPO ACCEDE AL SECTOR DE
SUMINISTRO DE GNL EN ESPANA
DANDO SERVICIO A MSC CARGO.

La compaiiia de servicios energéticos apoya asi la
demanda de combustibles maritimos mas
sostenibles. La compania lider en servicios
energéticos Axpo, ha realizado hoy su primera
operacion de suministro de Gas Natural Licuado
(GNL) a un buque de mercancias en Espana desde
otro barco (Ship-to-Ship), realizada a la naviera
MSC Cargo en el Puerto de Malaga.

Esta actuacion responde a la demanda de GNL respecto a otros
combustibles tradicionales, como una alternativa mas limpia y
rentable que continla en aumento.

Durante este primer servicio realizado por Axpo, se suministré a
MSC unas 2.800 toneladas métricas de GNL desde un buque que
la compania ha fletado a Avenir.

El nuevo servicio de GNL propuesto por Axpo en Espafia sera
facilitado en el futuro por dos buques de préxima construccion:
uno de 7.500 metros clbicos y otro de 12.500 metros cubicos,
ambos equipados con tecnologia de vanguardia.

Ademas, de la operativa de bunkering, Axpo ofrecera servicios
de Gassing Up y Cool Down en el drea mediterranea.

Si bien esta actividad se ha iniciado en el Puerto de Malaga, un
destino conocido para el trafico maritimo comercial, Axpo
también ofrecera sus servicios en otros puertos espafnoles, tales
como Algeciras, Valencia y Barcelona.
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La operativa de hoy marca, no solo la primera operacién de
suministro de GNL de barco a barco en el Puerto de Mélaga, sino
también la primera actuacion simultanea (SimOps) en Espafna a
un portacontenedores, lo que significa que las acciones de
suministro de GNL se realizan al mismo tiempo que las
operaciones de carga y descarga de mercancias.

Espafia es un importante centro para el negocio de GNL de Axpo,
que recientemente celebré la entrega de 100 cargamentos de
GNL con un volumen total de 76,07 teravatios-hora (TWh) a
Europa.

Domenico de Luca, responsable de Trading & Sales de Axpo,
destacé que “el bunkering de GNL es una solucién eficiente y
rentable para reducir las emisiones de gases de efecto
invernadero, especialmente en la industria naviera".

Por su parte, Daniele Corti, responsable de GNL de pequefa
escala de Axpo, sefald que "estamos encantados con la
excelente cooperacion y el apoyo que hemos recibido de las
autoridades locales de Mélaga para lograr este hito y obtener
nuestra autorizacion comercial para el suministro de GNL como
combustible. Este nuevo servicio permite a Axpo ofrecer
soluciones energéticas fiables, atractivas y versatiles a nuestros
clientes".

Axpo estd activa en el sector de gas natural y GNL
internacionalmente, con actividades que incluyen el comercio y
transporte mayorista de gas, asi como la venta a clientes que van
desde pequefias y medianas empresas (PYMES) hasta grandes
compaffas industriales con alta demanda de energia.

Axpo Iberia SL
WWW.axpo.com
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CAPRARI SERIE CVD.
ELECTROBOMBAS MULTIETAPA
VERTICALES EN LINEA.

Bombas Caprari presenta su nueva gama de
electrobombas multietapa verticales made in
Italy, certificadas para el uso en agua potable.

Los componentes de acero inoxidable y los motores en clase de
eficiencia IE3 garantizan robustez y elevado ahorro energético.
La fabricacion con bocas en linea y el cierre mecanico de cartucho
sustituible, aseguran reducidos costes de instalacién y un
mantenimiento simplificado.

POR QUE ELEGIR CVD

1 ELEVADO AHORRO ENERGETICO

e Motores en clase de eficiencia IE3

e Rodetes y difusores de acero inoxidable estampado:
prestaciones garantizadas a lo largo del tiempo

2 REDUCIDOS COSTES DE INSTALACION

e Instalacion simplificada: bocas de entrada y salida en linea

e Elevadas prestaciones con menor nimero de etapas:
dimensiones compactas

3 ROBUSTEZ Y FIABILIDAD

e Todos los componentes en contacto con el liquido de acero
inoxidable AISI 304

e Cojinete de empuje: mayor duraciéon de la electrobomba

4 MANTENIMIENTO SIMPLIFICADO

e Cierre mecanico de cartucho: sustituible sin desmontar el
motor

e Motores estandarizados forma constructiva V1

5 MAXIMA FLEXIBILIDAD

e Disponible en configuraciéon AISI 316 y con inverter on-board
e Electrobomba certificada para aplicaciones con agua potable

APLICACIONES

Grupos de presurizacion - Riego Profesional - Infraestructuras -
Industria - Antincendios

Bombas Caprari SA
www.caprari.com
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BOMBAS SUMERGIBLES
DRENAJE SERIE D-M.

PARA

MAS DE 200 MODELOS PARA TODAS LAS
APLICACIONES.

DESCRIPCION / VENTAJAS/ CARACTERISTICAS

Bombas sumergibles monorodete idéneas para la elevacion de
aguas residuales civiles, industriales y residenciales que contienen
cuerpos soélidos. Los amplios pasos libres garantizan fiabilidad y
durabilidad incluso en condiciones adversas. La solidez de la
bomba asegura total fiabilidad y facilidad de instalacion.

POR QUE ELEGIR LA SERIE D-M:

1 FLEXIBILIDAD DE INSTALACION
2. MAXIMA PROTECCION

3. ROBUSTEZ Y FIABILIDAD

4. VERSATILIDAD

APLICACIONES:

Drenaje y aguas pluviales
Aguas residuales
Doméstico y residencial
Civil

Industria

Obras

Profundiza en las razones, caracteristicas técnicas y las
prestaciones hidraulicas de ambas series, accediendo al folleto
descargable.

https://www.caprari.com/es-es/producto/serie-d-m-mat/

Bombas Caprari SA
www.caprari.com

caprari

pumping power




GENESAL ENERGY REFUERZA LA
LOGISTICA DE PETS AT HOME EN EL
REINO UNIDO.

El grupo electrogeno con unas caracteristicas
unicas forma parte de uno los centros logisticos
de la empresa lider del sector en suelo inglés.

Genesal Energy ha sido la empresa seleccionada por Pets at
Home, la empresa lider en el cuidado de mascotas de Reino
Unido, para disefiar y fabricar un grupo electrégeno con unas
caracteristicas Unicas y con la que refuerzan la seguridad
energética de uno de sus centros logisticos.

Este grupo electrégeno estd disenado especificamente para
adaptarse a las restricciones espaciales del emplazamiento y
asegurar la continuidad de sus operaciones. Para ello se requeria
una solucién que se ajustase a los espacios disponibles y que
fuese compatible con los sistemas de comunicacién ya instalados.

“El desafio principal del proyecto fue adaptar nuestro montaje
estandar de 40" HC a un espacio mas reducido sin comprometer
la fiabilidad ni la accesibilidad del sistema. Para lograrlo,
instalamos el cuadro de potencia en el exterior de la cabina, lo
que facilita la conexion y optimiza el uso del espacio disponible”,
explican desde el equipo de ingenieros responsables del proyecto.

Ademas de su diselo compacto, el grupo electrégeno
suministrado cuenta con un sistema de insonorizacién avanzado,
garantizando un nivel de presion sonora medio de 85 dB a 1
metro de distancia. También incorpora silenciadores de gases de
escape con una atenuacion de -32 dB, situados en el techo de la
cabina, lo que contribuye a la reduccién del impacto acustico en
el entorno.

“Nuestro objetivo era proporcionar una soluciéon que no solo
garantizara fiabilidad y eficiencia, sino que también se adaptara
a las necesidades especificas del cliente. Gracias a esta

LsumindustriaNews
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instalacion, la cadena de suministro queda protegida ante
cualquier eventualidad”, destaca desde el equipo de ingenieros.

La implementacion de esta solucién garantiza que el centro
logistico de Pets at Home puede operar de manera continua y
eficiente, incluso ante interrupciones en el suministro eléctrico
sin que afecte al trabajo diario y repercuta en la satisfaccion del
cliente.

Caracteristicas

e Sedisefié un grupo insonorizado, en cabina modular de 8100
mm de longitud, garantizando un nivel de presion sonora
medio de 85 dB a 1 m de distancia.

e El grupo equipaba una bandeja recoge-liquidos para contener
posibles fugas de refrigerante, aceite y combustible.

e Seinstald un silenciador de gases de escape con una
atenuacion de -32 dB en el techo de la cabina.

e La cabina equipd un médulo de silenciadores de aire
integrado.

e Se disend un armario de salida de potencia externo al grupo,
con las siguientes caracteristicas:

e 2 interruptores de 3 polos, 1 para grupo y otro para 1 grupo

externo.

Castle key para evitar el cierre de ambos interruptores a la vez.

Conexion tipo powerlock para grupo externo.

Conexion tipo powerlock para banco de cargas.

Embarrado de salida de potencia.

Este armario de potencia permitia que, en caso de no

disponibilidad del grupo electrégeno, se pudiera conectar un

grupo externo para alimentar las cargas.

Genesal Energy - Generadores Europeos SA
www.genesalenergy.com
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PROSYSTEN NUEVO CATALOGO

Nuevo Catalogo de Empresa y Servicios. En
Prosysten disponemos de un departamento de
I+D que no cesa en buscar mejoras para nuestra
gama de productos.

Productos de maxima calidad y servicios personalizados para las
necesidades de cada cliente.

Contamos con nuestros propios talleres de fabricacion y oficina
técnica, lo que nos permite personalizar cada proyecto y ofrecer
una solucién integral a nuestros clientes.

Recientemente hemos editado un nuevo catdlogo de Empresa,
con el objetivo de dar a conocer todos nuestros servicios de una
manera rapida y visual:

- Servicios “Llave en mano”

- Ingenieria y Proyectos

- Instalaciones y Mantenimiento

- Soluciones Especiales

Nuestro Departamento de Estudio e Ingenieria engloba todos los

pasos para la ejecucién de cualquier proyecto: ingenieria,
producto, instalacién y mantenimiento.

SOLUCIONES
en proteccion contra incendios

www, prosysten.com

Ademas destacamos por la fabricacién de productos a medida,
atendiendo a los requisitos de disefo, fabricacién y justificacion
técnica y de calidad de un producto de seguridad.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO,
ENCANTADOS DE ATENDERLE.

ESTAREMOS
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PH‘OTECCION CONTRA INCENDIOS

Prosysten S.L.
WWwWw.prosysten.com



SOLUCIONES

en PROTECCION CONTRA INCENDIOS

prosysten,

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

SERVICIOS INTEGRALES DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS.

En Prosysten, empresa con mas de 30 afos en el sector de proteccion contra incendios, contamos con una gran experiencia
en fabricacion, instalacion y mantenimiento de equipos y sistemas de seguridad contra el fuego.

Contamos con nuestros propios talleres de fabricacion y oficina técnica, lo que nos permite ofrecer productos de maxima
calidad, personalizados y adaptados a las necesidades de cada cliente. Nuestro Departamento de Estudio e Ingenieria
engloba todos los pasos para la ejecucion del proyecto: ingenieria, producto, instalacion y mantenimiento.

CONSULTENOS SIN COMPROMISO, ESTAREMOS ENCANTADOS DE ATENDERLE.

Prosysten EMPRESA MANTENEDORA E INSTALADORA AUTORIZADA

Avenida de Esparteros, 19 e P. I. San José de Valderas
28918 Léganes » Madrid

Tel.: 916 107 089 e E-mail: contacto@prosysten.com I | poducto
www.prosysten.com CRUTEECL
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ABB IMPULSA LA
DESCARBONIZACION DEL SECTOR
MARITIMO A TRAVES DE
TECNOLOGIAS PUNTERAS.

La digitalizacion y la automatizacién estan
transformando el sector maritimo, permitiendo
una navegacion mas eficiente y sostenible
gracias a soluciones innovadoras que optimizan
el consumo energético y reducen el impacto
ambiental.

ABB lidera la transformacion del sector naval con soluciones
innovadoras en electrificaciéon, automatizacion y control
inteligente, optimizando motores y sistemas para mejorar la
eficiencia energética y reducir la huella de carbono de esta
industria.

El sector maritimo es fundamental para el comercio global, ya
gue aproximadamente el 80% de las mercancias se transportan
por via maritima. Sin embargo, el crecimiento exponencial del
trafico maritimo conlleva desafios ambientales significativos que
sitGian al sector naval en una encrucijada. Ante esta realidad, la
Organizacion Maritima Internacional (OMI) establecié estrategias
para reducir las emisiones de Gases de Efecto Invernadero (GEI)
del sector. En concreto, en 2018, establecié el objetivo de
disminuir en un 50% las emisiones de los buques para 2050,
tomando como referencia los niveles de 2008. Para lograrlo, se
apostd por mejorar la eficiencia energética de las embarcaciones
y fomentar el uso de combustibles alternativos.

En este escenario, ABB, lider global en ingenieria eléctrica y
automatizacion, contribuye al desarrollo de soluciones
tecnologicas avanzadas que permiten optimizar la eficiencia
operativa y reducir el impacto ambiental del transporte maritimo.
La compafia trabaja en la optimizacion de motores y en el disefio
de sistemas avanzados de control, lo que no solo minimiza la
huella de carbono, sino que también mejora la maniobrabilidad
y el rendimiento de las embarcaciones en distintos entornos.

Soluciones innovadoras para una navegacion mas eficiente

Entre las soluciones clave se encuentran los convertidores de
frecuencia, que optimizan el consumo energético mediante
sistemas de control avanzados, reduciendo asi los costes

operativos y mejorando la seguridad y precision en la navegacion.
Asimismo, sus motores eléctricos, diseflados para soportar
condiciones exigentes, ofrecen una mayor durabilidad y
requieren un mantenimiento minimo, lo que contribuye a una
mayor productividad y menor tiempo de inactividad.

Por otro lado, ofrece los sistemas de propulsion eléctrica (PTI-
PTO-PTH) que representan una alternativa eficiente para reducir
las emisiones de GEIl, garantizando una navegacion mas
silenciosa, comoda y sostenible.

Ademas, los variadores ACS880 con tecnologia DTC (Control
Directo de Par), patentada en los afios 80 y pionera en su campo,
garantizan un control de par 6ptimo con una precision y rapidez
inigualables.

"La innovacién en el sector naval es clave para alcanzar los
objetivos de sostenibilidad globales. En ABB trabajamos para
ofrecer soluciones que no solo optimicen el rendimiento de las
embarcaciones, sino que también contribuyan a la reduccién de
su huella ambiental. Nuestra experiencia en electrificacion,
automatizacién y gestion energética nos permite ofrecer
tecnologias que no solo cumplen con los estandares actuales,
sino que también preparan a la industria para los desafios del
futuro ", afirma Franco Aiello,

director de Ventas y Marketing de Drives & PLC en ABB Espana.

Caso de éxito: transmision de datos desde grandes
profundidades

Uno de los proyectos mas destacados desarrollados en el sector
naval es el Dynice Optical Data Cable Winch, desarrollado en
colaboracién con Naust Marine y Hampidjan. En este caso, ABB
Motion ha suministrado el hardware que Naust Marine utilizo
para desarrollar el control de dicha maquina eléctrica, que
consiste en un cabrestante especializado en el manejo de cables
de datos dpticos Dynlce.

Este innovador sistema, disefiado para aplicaciones en pesca y
otras industrias que requieren la transmisién de datos desde
grandes profundidades, permite mantener una tension constante
en el cable, evitando danos y mejorando su durabilidad. Ademas,
cuenta con un sistema de bobinado automaético basado en
comunicacion embebida maestro-esclavo, que organiza el cable
de forma precisa en el tambor.

Su impacto en la industria ha sido reconocido con el Icelandic
Fisheries Award , premiandolo como el mejor producto innovador
de 2024.

Un socio estratégico en la transformacion del sector naval

Con presencia en mas de 100 paises, ABB es una marca de
referencia en el sector industrial y naval. Su solidez y experiencia
en el desarrollo de soluciones innovadoras han convertido a la
compafiia en un socio estratégico para aquellas empresas que
buscan mejorar la eficiencia de sus operaciones y reducir su
impacto ambiental.

ABB Automation Products GmbH
www.abb.com/instrumentation



MAYOR SEGURIDAD Y FLEXIBILIDAD
MILITAR CON LOS PANASONIC
TOUGHBOOK CON CERTIFICACION
RED HAT ENTERPRISE LINUX.

La acreditacion Red Hat Enterprise Linux
garantiza operatividad segura y optimizada en
los dispositivos TOUGHBOOK 55 y 33 de la
compania tecnoldgica, clave para misiones
militares y aplicaciones criticas.

Panasonic Connect, empresa lider en el desarrollo de tecnologias
innovadoras y soluciones profesionales, ha anunciado que sus
dispositivos moviles robustos TOUGHBOOK 55 y TOUGHBOOK
33 han recibido la certificacion Red Hat Enterprise Linux, una
plataforma segura y flexible para aplicaciones militares y de
seguridad critica. Esta acreditacion garantiza a los usuarios operar
con un sistema optimizado para la seguridad y el desarrollo de
soluciones, asegurando compatibilidad total con aplicaciones y
actualizaciones de seguridad. En entornos militares, donde la
fiabilidad y el rendimiento son clave, esta homologacién supone
un avance crucial.

Dispositivos robustos para infraestructuras militares de alto
rendimiento

El sector militar requiere de soluciones tecnolégicas avanzadas
gue cumplan con los mas altos estandares de seguridad y
rendimiento. Desde el centro de datos estratégico hasta el campo
de batalla, los dispositivos TOUGHBOOK certificados con Red Hat
Enterprise Linux proporcionan una plataforma unificada que
permite operar en cualquier escenario, incluidas aplicaciones en
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la nube y edge computing tactico. Esta robustez hace que los
dispositivos de Panasonic sean una eleccion clave para las
operaciones de misién critica.

Flexibilidad y fiabilidad en aplicaciones avanzadas

La certificacion también permite el desarrollo y operacién de
aplicaciones avanzadas, como el uso de drones auténomos para
reconocimiento en misiones de seguridad. Estos dispositivos
recopilan y transmiten datos en tiempo real, permitiendo la toma
de decisiones rapida mediante modelos de inteligencia artificial.
Asimismo, ejércitos como la Fuerza Aérea Italiana han
implementado mini centros de datos con TOUGHBOOK y Red Hat
Enterprise Linux para mejorar la conectividad y optimizar la toma
de decisiones en terreno.

Compromiso con la innovacion, seguridad y soporte a largo
plazo

La colaboracién entre Panasonic y Red Hat asegura una gestion
automatizada y segura de dispositivos, software y datos a lo largo
de toda la infraestructura militar. Ademas, Red Hat Enterprise
Linux ofrece un soporte extendido de hasta 10 afos, alinedndose
con los ciclos de vida de los equipos de informatica en el &ambito
de la defensa.

Con esta certificacion, Panasonic Connect refuerza su
compromiso de ofrecer tecnologias seguras, innovadoras y
adaptadas a los entornos mas exigentes, consoliddndose como
el proveedor de soluciones ideales para aplicaciones militares y
de seguridad critica.

Panasonic Business
WWwWw.panasonic.com/es/
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MONITOR TACTIL MULTI TOQUE DE
55" PARA VIDEOWALLS EN
ENTORNOS COLABORATIVOS.

El modelo TILE PRO, que se puede instalar en
horizontal, vertical o face up - en mesa, ofrece
una solucion “todo en un uno” con un marco de
2 mm en salas de juntas, briefing centers,
centros educativos, museos y experiencias
interactivas.

Detecta hasta cien toques simultaneos, incluso cuando se
“arrastra” un icono o una imagen entre los distintos displays de
un videowall plano o curvo.

Y se puede usar con los marcadores y borradores digitales
DISPLAX Marker.

Macroservice, S.A., como distribuidor en Espafia de DISPLAX,
anuncia el lanzamiento del monitor tactil TILE PRO de 55", que
dota de una solucion “todo en uno” a la hora de integrar e
implementar rapidamente videowalls interactivos. Proporciona
rendimiento y funcionalidad en un disefio esbelto con un marco
de 2 mm.

Precisamente, su borde estrecho minimiza la distraccion visual y
permite proporcionar una imagen perfecta en multiples pantallas
sin interrupciones, creando la herramienta perfecta para entornos
colaborativos.

El TILE PRO, que se puede emplear en diversas configuraciones
(de hasta 3 x 4), detecta hasta cien toques simultaneos (incluso
con guantes) y permite “arrastrar” un icono o una imagen entre
las pantallas conectadas de un videowall plano o curvo.

Ideal en proyectos 24/7 donde hay que compartir momentos o
ideas con otras personas y garantizar una experiencia interactiva
fluida en un lienzo tan amplio como su visién, este monitor se
puede utilizar con los marcadores y borradores digitales (sin
bateria) DISPLAX Marker.

El TILE PRO se basa en la tecnologia SKIN ULTRA vy, en
consecuencia, puede rendir con los principales sistemas
operativos, como Windows, macOS, Android, Ubuntuy Chrome
0S, vy el software de elecciéon para controlar el videowall
remotamente.

La pantalla PCAP multitouch de 55" se caracteriza por un ratio
de aspecto de 16:9, ratio de contraste de 1.400:1, brillo de 500
cd/m2, dngulos de visién de 178 °y tiempo de respuesta de 6
ms, asi como por acabado antihuellas en el cristal de 3,3 mm. Y,
el sistema “todo en uno”, también cuenta con una interfaz HID
y un puerto USB 2.0.

Con un diseno facil de integrar y capacidad de instalacién en
horizontal, vertical o face up (mesa tactil), el TILE PRO esta
especialmente indicado en salas de juntas, briefing centers,
centros educativos, museos, retail y experiencias interactivas de
todo tipo.

Cada monitor se suministra con los cables necesarios: Display
Port de 180 cm, HDMI de 160 cm, USB A/B de 180 cm y de
alimentacién de 180 cm.

Macroservice SA
Www.macroservice.es




TERMOGRAFIA PARA CENTROS DE
DATOS.

Los equipos de mantenimiento de los centros de
datos tienen mucho peso en la proteccion de un
recurso critico del que dependen clientes y
empresas. Afortunadamente disponen de un
arma secreta que les permite detectar
problemas en una fase temprana antes de que
aumente su gravedad: las camaras
termograficas de FLIR.

El mercado de los centros de datos ha experimentado un enorme
crecimiento durante los Ultimos afos. Se estan construyendo
nuevos centros de datos en todos los continentes y con un fuerte
ritmo gracias al impulso que proporciona la creciente adopcién
de tecnologias en la nube, IA, 10T, 5G y big data. Bien se trate de
centros de datos propios para algunas de las compafias mas
grandes e influyentes, o construidos por proveedores que ofrecen
servicios de infraestructuras, los centros de datos son vitales para
la continuidad de un negocio. El tiempo de inactividad de un
centro de datos puede tener un enorme impacto econémico y
es preciso evitarlo a cualquier precio. Ademas de la pérdida
financiera, el dafo reputacional puede ser igual de grave, en
especial cuando el centro de datos ofrece soporte a servicios de
cara al cliente.

Garantizar el tiempo de actividad resulta cada vez mas
complicado para los centros de datos. Debido a la abundante
infraestructura mecénica, eléctrica y electronica existente bajo el
mismo techo, el sobrecalentamiento supone una gran
preocupacion, no solo porque la infraestructura no utilice la
energia  eficientemente, sino  también  porque el
sobrecalentamiento puede provocar que se apaguen todos los
servidores, lo cual afectaria a usuarios de todo el mundo, o
incluso la pérdida de datos o de equipos. Uno de los incidentes
mas conocidos fue el sobrecalentamiento en 2013 de un centro
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de datos de Microsoft encargado de algunos de sus servicios en
la nube, incluido Outlook, que dejaron de funcionar durante 16
horas.

INSPECCIONES DE MANTENIMIENTO CON CAMARAS
TERMOGRAFICAS

El mantenimiento de un centro de datos abarca actualmente
mucho més que las operaciones de TI. Los sistemas de
distribucion eléctrica y la infraestructura de refrigeracion también
son primordiales para que el centro de datos esté en
funcionamiento, evitando asf averias mecanicas o eléctricas y las
interrupciones resultantes.

Muchos sistemas que son criticos para el funcionamiento del
centro de datos se sobrecalientan antes de averiarse. La
temperatura es un indicador importante del consumo de energia
y del funcionamiento de los equipos, de ahi que la termografia
de infrarrojos (por medio de cdmaras termograficas o térmicas)
sea una herramienta ideal para inspeccionar el consumo, las
instalaciones eléctricas, los equipos de refrigeracion y el hardware
informatico.

Las inspecciones periédicas con una cdmara termografica se han
hecho indispensables en los planes de mantenimiento predictivo
y preventivo. Las cdmaras térmicas ayudan al personal de
mantenimiento a detectar problemas en conmutadores
eléctricos, motores, infraestructura de climatizacion, sistemas de
alimentacién ininterrumpida (SAIl), unidades de distribucion
eléctrica, baterias y equipos generadores, y en todos los
dispositivos eléctricos que alimentan los sistemas de servidores,
antes de que estos problemas se conviertan en averias graves o
en tiempo de inactividad.

El procesamiento en la nube o cloud computing se ha
generalizado, y dado que los centros de datos estan creciendo
hasta alcanzar un tamafio enorme, también aumenta la
necesidad de una mayor densidad de procesamiento y de
eficiencia del consumo. Los propietarios de los centros de datos
estan buscando maneras de incrementar su capacidad, pero
también quieren reducir los costes y el consumo de energia.

Las cdmaras termograficas les pueden proporcionar informacién
importante sobre cémo optimizar las necesidades de energia y
espacio sin provocar un sobrecalentamiento.

En resumen, las inspecciones periédicas con cémaras
termograficas pueden ayudar al personal de mantenimiento a:
e Encontrar y solucionar problemas ocultos antes de que
provoquen un tiempo de inactividad imprevisto.

e Disminuir la probabilidad de una degradacion de los
componentes que pase inadvertida debido a circuitos
sobrecargados o conexiones sueltas.

e Evitar averias de los equipos

e Optimizar la gestion energética y la distribucion de espacios

¢{QUE ES LA TERMOGRAFIA?

Una camara térmica es un dispositivo sin contacto que detecta
energia infrarroja (calor) y la convierte en una imagen visual. La
radiacion infrarroja se encuentra entre los rangos visible y de
microondas del espectro electromagnético.

Cualquier objeto cuya temperatura supere el cero absoluto (-
273,15 grados Celsius o 0 Kelvin) emite radiacién en la region
infrarroja. Incluso los objetos que parecen muy frios, como los
cubitos de hielo, emiten radiacién infrarroja. Las camaras
térmicas convierten esta energia invisible en algo que se puede
ver sobre una pantalla y se puede medir.




0 .
LsumindustriaNews
CONECTA CON LA INDUSTRIA.

VENTAJAS DE LAS CAMARAS TERMOGRAFICAS

¢Por qué habria que escoger una cdmara termografica de FLIR?
Es cierto que existen otras tecnologias que ayudan a medir
temperaturas, como los termémetros de infrarrojos o los
termopares por citar tan solo dos. Pero ninguna otra herramienta
es tan potente y eficiente como una cdmara termogréfica de FLIR.

VER LA IMAGEN COMPLETA

A diferencia de los termémetros de infrarrojos o los termopares,
las cdmaras termograficas permiten inspeccionar grandes areas
en busca de puntos calientes o diferencias de temperatura. Sin
una cadmara térmica es facil que algunos problemas pasen
inadvertidos, como fugas de aire, dreas con un aislamiento
insuficiente o la entrada de agua. Una camara termogréfica
puede inspeccionar por entero desde instalaciones eléctricas y
edificios hasta instalaciones de calefaccion o climatizacion. Nunca
se le pasa por alto un area con un problema potencial, por
pequefio que pueda ser. También permiten comparar las
temperaturas de componentes ubicados en el mismo entorno
con mas facilidad.

AHORRO DE TIEMPO Y COSTES

El mantenimiento las instalaciones en los centros de datos puede
ser muy laboriosa. Como pueden ver superficies mas grandes con
facilidad, las cdmaras termograficas pueden ser la solucién para
acortar el tiempo de mantenimiento y agilizar las inspecciones, y
aun asf detectar fallos inminentes antes de que se conviertan en
defectos costosos.

INSPECCIONES SIN APAGAR LOS EQUIPOS

La termografia es una tecnologia sin contacto. Es un método
seguro porgue el personal de mantenimiento se puede mantener
a distancia sin necesidad de tocar objetos calientes. Pero también
significa que las inspecciones se pueden llevar a cabo facilmente
mientras los equipos siguen funcionando o con carga. No es
preciso prever un costoso tiempo de inactividad. Algunas
inspecciones, por ejemplo de sistemas SAI rotativos, solo se
pueden efectuar en funcionamiento, de ahi que la camara
termografica sea una herramienta ideal para inspecciones en
linea.

INFORMES DE CATEGORIA PROFESIONAL

Las camaras termograficas permiten a los usuarios generar
informes mas profesionales y detallados de sus inspecciones que
ademas resultaran muy interesantes para directivos y clientes. Los
usuarios pueden comparar las inspecciones actuales con los datos
histéricos y descubrir tendencias. Funciones como plantillas,
procesamiento por lotes, edicion de imagenes y planificacion de
rutas mejoran y facilitan ain mas el manejo de las soluciones
actuales para generar informes.

APLICACIONES DE LA TERMOGRAFIA

La termografia es la tecnologia perfecta para abordar una gran
variedad de tareas de mantenimiento e inspeccién en los centros
de datos.

SISTEMAS ELECTRICOS Y MECANICOS

Las cdmaras termogréficas se pueden utilizar para inspeccionar
diversos sistemas eléctricos o relacionados con la generacién de
electricidad. El calor es un indicador importante de defectos en
instalaciones eléctricas. Cuando una corriente atraviesa un
elemento resistivo, genera calor. La corriente de las conexiones
eléctricas puede aumentar con el paso del tiempo debido a
conexiones sueltas o a la corrosion, por ejemplo. El incremento
correspondiente de la temperatura puede provocar el fallo de los
componentes y por tanto interrupciones imprevistas.

Los sistemas eléctricos también pueden sufrir desequilibrios de
carga e incrementos de la impedancia con la corriente. Las
inspecciones térmicas pueden localizar puntos calientes con
rapidez, determinar la gravedad del problema y ayudar a
establecer el plazo en el cual se deberia reparar el equipo.

Las cadmaras termograficas pueden ayudar a detectar problemas
en:

e Conexiones sobrecalentadas

e Circuitos sobrecargados o desequilibrados

e Interruptores dafados

e Fusibles averiados

e Fuentes de alimentacion

e Sistemas de baterias

e Sistemas de generadores

e Sistemas de alimentacion ininterrumpida (SAI)
e Transformadores

e Cuadros eléctricos

e Bancos de cargas resistivas

SISTEMAS DE CLIMATIZACION Y REFRIGERACION

Para que funcionen de manera fluida y eficiente, los centros de
datos necesitan que una refrigeracién perfecta. Los centros de
datos suelen aplicar un principio de disposicion de pasillo
caliente/pasillo frio. Los racks de servidores estan organizados por
pasillos y con sus caras delanteras colocadas frente a frente. Los
pasillos frios reciben el aire frio directamente desde la unidad de
acondicionamiento de aire o CRAC (Computer Room Air-
Conditioning) ubicada en la parte inferior del suelo elevado. El
aire frio refrigera los servidores instalados en los racks. Por su
parte, las caras posteriores de los servidores envian al pasillo
caliente un aire caliente que vuelve a la unidad CRAC.

La termografia ha ido ganando importancia para verificar el
funcionamiento adecuado de esta disposicion de pasillos
calientes y frios, especialmente porque los centros de datos
actuales estan concentrando mas servidores en sus racks. Las
cadmaras térmicas permitirdn a los usuarios ver problemas como
conductos desalineados y fallos eléctricos, y luego tomar
decisiones sobre las acciones correctoras. La inspeccién de la



climatizacion con una cadmara termogréfica puede ayudar a:

e Supervisar patrones de distribucion de temperatura en los racks
de servidores

e Localizar conductos mal conectados o con fugas

e Ver defectos eléctricos o mecdnicos en la unidad CRAC

e Confirmar el origen de las pérdidas de energia

e Encontrar pérdidas de aislamiento

e Descubrir fugas por condensacion del aire acondicionado

e Encontrar ventiladores internos en los servidores que no
funcionen o estén averiados

ENERGIA RENOVABLE

Los operadores de los centros de datos estan mejorando cada
vez mas su uso de fuentes de energia renovables como la solary
la edlica. Estas fuentes de energia renovables permiten que los
centros de datos reduzcan su impacto medioambiental y
cumplan sus objetivos de sostenibilidad a largo plazo.

ENERGIA SOLAR

El panel solar, la parte mas importante de un sistema de energia
solar, debe ser fiable y capaz de producir electricidad durante
afnos. Sin embargo, los paneles solares se ven sometidos a un
desgaste. Por tanto, los profesionales de mantenimiento utilizan
camaras térmicas para inspeccionar los paneles solares instalados
en tejados o en parques solares con el fin de identificar
rapidamente problemas en los paneles solares hasta el nivel de
la celda.

En una imagen térmica nitida se pueden ver anomalias con
claridad vy, a diferencia de lo que ocurre con la mayoria de los
métodos restantes, las cdmaras termograficas son capaces de
inspeccionar los paneles solares instalados durante su
funcionamiento normal. Las cdmaras termogréficas también
permiten que los usuarios inspeccionen grandes areas en poco
tiempo.

ENERGIA EOLICA

Los componentes de las turbinas edlicas se ven sometidos a
desgaste y se pueden romper. Por eso son tan importantes el
mantenimiento preventive y las inspecciones periédicas. La
termografia es la Unica tecnologia que permite a los usuarios
inspeccionar todos los componentes eléctricos y mecanicos de la
turbina edlica y el sistema eléctrico adyacente para que puedan
detectar un problema antes de que se produzca una averia.
Inspeccion termografica de la transmision de una turbina edlica
realizado a 50 metros de altura.

PROTECCION CONTRA INCENDIOS

Aungue los incendios en centros de datos son relativamente
raros, sus consecuencias pueden ser devastadoras. Aunque los
centros de datos dispongan de alarmas contra incendios y
sistemas de extincién, pero tras declararse un incendio es casi
seguro que habra activos dafados. Las cdmaras termogréficas
fijas pueden identificar puntos calientes antes de su ignicion y
proporcionan una respuesta de alerta temprana con el fin de
evitar que se produzca un incendio destructivo en toda regla
antes de que los activos resulten dafados o que la seguridad se
vea comprometida.

SEGURIDAD FiSICA

Las camaras térmicas no solo detectan puntos calientes o
diferencias de temperatura. También ayudan a proteger un
perimetro fisico frente a intrusos no deseados. Como los centros
de datos funcionan las 24 horas del dia y los 7 dias de la semana,
necesitan soluciones efectivas que les ayuden a supervisar las
instalaciones y detectar amenazas en todo momento. Las
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camaras térmicas de seguridad que ofrecen alto contraste, alta
resolucion y distancias largas de deteccion son ideales para los
centros de datos. A diferencia de las videocamaras
convencionales, las cdmaras térmicas pueden ver bajo las
condiciones meteoroldgicas mdas adversas, como lluvia ligera,
niebla, humo u oscuridad total. Cuando se integra con el anélisis
de video, las cdmaras térmicas pueden distinguir entre una
persona o un vehiculo. Cuando se combina con radar, los clientes
disponen de redundancia y reducen la probabilidad de un falso
positivo.

Gracias a la combinacién de cdmaras térmicas y cdmaras de luz
visible HD, los operadores remotos pueden revisar transmisiones
de imagenes térmicas y visibles de la escena que mejoran la
verificacion de las alarmas y la identificacion de intrusos.

SOLUCIONES TERMOGRAFICAS DE TELEDYNE FLIR
CAMARAS TERMOGRAFICAS PORTATILES

El personal de mantenimiento equipado con una camara
termografica de FLIR puede diagnosticar con facilidad una gran
variedad de problemas en sus centros de datos. Las camaras
termograficas de FLIR, disponibles en una gran variedad de
tamanos y resoluciones de la imagen, siempre ofrecen la maxima
exactitud y facilidad de manejo para cubrir las necesidades de los
profesionales de mantenimiento.

SOFTWARE THERMAL STUDIO CON ROUTE CREATOR

FLIR Thermal Studio Suite es un software avanzado para analisis
y generacion de informes disefado para ayudar a los equipos de
mantenimiento de centros de datos a gestionar miles de
imagenes y videos de tipo térmico. Tanto si utiliza camaras
térmicas portatiles o sistemas aéreos no tripulados (drones), el
paquete de software FLIR Thermal Studio proporciona las
capacidades de automatizacion y procesamiento necesarias para
agilizar su flujo de trabajo e incrementar la productividad. La
extension Route Creator opcional permite que los usuarios
planifiquen sus rutas de inspeccion por adelantado, realicen unas
inspecciones mas eficientes y reduzcan el tiempo de elaboracién
de los informes en un 50%.

Mantenga su cdmara térmica con un rendimiento 6ptimo y evite
tiempos de inactividad imprevistos con un paguete de servicio
FLIR CARE. Tanto si busca un servicio de verificacién del
rendimiento como un servicio de ajuste de calibracion rastreable,
los servicios de calibracion trazables de FLIR CARE le ofrecen lo
que necesita.

Los paquetes de garantia ampliada y de servicio FLIR PROTECT le
proporcionan la tranquilidad de saber que su cdmara esta
protegida frente a defectos y problemas materiales durante tres
afos mas alla de la garantia de fabrica. Escoja FLIR Protect+, FLIR
Protect Pro o FLIR Total Protect para obtener un descuento en el
servicio FLIR CARE Service con su garantia ampliada FLIR
PROTECT.

Teledyne Flir
www.flir.com
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TECNALIA AUNA EN LA FERIA
MIDDLE EAST ENERGY (MEE) DE
DUBAI INNOVACION Y EXCELENCIA
EN ENSAYOS PARA EL SECTOR
ELECTRICO.

El centro de investigacion y desarrollo
tecnolégico participa en MEE a través de
TECNALIA Electrical Labs, su laboratorio
independiente y reconocido internacionalmente
de servicios de consultoria, ensayo vy
certificacion para el sector eléctrico.

El evento internacional, que celebrd su 49?2 edicion, tuvo lugar
del 7 al 9 de abril en Dubai. Es clave para el sector energético en
Oriente Medio, y retine anualmente a fabricantes, compafias
eléctricas y profesionales del sector de todo el mundo.

TECNALIA conté con un stand donde se pudo observar sus
servicios de ensayo y certificacion para el sector eléctrico y
conversar con los expertos alli presentes.

El centro de investigacion y desarrollo tecnolégico TECNALIA
estuvo presente en la Feria Middle East Energy (MEE) Dubai 2025,
donde aunara su innovacion y la excelencia en sus laboratorios
eléctricos de vanguardia: TECNALIA Electrical Labs. Este evento
internacional, que cumple su 492 edicién, es clave para el sector
energético en Oriente Medio, y reline anualmente a fabricantes,
companias eléctricas y profesionales del sector de todo el mundo.

Este afo, Middle East Energy (MEE) puso el foco en la
importancia de las energias renovables, el almacenamiento de
energfa y la digitalizacién, con el objetivo de optimizar el
ecosistema energético de la regién y garantizar la autosuficiencia.
La Feria abarcd todos los dmbitos del sector energético:
transmision y distribucion, generacién de energia eléctrica,
almacenamiento de energia, energias renovables y consumo y
gestion energética.

El centro tecnolégico estuvo presente con sus laboratorios de
equipos eléctricos que ofrecen servicios de consultoria, ensayo y
certificacion para el sector eléctrico. TECNALIA lleva mas de una
década participando en este evento, lo que le ha permitido
fortalecer sus relaciones con fabricantes locales de equipos
eléctricos y consolidarse como un laboratorio de referencia en
Oriente Medio, en paises como Emiratos Arabes Unidos, Arabia
Saudi y Oman. TECNALIA esta reconocida en toda Europa y ha
obtenido la aprobacién de algunas de las compafias eléctricas
mas importantes en los paises de Oriente Medio, como TAQA
(ADWEA/ADDC), DEWA y SEWA en los Emiratos Arabes Unidos,
DCRP en Oman y SEC en Arabia Saudi.

El centro de investigacion y desarrollo tecnolégico cuenta con
capacidades para validar el disefio de equipos eléctricos como
transformadores de distribucién, transformadores de medida,
cables y accesorios, interruptores de baja y media tension, centros
de transformacion, aisladores y pasatapas, inversores vy
convertidores de potencia, contadores inteligentes, entre otros,
todos bajo la acreditacién ILAC segun la norma ISO 17025.
Forma parte del proceso de desarrollo de producto del
fabricantes, poniendo a su disposicion los medios, capacidades
y expertise requeridos para definir y llevar a cabo las pruebas de
validacién del disefio de prototipos y productos finales. Ademas,
proporciona ensayos in situ centrados en la puesta en servicio de
cables de alta tensién, diagnostico de grandes generadores
instalados en plantas de energia y transformadores de potencia,
asi como servicios de consultorfa técnica.

La red de alianzas con certificadores de producto de implantacion
y reconocido prestigio a nivel internacional como INTERTEK, UL
y ASEFA permite a TECNALIA extender su oferta a servicios de
certificacion de producto de gran valor en el mercado.

Tecnalia Corporacion Tecnologica

www.tecnalia.com




NORMATIVA, FORMACION Y
SEGURIDAD: LAS CLAVES DE PILZ
PARA EL FUTURO DE LA
AUTOMATIZACION.

Del 10 al 14 de febrero, la Universidad de Vigo
acerco la Industria 5.0 a los estudiantes a través
de las Jornadas sobre Tecnologias y Soluciones
para la Automatizacién Industrial (JAI'2025), con
la participacion de las empresas mas punteras
del sector.

Durante la décima edicion de las jornadas, Pilz participd en dos
actos: el primero sobre el papel de la automatizacion en la
industria 5.0, y el segundo dedicado a las soluciones de
automatizacion segura Identification and Access Management
(LAM).

Promover la seguridad como uno de los pilares fundamentales
de la automatizacién en la Industria 5.0. Con este enfoque, Pilz,
empresa de referencia en automatizacion segura, participd en la
décima edicion de las Jornadas sobre Tecnologias y Soluciones
para la Automatizacion Industrial (JAI'25), celebradas del 10 al
14 de febrero en la Universidad de Vigo. Durante el evento, la
compafiia abordé temas clave como la robodtica, la
automatizacion y la inteligencia artificial, asi como la seguridad
en el acceso a maquinas conectadas.

Estas sesiones, dirigidas a alumnos y docentes de la eurorregion
Galicia-Norte de Portugal e Iberoamérica, tienen como objetivo
difundir y divulgar las Ultimas innovaciones en automatizacion
industrial de la mano de profesionales del sector en activo.

Talento y actitud para el futuro de la industria

Pilz debuto en las JAI'2025 con la participacion de Luis Taverner,
director general de Pilz Espafia y Portugal, en la mesa redonda
«Robotica, Automatizacion e Inteligencia Artificial: claves del
futuro 5.0». En esta sesion, compartié panel con Mar Masulli,
cofundadora y CEO de BitMetrics; Alberto Rodriguez, Director
Factory Automation en Bosch Rexroth; Xavier Segura, Head of
Cluster South West Europe & Africa de Festo; Fernando Sanchez,
CEO de KUKA en Espafa, Portugal y LATAM; y Agustin J. Sdenz,
director de estrategia, mercado y tecnologia en TECNALIA
Research & Innovation, bajo la moderacién de Alex Salvador,
director general de la Asociaciéon Espafiola de Robotica y
Automatizacion (AER).
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Durante su intervencion, Taverner destacd la importancia de la
formacién para los futuros profesionales del sector: “El talento
hay que cuidarlo, y para ello es necesaria la formacion continua.
Este es uno de los principales alicientes que deben ofrecer las
empresas, junto a una remuneracién atractiva y un buen
ambiente laboral. La actitud es fundamental: buscamos a
personas con grandes capacidades, pero que también
demuestren ilusion®.

En cuando al papel de la seguridad en la automatizacién
industrial, el director de Pilz se mostré gratamente sorprendido
al comprobar que empieza a ser uno de los protagonistas clave
del debate industrial. Taverner reflexioné sobre la seguridad en
el futuro 5.0: “La industria 5.0 pone a la persona en el centro
del proceso, y es ahora cuando la maquina también debe
adaptarse para crear un espacio totalmente seguro y confiable”.
En este sentido, defendié que el presente y futuro de la seguridad
de méaquinas, ademas de proteger a las personas, también debe
proteger a las maquinas ante los usos incorrectos o peligrosos de
las propias personas. “Sin seguridad, no hay reglas; sin reglas,
hay conflictos y, por tanto, malas praxis", concreto.

Taverner concluyé su intervencion elogiando el nuevo
Reglamento de Maquinas, de cumplimiento obligatorio a partir
de 2027: "El nuevo reglamento armoniza la legislacion europea
y establece un marco normativo comdn que supone un paso
adelante para la automatizacién industrial .

Los retos de la seguridad en maquinas conectadas

La segunda participacion de Pilz estuvo a cargo de David Costa,
desarrollador de negocio en el area de producto de Pilz, quien
abordo el tema de la autentificacién de usuarios y la gestion de
accesos en la ponencia «ldentification and Access Management.
Accediendo de forma segura a las maquinas conectadas».

En su presentaciéon, Costa analizd como los nuevos contextos,
como la inteligencia artificial o la robotica colaborativa, han
generado la necesidad de ampliar la seguridad industrial para
proteger a las maquinas de los ciberataques. “Los elementos de
ciberseguridad se han convertido en un aspecto fundamental del
nuevo Reglamento de Maquinas. No solo tenemos que hacer una
evaluacién de la maquina, sino también de sus riesgos de
ciberseguridad en caso de corrupcion de datos”.

Bajo los conceptos Safety (proteccién del personal) y Security
(protecciéon de la maquina, sus datos y prevencién de
negligencias de uso), promovidos por Pilz, Costa explicod: “La
mejor forma de proteger la maquina de los usos indebidos pasa
por identificar y autentificar al operario, y en Pilz tenemos una
serie de elementos que nos permiten bloquear los accesos no
autorizados y facilitar la gestién y el control de los usuarios”.

Costa se refiri6 a la gama Identification and Acess Managament
(I.A.M), que incluye soluciones como la llave PlTreader, para
identificacion y autorizaciéon de accesos, y el dispositivo Security
Bridge, un cortafuegos para aplicaciones industriales que protege
las redes de automatizacién industrial contra manipulaciones y
accesos no autorizados.

Con su participacion en las JAI, Pilz reafirma su compromiso con
la creaciéon de sinergias entre universidades, centros formativos
y el mundo empresarial, contribuyendo a la difusiéon del valor de
la seguridad en la industria del presente y del futuro.

Pilz Industrieelektronik SL

www.pilz.es
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CABLES DE FIBRA OPTICA CON ARMADURA DE CINTA DE ACERO PARA

INFRAESTRUCTURAS CRITICAS.

Libres de gel, los nuevos modelos ADVENTUM™ con tubo seco central garantizan la resistencia al

fuego en interiores y exteriores.

CMATIC, S.L., distribuidor especializado en suministrar materiales
de calidad para instalaciones de telecomunicaciones desde hace
30 anos, anuncia la disponibilidad de los nuevos cables de fibra
Optica con tubo seco central y resistentes a las llamas
ADVENTUM™ Fire Survival y RailSafe Steel Tape Armor de
Leviton.

Los dos modelos, que aportan mejoras en seguridad, ofrecen un
magnifico rendimiento ante el fuego, una eficiencia de primer
nivel y un retorno de la inversién en cualquier infraestructura
donde se especifiquen requisitos de baja emision de humos y
RCP.

Disefiado para interiores, el cable ADVENTUM™ Fire Survival
soporta la transmision de datos criticos durante emergencias de
incendio. Y, al cumplir los estdndares de inflamabilidad
I[EC60331-25, puede mantener la integridad del circuito durante
90 minutos (PH90 — EN50200) bajo condiciones extremas,
convirtiéndose en “indispensable” para grandes edificios
publicos e infraestructuras criticas.

Por su parte, los cables ADVENTUM™ RailSafe superan
estandares integrales, como la especificaciéon LUL S-1085 del
Metro de Londres. En consecuencia, se pueden adaptar a las
necesidades de redes ferroviarias subterrdneas, estaciones,
tuneles y conductos laterales de vias. Ambos cables se producen
(con energia cien por cien renovable) en la fabrica de Leviton en
Reino Unido y forman parte de la continua expansion de la
familia ADVENTUM™, que se beneficia de las ventajas de la
marca. En este caso, el tubo seco central reduce la complejidad
de instalacion de las construcciones con gel antihumedad, en
tanto que la incorporacion de una armadura de cinta de acero
corrugado de alta resistencia dota de una defensa excepcional
contra factores externos, ya sean impactos mecanicos, dafos por
roedores o inclemencias meteoroldgicas.

Principales caracteristicas y beneficios de Fire Survival
Capacidad de 2 a 24 fibras codificadas por colores, segun TIA-
598-D.

Fibra resistente a curvaturas, de serie: versiones monomodo,
OM3, OM4 y OM5 para adecuarse a multiples aplicaciones.
Construccion de cable de tubo seco central sin gel para reducir
el tiempo de terminacion y eliminar la necesidad de disolventes.
Hilaturas de fibra de vidrio: hilos de alta resistencia para
garantizar la resistencia a la traccion.

Armadura de cinta de acero corrugado para una mayor
resistencia mecanica al aplastamiento y al impacto, y proteccién
contra roedores.

Cubierta mejorada de baja emisiéon de humos y retardante de
llama libre de halégenos (HFFR-LS) (roja, estable a los rayos UV,
de serie).

Principales caracteristicas y beneficios de RailSafe
Euroclase Cca s1a d0 al que supera los requisitos de Euroclase y
toxicidad de LUL S-1085.

De 2 a 24 fibras codificadas por colores, segun TIA-598-D.

Fibra insensible a la curvatura, de serie: versiones monomodo,

OM3, OM4 y OM5 para adecuarse a una gran variedad de
aplicaciones.

Disefio seco bloqueante del agua del tubo central para impedir
la entrada de humedad en toda la longitud del tubo.

Hilaturas de fibra de vidrio: hilos de alta resistencia para
garantizar la resistencia a la traccion.

Armadura de cinta de acero corrugado para una resistencia
mecanica superior al aplastamiento y al impacto, y proteccién
contra roedores.

Cubierta mejorada de baja emisién de humos, ignifuga y libre de
halbgenos (HFFR-LS - estable a los rayos UV de serie).

El diseno interior/exterior elimina la necesidad de pasar de un
cable exterior a un cable interior en la instalacion de entrada.
Marcado CE para RCP.

Principales caracteristicas y beneficios de ADVENTUM
Instalaciéon mas rapida y sencilla

La instalacion "de armario a armario” elimina la necesidad de
terminaciones de puntos de transicion y requisitos de conexion
a tierra del sistema.

Se requieren menos consumibles para limpiar la fibra y se acorta
el tiempo de preparacién de la fibra (sin gel).

Un cable mas ligero reduce las tensiones de carga en las bandejas
y ofrece una mayor flexibilidad en el despliegue.

Menor huella de carbono

La ausencia de gel y equipos de limpieza hace que el cable sea
mas respetuoso con el medio ambiente.

Numero de fibras flexible

Disponible con diferentes cantidades de fibra, permite a las
organizaciones satisfacer las necesidades de cableado troncal de
baja y alta densidad de manera efectiva.

Los nucleos de cable secos bloqueantes de agua, el revestimiento
con clasificacién UV estandar y la temperatura operativa desde -
40 °C hacen que estos cables sean idéneos para aplicaciones en
exteriores.

Cmatic SL
www.cmatic.net



ORGANIZACION DE HERRAMIENTA
CON TAQUILLAS INTELIGENTES.

Las taquillas se personalizan, segun las
necesidades de cada cliente, tanto en el nUmero
de compartimentos como en el tamano de
estos. La herramienta estara siempre
organizaday en su sitio, y el proceso de entrega
y devolucion sera eficiente y sin tiempos de
espera. Ofrece trazabilidad de uso por operario,
lo que permite identificar quién utilizé cada
herramienta y cuando lo hizo.

La taquilla inteligente también cuenta con un sistema de
identificacién del operario, el cual se puede realizar a través de
huella dactilar, tarjeta de banda magnética, cédigo de barras,
cédigo QR, RFID, entre otros. De esta manera, aseguramos que
solo el personal autorizado tenga acceso a la taquilla y a las
herramientas que contiene.

En caso de averias, nuestro sistema alertara automaticamente al
servicio de mantenimiento, lo que permitird una solucion rapida
y eficaz. Ademas, la taquilla también realiza un seguimiento de
las revisiones y la caducidad de las herramientas, lo que garantiza
gue solo se utilicen herramientas en buen estado.

Nuestra taquilla inteligente también cuenta con un sistema de
carga incorporado, lo que asegura que las herramientas siempre
estén listas para su uso.

Descubre las Ventajas de Nuestras Maquinas Dispensadoras y
Taquillas Inteligentes Innovacién y Ahorro en un Solo Paquete
En nuestra empresa, entendemos que la eficiencia y el ahorro
son claves para el éxito de tu negocio. Por eso, nuestras
méaquinas dispensadoras y taquillas inteligentes para EPI (Equipos
de Proteccion Individual) y herramientas estan disefiadas para
ofrecerte mucho mas que un simple almacenamiento.

Tecnologia de Vanguardia en la Nube

Nuestro software basado en la nube te permite gestionar y
monitorear tus inventarios de manera eficiente y en tiempo real,
desde cualquier lugar y en cualquier momento. Esto significa que
siempre tendras el control total, sin complicaciones ni retrasos.

Sin Costos Ocultos ni Cuotas Mensuales

A diferencia de otros proveedores, nosotros no cobramos cuotas
mensuales durante la vida Gtil de nuestros sistemas. Una vez que
adquieres nuestras maquinas, el software viene incluido sin
costos adicionales. Este enfoque supone un ahorro significativo
a largo plazo y garantiza que no tendrds que pagar extra para
que un producto que ya compraste funcione plenamente.
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Rentabilidad Asegurada

Al eliminar las cuotas mensuales, tus costos operativos se
reducen considerablemente, lo que se traduce en una mayor
rentabilidad para tu negocio. Ademds, nuestro sistema ayuda a
prevenir pérdidas y mejorar la eficiencia en la gestion de tus EPI
y herramientas, lo que afade alin mas valor a tu inversion.

Asistencia Técnica y Soporte Continuo

Aunque no cobramos cuotas mensuales, nos aseguramos de que
siempre tengas el soporte que necesitas. Nuestro equipo de
asistencia técnica estd disponible para ayudarte a resolver
cualquier duda o inconveniente, garantizando que tus
operaciones nunca se detengan.

Sostenibilidad y Durabilidad

Nuestras maquinas dispensadoras y taquillas estan disefadas
para ser duraderas y sostenibles. Utilizamos materiales de alta
calidad y tecnologia de ultima generacion para asegurar que
nuestros productos tengan una larga vida util, ofreciéndote una
solucion confiable y sostenible a lo largo del tiempo.

Vending Eureka SL
www.vending-eureka.com
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IBERDROLA Y RENAULT GROUP SE
UNEN PARA IMPULSAR LA
ACCESIBILIDAD DEL VEHICULO
ELECTRICO EN ESPANA.

Renault Group, en colaboracién con lberdrola,
es el primer fabricante que pone en marcha el
instrumento de los CAEs en Espana para
abaratar el acceso a la movilidad eléctrica.

Con este acuerdo, los conductores que sustituyan un vehiculo de
combustiéon por un eléctrico de Renault Group podran
beneficiarse de 800 euros de ahorro de forma directa en el
momento de la compra en el concesionario.

La bonificacion inmediata es compatible con cualquier tipo de
ayuda publica a nivel estatal, autonémica o local para la
adquisicion de un vehiculo eléctrico.

Ambas compafias trabajan en aras de favorecer la
democratizacion del vehiculo eléctrico en nuestro pais y
descarbonizar la movilidad a través de la electrificacion.

Iberdrola y Renault Group han alcanzado un acuerdo para
promover la accesibilidad de los vehiculos eléctricos a los
ciudadanos. Esta colaboraciéon supone un descuento de 800
euros en la compra de un vehiculo eléctrico de cualquiera de las
marcas de Renault Group (Renault, Dacia y Alpine). Asi, los
clientes de Renault Group que sustituyan un vehiculo de
combustién (gasolina, diésel, hibrido o GLP) por un eléctrico
tendran un descuento adicional directo en el momento de la
compra. Esta bonificacién inmediata es compatible con cualquier
tipo de ayuda publica a nivel estatal, autonémica o local para la
adquisicion de un vehiculo eléctrico.

Con este acuerdo, las compafias pretenden impulsar el vehiculo
eléctrico en Espafa y reducir la dependencia a los combustibles
fésiles, con el fin de avanzar en la independencia energética y en
la electrificacion y descarbonizacién de la movilidad, responsable
actualmente de un tercio de las emisiones.

El cambio de vehiculo de combustién a vehiculo eléctrico genera
un ahorro energético que lleva asociado un Certificado de Ahorro
Energético (CAE) que Iberdrola gestiona y tramita para que el
cliente de Renault Group obtenga el descuento directo en el
precio de compra del vehiculo. Entre los requisitos para conseguir
el descuento, el cliente debe acreditar en el concesionario que
se trata de una sustitucion de un vehiculo de combustién por
uno eléctrico.

“Nuestro objetivo es ayudar a nuestros clientes en su transicion
hacia la electrificacion. Aunque es cierto que los precios de los
vehiculos eléctricos son cada vez méas competitivos y que si
evaluamos toda su vida util ya son la opcion mas ventajosa
econémicamente, somos conscientes de que todavia existe una
barrera de entrada. Esperamos que el descuento directo de 800
euros que facilitamos junto a Renault Group funcione como un
aliciente mas a la hora de avanzar en la democratizacion de la
nueva movilidad”, afirma Luis Buil, director de Smart Solutions
de Iberdrola.

“Este acuerdo nos permite usar los mecanismos a nuestro
alcance para avanzar en la electrificacion. Renault ha sido el
primer fabricante en ofrecer este sistema, que aplicamos desde
inicios de febrero, y es determinante que companias como
Renault Group e Iberdrola unan fuerzas para favorecer que todo
el mundo se sume a la movilidad sostenible”, apunta Sebastien
Guigues, Director General de las marcas Renault y Alpine en
Iberia

Para Laurent Sengenes, Director General de la marca Dacia,
“Dacia cuenta con el vehiculo eléctrico mas asequible. Con esta
medida avanzamos aun mas en la democratizacion de la
movilidad eléctrica”.

Renault Group, un aliado para la movilidad sostenible

Europa continta consolidandose como el mercado de vehiculos
eléctricos mas atractivo y de mas rapido crecimiento a nivel
mundial, con una prevision de expansion anual del 20% hasta
2035. En este contexto, Renault Group reafirma su liderazgo en
la movilidad sostenible, siendo pionero en la electrificacion de
vehiculos desde el afio 2012.

Durante este tiempo, la compafia ha fabricado una gama
completa de vehiculos de cero emisiones, acumulando mas de
700.000 vehiculos eléctricos vendidos y méas de 15.000 millones
de e-kildbmetros recorridos. La movilidad sostenible y la
electrificacion son, hoy en dia, unos de los pilares fundamentales
del Plan Estratégico Renaulution de la empresa.

Ademas, en su camino hacia la descarbonizacién de la industria,
Renault Group ha logrado reducir sus emisiones de CO, en un
28% entre 2010y 2023, lo que refuerza su compromiso con la
transicion energética y con el objetivo de convertirse en lider de
la industria sostenible para 2030.

Iberdrola, compromiso con la movilidad eléctrica

Iberdrola lleva impulsando la movilidad eléctrica en todos sus
segmentos mas de 15 afios, llegando a acuerdos con todos los
actores implicados en esta transicion, entre los que se encuentran
la administracién, las empresas, los fabricantes o los usuarios.

Su apuesta refleja su compromiso con la economia, la
sostenibilidad y el medio ambiente, una responsabilidad que se
manifiesta en su primer puesto de los operadores de
infraestructura de recarga en Espafa. Sus mas de 8.500 puntos
de recarga publicos en funcionamientos cuenten hoy con
garantia de origen 100% renovable.

En el &mbito privado, su red de recarga supera ya los 45.000
puntos, entre empresas y hogares. Ademas, la compania cuenta
con la tarifa de recarga eléctrica mas competitiva del sector,
permitiendo recorrer 1.000 km por cinco euros.

Iberdrola ha vuelto a liderar en 2024, por segundo afo
consecutivo, el mercado europeo de compraventa de energia
(PPA, por sus siglas en inglés) con 1.251 MW, un 38% maés que
en el afo 2023, segun el informe Pexapark Renewables Market
Outlook 2025.

Iberdrola SA
www.iberdrola.com



ENDESA ADECUA CERCA DE 5.600
APOYOS DE LA RED ELECTRICA PARA
PROTEGER LA AVIFAUNA.

E-distribucion, la filial de Redes de la compainia,
aplica medidas preventivas y correctivas para
reducir el riesgo de electrocuciéon y colision de
las aves con los tendidos eléctricos.

Se estan desarrollando proyectos que activan sefiales acUsticas
para evitar la aproximaciéon de aves a determinadas
infraestructuras o nuevos prototipos para impedir que las
ciglienas aniden en los apoyos reduciendo asi el riesgo de
incidentes.

La filial de redes de Endesa, e-distribucion, realizé el pasado ano
actuaciones de reforma o aislamiento de cerca de 5.600 apoyos
de los tendidos aéreos para minimizar el riesgo de electrocucion
de las aves con la red eléctrica. Las actuaciones de proteccion de
la avifauna desarrolladas por e-distribucién en Andalucia,
Extremadura, Cataluna, Aragon, Baleares y Canarias, las zonas
en las que gestiona su red de distribucién, se enmarcan dentro
del compromiso de la compafia con la protecciéon y conservacion
del medio ambiente e incluyen tanto medidas de prevencién
como medidas correctoras.

Por un lado, los nuevos trazados de lineas se disefian teniendo
en cuenta la normativa y los corredores de vuelo de las aves, con
nuevos componentes y disefios que reducen el impacto de la red
en las especies locales, minimizando el riesgo de colisién y
electrocucion.
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Por otro, cada afno se analizan las lineas en las que es prioritario
realizar correcciones teniendo en cuenta las actuaciones
preferentes marcadas por cada Comunidad Auténoma. Las
actuaciones se hacen siguiendo un orden de prioridad técnico
basado en criterios de conservacién de especies, de modo que
se garantiza la adaptacion de manera urgente de aquellos apoyos
gue pueden tener un mayor impacto sobre la avifauna.

Estas adecuaciones consisten, por un lado, en la instalacién de
balizas anticolision que se colocan en las lineas para que sean
maés visibles y permitan a las aves modificar su vuelo para evitar
el choque con los tendidos. Estas actuaciones se realizan
mediante drones o con personal especializado en trabajos en
tensiéon, de manera que no se desconecta la linea mientras se
realizan las tareas, por lo que el suministro eléctrico no se
interrumpe.

Para minimizar el riesgo de electrocucion cuando las aves se
posan en los apoyos de las lineas eléctricas se adaptan estos
apoyos, de forma que haya una distancia segura entre el ave y
los elementos en tension. Con ello se evita que el ave pueda
tocar, simultdneamente, elementos con diferencias de potencial
(como la torre y un cable). El forrado de cables y las medidas de
aislamiento en torres de Alta y Media Tensién son algunas de las
actuaciones desarrolladas para minimizar el riesgo de
electrocucién en las lineas aéreas de e-distribuciéon, que cuentan
con una extension de 188.000 km.

Endesa
www.endesa.com
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ADIOS A LAS REDES INALAMBRICAS
SATURADAS:

EET DISTRIBUYE UNIFI 7, LA
POTENTE TECNOLOGIA WI-FI 7 DE
UBIQUITI.

EET amplia su catalogo con las soluciones de red
mas avanzadas de Ubiquiti, que ofrecen un
rendimiento excepcional y una conectividad
optimizada en todo tipo de entornos, desde
pymes hasta grandes instalaciones.

Hoy en dia, con el auge de los dispositivos inteligentes, una
conexién de red fiable es clave para el funcionamiento de
cualquier negocio u organizaciéon. En oficinas, edificios
educativos, hoteles, hospitales o grandes instalaciones,
dependemos de una conectividad estable y rapida para trabajar,
comunicarnos y ofrecer un buen servicio.

Si la red falla, todo se complica: reuniones interrumpidas, pagos
gue no se procesan, sistemas de seguridad que dejan de
funcionar... Un Internet lento o inestable no solo es un
inconveniente, sino que puede afectar directamente a la
productividad y la imagen de cualquier empresa. Por eso, contar
con soluciones de conectividad potentes y adaptadas a cada
entorno es ya una necesidad.

Por ello, EET, partner tecnolégico de referencia en el sector IT en
Europa, ha sumado a su catélogo las soluciones de conectividad
UniFi 7 de Ubiquiti, marca lider en la industria de redes. Con esta

incorporacion, EET amplia su oferta con las tecnologfas de red
mas avanzadas, proporcionando un rendimiento superior y una
conectividad optimizada para todo tipo de entornos, desde
pequefnas y medianas empresas hasta grandes instalaciones.

UniFi 7 se divide en dos lineas principales: “UniFi 7" y “UniFi 7
Enterprise”, cada una adaptada a distintos entornos vy
requerimientos de conectividad y velocidad de transmision de
datos.

Oficinas bien conectadas

La gama UniFi 7 de Ubiquiti estd orientada a instalaciones
empresariales como oficinas y espacios comerciales de tamafio
medio que requieren una solucion Wi-Fi robusta y eficiente.

Entre los dispositivos mas destacados en esta gama se encuentra
U7 Pro XGS, con 8 flujos espaciales que permiten una mayor
capacidad y rendimiento en entornos con alta densidad de
dispositivos, con una cobertura de hasta 160 m2. Soporta mas
de 500 dispositivos conectados simultdneamente, garantizando
una conexion estable y de alta calidad. Su alta compatibilidad
facilita una instalacion sencilla y una integracién eficiente en la
red existente.

Maxima conectividad para grandes proyectos

La serie UniFi 7 Enterprise de Ubiquiti estd disefada para
satisfacer las demandas de grandes proyectos y entornos criticos,
que exigen una conectividad inaldmbrica de alta velocidad
ininterrumpida y una gestion eficiente del trafico de red, como
hospitales, campus universitarios, estadios e instalaciones
deportivas.

Estos dispositivos garantizan una capacidad excepcional y un
rendimiento 6ptimo en estos entornos, en los que la densidad
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de usuarios es muy elevada. La version mas potente de esta serie,
E7 Audience, soporta mas de 1.500 dispositivos conectados a la
vez en un area de cobertura superior a 465 m2.

Ubiquiti, con el apoyo de EET como distribuidor oficial, hace
posible que la conectividad sin limites hasta en los entornos mas
exigentes sea hoy una realidad.

EET es el mayor distribuidor de productos Ubiquiti de Europa y
cuenta con el nivel de distribuidor Elite, una distincion que
ostentan muy pocos distribuidores en todo el mundo.

Ser un distribuidor Elite de Ubiquiti significa alcanzar el nivel méas
alto de eficiencia y reconocimiento en la distribucién de
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productos Ubiquiti. Este estatus se otorga a distribuidores que
demuestran un rendimiento excepcional en varias dareas,
incluyendo aumento de ventas, satisfaccion del cliente y
eficiencia logistica. Este reconocimiento refleja el compromiso
continuo de EET con la excelencia y la capacidad de ofrecer un
servicio superior a sus clientes.

EET Espana
www.eetgroup.com/es-es/eet-espana

FUENTES DE ALIMENTACION
INDUSTRIALES DE 10 A 50 W CON
NUEVAS OPCIONES DE MONTAJE Y
PROTECCION.

Los modelos TDK-Lambda ZWS-C ayudan a
aumentar la flexibilidad de sistema en
numerosas aplicaciones. TDK Corporation
anuncia la introduccion de multiples
configuraciones opcionales para la serie TDK-
Lambda ZWS-C de fuentes de alimentacion
CA-CC de 10, 15, 30 y 50 W para entornos
industriales.

Inicialmente lanzada al mercado en una configuracién open
frame, la serie ahora se encuentra disponible en cuatro opciones
adicionales: bracket-L metaélico (con o sin cubierta), pines para
montaje en PCB y revestimiento de tarjeta de dos caras para
todos los niveles se tension y potencia.

Las nuevas opciones pueden ofrecer mayor proteccién a los
técnicos y profesionales, reducir los costes de los mazos de cable
o minimizar el impacto del polvo y la contaminacion en entornos
adversos.

Con una vida util del condensador electrolitico de hasta quince
anos, los modelos ZWS-C se puede emplear en diversas
aplicaciones, destacando automatizacion de fabricas, robdtica,
produccién de semiconductores y equipos de test y medida.

La serie ZWS-C esta disponible con tensiones de salida de 5, 12,
15y 24 V. Las unidades de 50 W también soportan 48 V. Las
versiones ZWS10C y ZWS15C miden 63,5 x 45,7 x 22,1 mm, el
modelo ZWS30C tiene unas dimensiones de 76,2 x 50,8 x 24,2
mm y el ZWS50C ocupa 76,2 x 50,8 x 26,7 mm.

La temperatura operativa con refrigeracién por conveccion y
montaje estandar abarca entre -10 y +70 °C, con una limitacién
lineal hasta el 50 por ciento de carga entre 50 y 70 °C. Con un
flujo de aire externo de 0,8 m/s, las fuentes de alimentacion
pueden rendir con carga completa. El consumo sin carga (tipico)
se sitla por debajo de 0,3 W.

Todas las variantes cuentan con un aislamiento de entrada a
salida de 3 kVac, de entrada a toma de tierra de 2 kVac y de
salida a toma de tierra (Clase 1) de 750 Vac. Ademas, cumplen
los estandares EN55011/EN55032-B para EMI conducida y
radiada en una construcciéon Clase | o Clase Il (doble aislamiento),
sin necesidad de apantallado o filtrado externo.

La serie ZWS-C estd certificada de acuerdo a
IEC/UL/CSA/EN62368-1 para equipos audiovisuales, de la
informacién y la comunicacion (TIC) y EN60335-1 para
electrodomésticos. También supera lo establecido en
IEC/EN61558-1 e IEC/EN61558-2-16 para simplificar la
integraciéon de sistema, asi como en IEC 61000-3-2 (armdnicos)
e |[EC 61000-4 (inmunidad).

Con cinco afos de garantia, estas fuentes de alimentacion
industriales CA-CC se presentan con los marcados CE y UKCA,
segun las directivas de Baja Tension (LV), EMC y RoHS.

Existe méas informacién de la serie TDK-Lambda ZWS-C en este
enlace.

Principales aplicaciones
Automatizacion de fébricas, robotica,
semiconductores y equipos de test y medida.

produccion  de

Principales caracteristicas y beneficios

Mudiltiples configuraciones opcionales

Vida util del condensador electrolitico de hasta quince afos
EMI radiada y conducida de curva B

Posibilidad de uso en instalaciones Clase | y I

Cinco anos de garantia

TDK-Lambda France SAS
www.fr.tdk-lambda.com
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LANZAMIENTO DE COROMILL®
PLURA BARREL: UN PASO ADELANTE
EN LAS APLICACIONES DE PERFILADO.

Sandvik Coromant presenta una nueva solucion
de fresa de ranurar maciza con una reduccién de
hasta el 90 % en los tiempos de ciclo.

Sandvik Coromant, especialista en herramientas de corte, ha
lanzado CoroMill® Plura barrel, una nueva familia de fresas de
ranurar macizas optimizadas y disefadas especificamente para
aplicaciones de perfilado. Esta nueva solucién proporciona una
gran seguridad de proceso, importantes ganancias de
productividad y reducciones del tiempo de ciclo de hasta el 90
%, lo que la hace especialmente adecuada para la industria
aeroespacial y otros sectores de gran demanda.

Como complemento exclusivo a la amplia gama de soluciones
de fresa para aplicaciones de perfilado ISO S, que incluye
CoroMill® Plura ball nose, CoroMill® Plura lollipop y CoroMill®
Plura conical ball nose, CoroMill® Plura barrel ofrece un nuevo
principio de mecanizado para herramientas de perfilado. Varias
caracteristicas clave lo convierten en el complemento ideal de la
gama, como su exclusiva forma cilindrica de un radio con hasta
seis ranuras optimizadas.

CoroMill® Plura barrel ofrece ventajas sustanciales sobre las
estrategias tradicionales de mecanizado de punta esférica al
utilizar un radio de contacto mayor. Este disefio permite una
reduccion de hasta el 90 % en los tiempos de ciclo al aumentar
el paso, lo que no solo mejora la eficiencia del mecanizado al
aumentar significativamente la velocidad de eliminaciéon de
superficie (SRR), sino que también garantiza una calidad de
superficie excepcional.

El disefio optimizado del cilindro permite reducir la altura de la
cUspide entre pasadas, lo que se traduce en acabados
superficiales superiores y una menor rugosidad superficial. A
pesar de generar fuerzas mas elevadas, la estabilidad y la
fiabilidad del proceso de las fresas de ranurar cilindricas las
convierten en la opcion ideal para conseguir acabados precisos
en aplicaciones de perfilado exigentes.

«CoroMill® Plura barrel destaca en aplicaciones que requieren
precision y una calidad superficial superior», afirma Liam
Haglington, director de producto de herramientas de fresado de
metal duro de Sandvik Coromant. «Su gran radio de filo de corte
permite aumentar el paso y reducir los tiempos de ciclo,
impulsando la productividad durante el arranque de grandes
volimenes de material. El gran radio del cilindro lo hace ideal
para el mecanizado de contornos grandes y complejos y formas
en 3D, al tiempo que minimiza el efecto de rebaba para
profundidades de corte poco profundas».



«Esta herramienta esta especialmente indicada para aplicaciones
exigentes como la aeroespacial, en la que componentes como
los blisks de los motores implican geometrias complejas y
materiales dificiles. También mejora la elaboracion de perfiles en
otros sectores de gran demanda, como la medicina, el petréleo
y el gas y la generacion de energia».

La herramienta estd disponible con calidades de material
especificas desarrolladas internamente por Sandvik Coromant,
incluidas T2CH para aleaciones de titanio y R2AH para
superaleaciones  termorresistentes  (HRSA), ambas con
revestimiento de PVD Zertivo® 2.0 de Sandvik Coromant para
mejorar la durabilidad y la resistencia al desgaste. Para los clientes
con requisitos especificos de tamafo y didmetro, la herramienta
se puede personalizar mediante el servicio Sandvik Coromant’s
Tailor Made®, mientras que la plataforma CoroPlus® Tool Guide
puede ayudar aun mas a satisfacer las necesidades de la
aplicacion con el asesoramiento de expertos en herramientas.

«Los resultados obtenidos hasta ahora demuestran la fiabilidad
y productividad de la herramienta», afadié Haglington. «Para un
cliente que mecanizaba un blisk de motor de inconel, una
estrategia de mecanizado con CoroMill® Plura barrel dio como
resultado una reduccion del tiempo de ciclo superior al 40 %. En
este caso, al alcanzar los 88 minutos de funcionamiento, se logré
un aumento del 50 % en la vida util de la herramienta en
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comparacion con la solucién existente del cliente. En otro caso,
esta vez con un blisk de titanio, un cliente ahorré mas de 90
minutos de tiempo de mecanizado al utilizar este producto frente
a la solucion de punta esférica cénica de la competencia».

Fiel a su compromiso con la sostenibilidad, Sandvik Coromant
también ofrece un completo programa de reciclaje de
herramientas de metal duro desgastadas, incluida CoroMill®
Plura barrel y otras soluciones avanzadas de fresado. Este servicio
permite a los clientes devolver las herramientas usadas para su
reciclaje responsable, reduciendo los residuos industriales y
conservando materiales criticos como el tungsteno y el cobalto.
Al participar, los fabricantes no solo contribuyen a la
sostenibilidad medioambiental, sino que también se benefician
de un proceso de produccion mas eficiente en el uso de los
recursos y mas rentable.
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STILL INAUGURA UN NUEVO
CENTRO DE VENTAS, REPARACION Y
ALQUILER DE MAQUINARIA EN
MERCABARNA.

Con este espacio, STILL incrementa Ila
disponibilidad en las tareas de reparaciéon y
mantenimiento de equipos. Con mas de 800
carretillas gestionadas y 250 clientes atendidos,
la nueva infraestructura permitira a STILL seguir
respondiendo a las necesidades intralogisticas
de los sectores alimentario y logistico.

STILL, lider global en soluciones intralogisticas, ha inaugurado un
nuevo centro en Mercabarna, el mayor mercado mayorista de
productos frescos de Europa. El espacio, que dispone de
maquinaria para venta y alquiler, cuenta ademas con un taller
especializado en reparacién y mantenimiento, lo que refuerza la
capacidad de la compafia para dar respuesta a las demandas de
los sectores alimentario y logistico. Ademas de ampliar su
capacidad operativa, el centro estd disefado para ofrecer
soluciones logisticas personalizadas para cada cliente.

En la inauguracion, Robert Masip, CEO de STILL Espafia, destaco:
"En Mercabarna llevamos mas de dos décadas prestando
nuestros servicios. Fuimos los primeros fabricantes en disponer
de un é&rea exclusiva para las flotas de nuestros clientes. Con el
tiempo, nuestro crecimiento ha generado la necesidad de un
nuevo espacio. Esta ampliacion nos permitird seguir ofreciendo

las soluciones que nuestros clientes esperan de STILL en términos
de calidad, rendimiento y proximidad. Actualmente, gestionamos
mas de 800 carretillas y atendemos a mas de 250 clientes,
quienes conffan en nuestro servicio, que potenciaremos con este
nuevo centro".

Por su parte, Xavier Martin, director de la delegacion de
Barcelona de STILL Espafia, detalld: "Este centro, en Mercabarna,
es el resultado de un proyecto en el que llevdbamos tiempo
trabajando. Nos permite estar mas cerca de nuestros clientes,
mejorar la atencion y proporcionar a nuestro equipo técnico un
entorno éptimo para preparar las maquinas y ofrecer un servicio
de calidad. Es el lugar ideal para seguir creciendo”.

Impulsando la competitividad

Durante la inauguracion, los asistentes conocieron en detalle
cdmo operara el nuevo centro ubicado en Mercabarna. Con esta
apertura, STILL refuerza su compromiso con la innovacion,
esencial dentro de su estrategia a largo plazo.

En un sector tan competitivo como el de los productos frescos,
donde la rapidez es clave, este centro permitira acelerar los plazos
de servicio, especialmente en las tareas de reparacion vy
mantenimiento de equipos. Asi, la expansion no solo mejora la
eficiencia operativa, sino que también refuerza la presencia de
STILL como socio estratégico para las empresas de los sectores
alimentario y logistico.

STILL
www.still.es/



BAOLI EN LOGIMAT 2025,
SOLUCIONES Y CARRETILLAS
ELEVADORAS QUE SIMPLIFICAN LA
MANIPULACION DE MATERIALES.

Baoli presentara su oferta de equipos de
manutencion de alta calidad y bajo coste en la
mayor feria intralogistica mundial. Sus
novedades, las carretillas KBET 15-20 y
transpaletas KBP 14-20, seran las protagonistas
del stand de Baoli junto con otras soluciones de
largo recorrido en la compaiia.

Las innovaciones de Baoli en LogiMAT 2025

LogiMAT es la feria comercial mas grande del mundo para
soluciones intralogisticas. La edicién de 2025 se llevara a cabo
del 11 al 13 de marzo en Stuttgart, Alemania, abarcando un area
de méas de 120.000 metros cuadrados.

Bajo el lema de la empresa “Hacemos que la manipulaciéon de
materiales sea sencilla”, Baoli EMEA presentarad sus Ultimas
innovaciones en el Hall 10, stand C57, donde los visitantes
podran conocer dos nuevas series: las carretillas eléctricas KBET
15-20y las transpaletas eléctricas KBP 14-20.

Versatilidad, maniobrabilidad y eficiencia

La transpaleta eléctrica KBP 14-20 amplia la gama de productos
de Baoli en el sector de la manipulacion compacta de materiales,
ofreciendo soluciones versatiles para operaciones de intensidad
media. Francesco Pampuri, director de Gestién de Marca de KION
EMEA, explica: "Estd disefiada para un almacenamiento
eficiente: es compacta, ligera y segura. Sus controles intuitivos y
diseno ergonémico, combinados con precios competitivos y bajos
costos de mantenimiento, generan ahorros significativos.”

La familia KBP 14-20 incluye dos modelos con capacidades de
carga de 1,4 toneladas y 2 toneladas. Cada transpaleta esta
alimentada por una bateria de litio de 48 voltios.

Con una capacidad de carga que varia entre 1,5y 2 toneladas,
la carretilla contrapesada eléctrica de tres ruedas KBET 15-20
ofrece una excelente maniobrabilidad y eficiencia operativa,
permitiendo a los usuarios enfrentar con éxito los desafios de los
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espacios reducidos. “Este lanzamiento complementa nuestra
gama de cuatro ruedas KBE 18-20", afirma Pampuri,
“estableciendo un nuevo estandar para carretillas elevadoras en
este segmento del mercado y subrayando el firme compromiso
de Baoli con la entrega de equipos de manipulacién de materiales
de muy buena calidad.”

Equipadas con baterias de iones de litio de 80V, las carretillas de
la serie KBET 15-20 permiten una carga rapida y la posibilidad
de realizar cargas intermedias sin dafnar la baterfa, garantizando
asf una mayor disponibilidad y tiempos operativos prolongados.

Una oportunidad para descubrir, explorar y hablar con los
expertos de Baoli

Los visitantes de LogiMAT tendran la oportunidad de descubrir y
explorar la oferta de Baoli, asi como de reunirse con el personal
de la empresa para resolver dudas sobre la linea de productos
mas reciente y la ya existente. Esto incluye la carretilla retractil
KBR 14-20, con capacidades de 1,4 a 2 toneladas; las eficientes
carretillas diésel y LPG KBD/G 25-35; asi como la carretilla
contrapesada eléctrica insignia de Baoli, la KBE 25-35, disponible
en el rango de 2,5 a 3,5 toneladas de capacidad de carga.

Baoli EMEA
https://www.baoli-emea.com
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LINDE MATERIAL HANDLING MUESTRA COMO LA INTELIGENCIA ARTIFICIAL
ESTA REVOLUCIONANDO LA INTRALOGISTICA.

IA para el control en tiempo real de los vehiculos industriales.

innovation Space

En el futuro, los responsables de almacenes podran confiar cada
vez mas en la inteligencia artificial (IA) para optimizar los procesos
de flujo de materiales. En su demostracion tecnolédgica durante
la feria LogiMAT en Stuttgart, Linde Material Handling (MH)
mostrard como esta visiéon de producto estd cobrando vida y
convirtiéndose en una realidad. La solucion se basa en la potente
plataforma de IA Omniverse de NVIDIA, que utiliza un gemelo
digital para recopilar, procesar y analizar enormes volimenes de
datos operativos del almacén en tiempo real. Esta iniciativa esta
alineada con la estrategia de Linde MH y su empresa matriz, el
Grupo KION, que recientemente ha anunciado una colaboracién
a gran escala con NVIDIA, lider en IA, y Accenture, experta en
digitalizacién, para llevar la automatizacién industrial a un nuevo
nivel.

En un area contigua al stand de exhibicién de Linde MH, se
recreard un escenario tipico del almacén del futuro, donde
vehiculos industriales manuales y automatizados trabajaran
juntos en perfecta armonia, gracias a la innovadora tecnologia
de IA. Este desarrollo serd especialmente beneficioso para
operadores de grandes flotas. La integracion de hardware y
software inteligentes, combinada con una gran capacidad de
procesamiento, garantizara la total transparencia de los procesos
dentro del almacén, permitiendo una gestién de pedidos mas
eficiente, fiable y flexible mediante simulaciones continuas.

accenture

“Los algoritmos de aprendizaje automatico y las redes neuronales
mejoraran la eficiencia del almacén. Aumentara el rendimiento,
se podran optimizar tanto las flotas manuales como las
automatizadas, y el personal se podra desplegar de manera mas
eficiente. Esto supondra un ahorro de costes significativo para
las empresas”, afirma Ulrike Just, miembro del Consejo de
Administracion de Linde MH y responsable de Ventas y Servicio
en EMEA. “Como lideres en tecnologia e innovacién en nuestro
sector, estamos a la vanguardia en el desarrollo de soluciones
basadas en IA. Estas soluciones suponen un gran avance con el
objetivo de mejorar la competitividad de nuestros clientes y
garantizar la eficiencia a largo plazo de sus flujos de materiales.
Estamos planificando los primeros proyectos piloto con grandes
clientes, para quienes el retorno de la inversion serd
especialmente alto.”

Localizacion en tiempo real para una mayor transparencia

El primer paso en la estrategia de Linde MH es la interconexion
de los vehiculos industriales manuales. Para ello, el especialista
en intralogistica esta desarrollando un sistema de localizacién en
tiempo real que funciona tanto dentro como fuera del almacén.
Este sistema permite un seguimiento preciso de la ubicacién de
cada vehiculo mediante tecnologia de banda ultraancha de baja
infraestructura. Una pantalla inteligente proporciona a los



conductores instrucciones de navegacion y érdenes de transporte
nuevas o actualizadas, combinando los datos de localizacion con
informacién del vehiculo, como el &ngulo de giro del volante. De
este modo, las rutas pueden ajustarse en tiempo real si, por
ejemplo, una via estd demasiado congestionada y provoca
retrasos.

Cuando la IA se vuelve indispensable

A medida que las operaciones del almacén se vuelven mas
complejas, la optimizacién de rutas y la coordinacion de los
vehiculos industriales manuales y automatizados requieren una
mayor capacidad de procesamiento. “Cuando hay 100 o mas
vehiculos que coordinar, es imprescindible contar con una
inteligencia superior y hardware capaz de manejar volimenes de
datos tan grandes”, explica Ron Winkler, director general de la
Unidad de Negocio Digital de Linde MH. “Aqui es donde entra
en juego la plataforma de IA NVIDIA Omniverse. Crea un gemelo
digital del almacén, una réplica virtual exacta del entorno fisico.”
En este gemelo digital, las simulaciones se ejecutan en fracciones
de segundo para optimizar rutas, coordinar de manera 6ptima
los robots méviles autonomos (AMR) y las carretillas manuales,
o mejorar los diseos de almacenes existentes. La ventaja clave
es que las soluciones a los cambios en las condiciones del
almacén, como nuevos pedidos, fluctuaciones de inventario,
congestion en determinadas zonas, obstaculos o cargas
sobresalientes, pueden identificarse en tiempo real, simularse en
el gemelo digital y transmitirse al sistema de control de vehiculos.
Por ejemplo, si un camion llega tarde, el sistema puede asignar
automaticamente la carretilla mas cercana equipada para la
descarga. Para ello, la plataforma NVIDIA Omniverse almacena
digitalmente todos los datos fisicos de los vehiculos industriales
(por ejemplo, potencia del motor, angulo de direccion) y de la
infraestructura (ubicacién de estanterias, rutas, tiempos de
operacion de maquinas). Este espacio virtual procesa de forma
continua la informacién procedente de sensores, camaras
inteligentes de vehiculos e infraestructura, software de gestion
de almacenes y sistemas de control de vehiculos.

La simulacion es la clave

Los sistemas de camaras inteligentes, estratégicamente instalados
en la infraestructura del almacén y en los vehiculos manuales y
automatizados, permiten rastrear portadores de carga, AMR y
carretillas manuales, ademaés de proporcionar una supervisién en
tiempo real de las zonas de carga y almacenamiento. Las
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imagenes captadas por estos sistemas son interpretadas y
procesadas directamente por la IA. La demostracién en el stand
de Linde mostrard esta tecnologia en accién: un conductor
transporta mercancia hasta el area de recepcion con una carretilla
eléctrica Linde. En la zona de transferencia designada, un
apilador de palets totalmente automatizado de Linde recoge la
carga para transportarla al almacén. Para documentar y rastrear
los materiales de manera fluida en la plataforma Omniverse, la
cadmara inteligente mévil de la carretilla manual captura
automaticamente una imagen de la carga al recoger el palet y la
almacena en el sistema. Al mismo tiempo, la cdmara capta todo
el entorno, identificando personas y obstaculos y ajustando
instantaneamente el comportamiento del vehiculo a la situacion.
Las cdmaras fijas en el almacén informan al sistema sobre la
ocupacién de los espacios de almacenamiento y detectan
posibles colisiones con personas, lo que provocaria la reduccién
de velocidad de los vehiculos. Pero, ; qué sucede si el conductor
no coloca el palet con la precisiéon necesaria para que un AGV
(vehiculo de guiado automatico) lo recoja? Gracias a las cdmaras
fijas, el gemelo digital detecta la ubicacién exacta del palet y
redirige la orden de recogida al Linde L-MATIC core. Mediante
su cdmara inteligente, el AGV detecta si el palet esta inclinado y
determina la mejor manera de recogerlo. Si la carga esta
desplazada o sobresale del palet, la IA decide que el AGV no
debe recogerlo. En ese caso, el Linde L-MATIC core se detiene y
recibe una nueva asignacion de transporte, mientras la IA calcula
qué vehiculo manual cercano puede hacerse cargo de la tarea.
“Al configurar un gemelo digital del almacén, cualquier
configuracion de infraestructura y flota puede simularse en 3D y
evaluarse en términos de eficiencia”, explica Ron Winkler. “La IA
puede entrenarse y perfeccionarse de manera continua. Esto
allana el camino hacia un ecosistema de almacén que resuelve
los desafios de manera proactiva y se vuelve cada vez mas
eficiente.”

Linde Material Handling Ibérica SA

www.linde-mh.es
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ZEBRA TECHNOLOGIES PRESENTA
UN PROGRAMA DE CANAL
ESPECIALIZADO EN EL SECTOR
PUBLICO PARA SEGUIR AYUDANDO
A LOS SERVICIOS DE EMERGENCIA.

Este nuevo programa amplia y mejora el uso
que hacen los partners de Zebra de la tecnologia
para resolver los problemas de los clientes del
sector publico.

Zebra Technologies Corporation (NASDAQ: ZBRA), lider mundial
en digitalizacién y automatizacién de flujos de trabajo en la
primera linea, ha anunciado el lanzamiento de un nuevo
programa de canal especializado para el sector publico en EMEA.
La compafia mantiene asi su compromiso de equipar a los
servicios de emergencia con las mejores soluciones para proteger
y servir a los ciudadanos.

El nuevo programa estd dirigido a todos los socios de canal
especializados en comunicaciones criticas, seguimiento de activos
y proyectos de digitalizacion movil en el sector publico, en
particular en seguridad publica, gobierno central y defensa.

“Esta especializacion refuerza nuestro compromiso con las
organizaciones y los servicios del sector publico y ayudara a

- - ] .'
s LT A N
Rl AR T { F

!

T

L]
- !

nuestros socios de canal especializados en este sector a tener
éxito”, afirma Lars Schmermbeck, Vice President of Channel
EMEA de Zebra Technologies. “El futuro de la seguridad publica
depende un uso mas eficiente de la tecnologia, una toma de
decisiones mas proactiva y la capacidad de mantener unas
comunicaciones seguras e interoperables para capacitar a los
equipos de primera respuesta en aguellos momentos donde cada
segundo es clave”.

El equipo de canal de Zebra ha disefiado este nuevo programa
para ayudar a sus partners a atender mejor a los clientes y
resolver sus principales retos. Todo ello a través de la combinacién
adecuada de soluciones de hardware y software que satisfagan
las necesidades de seguimiento de activos, digitalizacion movil y
comunicacion critica de los clientes.

Las soluciones de Zebra incluyen dispositivos de tecnologia movil
robustos y disefiados especificamente para proporcionar datos
en tiempo real, comunicaciones seguras y la mejor
interoperabilidad a las fuerzas del orden, los servicios de

emergencia y los organismos gubernamentales.

Nuffield Technologies Ltd., partner de Zebra e ISV registrado, es
una compania con sede en Reino Unido, especializada en
informéatica movil y captura de datos y con méas de una década
de experiencia en el sector de la defensa. “Entendemos las
complejidades que tiene trabajar con el sector publico,
incluyendo sus requisitos de seguridad de vida y cumplimiento,
y al participar en este programa de especializacion podremos
mostrar alin mas nuestra experiencia en el servicio al sector y a
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sus responsables de la toma de decisiones en toda la region
EMEA", comenta Helen Craig, Managing Director de Nuffield
Technologies Ltd.

Reducir el volumen de los residuos, evitar pérdidas y demostrar
una gestion transparente de los recursos son también otros
beneficios de la oferta de seguridad publica de Zebra. Asi ayuda
ademas a garantizar que los fondos de los contribuyentes se
utilizan de forma responsable y que se mejoran las capacidades
de respuesta a emergencias.

SELECTRIC Nachrichten-Systeme GmbH es también partner de
Zebra 'y proveedor de infraestructuras criticas para
comunicaciones de radio y méviles a servicios de emergencia en
Alemania. “La seguridad publica es uno de los principales
sectores en los que trabajamos v, gracias a la cooperacion vy el
apoyo de Zebra, podremos mejorar nuestra labor para ayudar a
proteger al publico”, sefiala Hendrik Pieper, Managing Director
de SELECTRIC Nachrichten-Systeme GmbH.

El nuevo programa de canal esta abierto a todos los miembros
elegibles del PartnerConnect de Zebra que trabajen en seguridad
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publica, defensa y gobierno en la regién de EMEA. Ampliando
el programa inicialmente lanzado en Norteamérica en 2022, esta
iniciativa ofrece a los participantes acceso a una amplia gama de
recursos de negocio, ventas, marketing y otros beneficios.

PRINCIPALES CONCLUSIONES

Zebra ha presentado un nuevo programa de especializacion para
poner a disposicion de los proveedores de seguridad publica en
EMEA todo lo que necesitan para cumplir su objetivo.

Todos los miembros del programa PartnerConnect de Zebra que
cumplan los requisitos tendran acceso a una amplia gama de
recursos de negocio, ventas y marketing disefados para
ayudarles a trabajar con las empresas del sector publico y con
Zebra.

Zebra Technologies Iberia
www.zebra.com
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SISTEMA DE CONEXION STM WTB
CON PASO DE 2 MM PARA
AUTOMOCION Y CONSUMO.

DuraClik garantiza rendimiento y seguridad en
aplicaciones sometidas a vibraciones vy
temperaturas elevadas.

AVNET Abacus, compafia lider en la distribucion de
componentes de interconexion, pasivos y electromecanicos y
fuentes de alimentacion en Europa y una unidad de negocio de
AVNET, Inc., anuncia la disponibilidad del sistema de conexion
STM wire-to-board (WTB) con paso de 2 mm DuraClik de Molex,
que estd disefiado para aportar mejoras en rendimiento y
seguridad a aquellos entornos sometidos a vibraciones y
temperaturas elevadas.

Los conectores DuraClik garantizan mayor fiabilidad de contacto
eléctrico, ahorran espacio y ofrecen la fuerza de retencién de
tarjeta de circuito impreso (PCB) demandada en numerosas
aplicaciones en el sector de la automocion. Las diferentes
variantes de bloqueo secundario pueden soportar una fuerza de
traccion ascendente de hasta 100 N (10 kgf).

Esta solucion confirma la unién correcta y segura con un “clic”
sonoro y tiene un bloqueo de inercia integrado, disponible en
versiones de hasta quince circuitos, lo que respalda una conexion
fiable.

Las diferentes opciones de cabezal con entre dos y quince
circuitos en configuraciones verticales y horizontales contribuyen

a incrementar la flexibilidad de disefo, en tanto que el acople
seguro (con cierre positivo interno) evita que el pestillo se rompa
por enredos de cables y, en consecuencia, impide desconexiones
accidentales.

Con un rango de temperatura de -40 a +130 °C, el sistema de
conexion DuraClik de 2 mm se puede utilizar en el habitaculo de
pasajeros de los vehiculos. El receptdculo ISL cumple los
estandares LV214 (vibracion S2), ES91500-03 y SAE/USCAR-21.

Aplicaciones

El dmbito de aplicacion de estos conectores a bordo de los
automoviles es casi infinito, abarcando faros, luces de
combinacion traseras, conmutadores en la columna de direccién,
palancas de cambio, sistemas de navegacién y medicién,
maodulos en puertas, espejos retrovisores, elementos de ajuste de
asiento y sensores.

DuraClik también se puede incorporar en vehiculos eléctricos
(sistema de gestién de bateria — BMS, componentes de fijacion
del inversor, conectividad, modulos telematicos, head-up displays
(HUD), convertidores CC/CC, cargadores OBC y unidades de
distribucion de potencia) y vehiculos comerciales, como tractores,
gruas o maquinaria industrial.

Ademas, supera los requisitos de articulos de consumo, entre los
gue se encuentran electrodomésticos, iluminacion LED, placas de
induccién, maquinas de vending/gaming y sistemas de
almacenamiento de energia.

Avnet Abacus
www.avnhet.com



DASSAULT SYSTEMES IDENTIFICA
LAS TENDENCIAS TECNOLOGICAS
QUE TRANSFORMARAN LAS
CADENAS DE SUMINISTRO ESTE
2025.

En 2025, la gestion de la cadena de suministro
representara un gran desafio para las empresas,
tanto por factores externos -como desastres
naturales y ciberataques- como interno, como la
falta de visibilidad y sistemas fragmentados,
que reducen la eficiencia y capacidad de
respuesta.

Ante este escenario, Dassault Systémes, compania cientifica y
tecnologica que ofrece universos virtuales colaborativos para
imaginar innovaciones sostenibles, desvela las tendencias
tecnoldgicas clave para afrontar estos obstaculos:

1. Gemelos virtuales para mayor sostenibilidad. El impacto
ambiental de las cadenas de suministro es significativo: se estima
gue el 80% de los efectos negativos sobre el medio ambiente
estdn ocultos en la cadena de valor. Gracias a los gemelos
virtuales, las companias pueden crear un entorno seguro y
eficiente donde disefar, probar y perfeccionar procesos sin
recurrir a prototipos fisicos, reduciendo significativamente el
desperdicio de materiales y recursos. Igualmente, pueden rastrear
sus emisiones a lo largo de toda la cadena, identificar puntos
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criticos y optimizar el abastecimiento para priorizar opciones mas
sostenibles.

2. Inteligencia Artificial para la resiliencia y prediccién. La IA y el
Machine Learning estan transformando la planificacién y
optimizacién de cadenas de suministro mediante el analisis de
grandes volumenes de datos. Su capacidad para prever
interrupciones, anticiparse a cambios de demanda y optimizar
inventarios en tiempo real es crucial en un escenario de mayor
volatilidad global. También mejoran la toma de decisiones y
facilitan la automatizacién de tareas complejas, asegurando que
las empresas puedan responder agilmente a las necesidades del
mercado y garantizar la continuidad de las operaciones.

3. Andlisis de datos en tiempo real para mayor agilidad. Emplear
este tipo de tecnologias proporciona una visién instantanea de
las operaciones, desde el seguimiento del transporte hasta la
disponibilidad de inventarios. De esta forma, las empresas
pueden tomar decisiones mas rapidas y acertadas, adaptandose
a cambios de mercado o interrupciones en la cadena de
suministro. La integracion de datos provenientes de diferentes
areas y partners mejora la colaboracién y refuerza la resiliencia
de la cadena frente a desafios externos.

4. Colaboracién integrada. La colaboracion a lo largo de todo el
ciclo de vida del producto, incluida la cadena de suministro, la
fabricacion y la ingenieria, garantiza una integracién y alineacion
perfectas de los procesos; minimizando las interrupciones y
reduce el tiempo de comercializacion.

Dassault Systemes
www.3ds.com/es
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RENOVACION ENERGETICAMENTE
EFICIENTE EN DIESEL TECHNIC.

Asi funciona el suministro de energia econémica
y respetuosa con el medioambiente.
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La sostenibilidad y la proteccion del medioambiente cada
vez tienen una mayor importancia a nivel mundial. Hace
mas de una década, que en Diesel Technic se empez6 a
utilizar aerotermia y la calefaccién urbana de la cercana
planta de biogas para climatizar los edificios de la central
de Kirchdorf, en Baja Sajonia (Alemania). En los Gltimos
anos se han aplicado otras muchas medidas relacionadas
con la energia, que ya han permitido mejorar la eficiencia
energética.

Con el objetivo claro de ahorrar energia de manera
sostenible a largo plazo y garantizar un suministro
energético econémico y respetuoso con el medio
ambiente, ya se han aplicado numerosas medidas en la
central de la compafifa para mejorar su eficiencia
energética. Entre ellas la renovacion del edificio. De este
modo, el proveedor de recambios y accesorios para
automocion apuesta cada vez mas por el uso de energias
renovables, entre otras iniciativas.

En el marco de la modernizacion de la central de la
compania con el fin de reducir el consumo energético, se
han llevado a cabo con éxito las siguientes medidas:

Los sistemas fotovoltaicos y los vehiculos eléctricos
son imprescindibles

Para optimizar el uso de la energia solar, se ha instalado
un sistema fotovoltaico que se espera que genere
anualmente unos 550 000 kWh de electricidad, de los
cuales, aproximadamente, el 80 % los utilizara la propia
compafifa. Por ejemplo, las baterias de las nuevas
carretillas elevadoras se cargan los fines de semana para
aprovechar la electricidad de procedencia fotovoltaica. De
este modo, se aprovechan mejor los periodos en los que
hay excedente de electricidad. La filial de Dubai también
es pionera en el uso de sistemas fotovoltaicos.

Gracias a la elevada radiacién solar, las placas solares
instaladas en las cubiertas de las naves logisticas generan
una potencia de unos 2 300 000 kWh por ano, lo que
equivale a abastecer a unas 750 viviendas unifamiliares.

Los vehiculos eléctricos reducen las emisiones y promueven
una movilidad limpia. Por ello, la mayor parte de la flota
de la empresa estd formada por vehiculos eléctricos. En
2023, se instalaron dos wallboxes y tres estaciones de
carga duales con sistemas de gestion de carga inteligente.

Oscurecimiento de las claraboyas

Una medida importante es el oscurecimiento de las
claraboyas, lo que reduce significativamente el calor y, en
Ultima instancia, conlleva un menor consumo eléctrico.
Con el fin de cumplir con la normativa técnica para
puestos de trabajo (ASR), la carga de refrigeracion del
sistema de aire acondicionado instalado deberfa ser un 33
% mayor. Gracias al oscurecimiento de las claraboyas, no
solo se evita tener que ampliar los equipos de
climatizacion, sino que también se reduce su carga de
trabajo en un 40 %.

lluminacién led y contadores energéticos

Al reemplazar los sistemas de iluminaciéon convencionales
por luces led de bajo consumo, ha sido posible reducir
significativamente el consumo de energia. Esta medida ha
supuesto un ahorro de alrededor de 360 000 kWh.
Ademas, se han tomado medidas con respecto a la
temperatura y la iluminaciéon dentro y alrededor del
edificio, como apagar las vallas publicitarias
retroiluminadas por la noche.



Se ha adquirido un medidor de consumo de energia para
monitorizar individualmente dispositivos y cuadros de
distribucion secundarios completos. Gracias al continuo
monitoreo de este medidor se puede determinar donde y
cuando se consume energia, lo que permite tomar
medidas para mejorar la eficiencia energética. De este
modo, no solo se identifican las fuentes de desperdicio de
energifa, sino también los potenciales puntos de ahorro.

Cargadores mas eficientes para carretillas

En el marco de la adquisiciéon de nuevas carretillas
industriales, se han sustituido los cargadores antiguos por
modelos mas eficientes. La eficiencia total de la nueva
tecnologia de carga es en algunos casos un 20 % mayor
a la anterior.

Ampliacion de las medidas en las filiales
Las otras seis sedes de Diesel Technic Group también han
adoptado numerosas medidas para minimizar la huella
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ecoldgica del grupo. Entre ellas se encuentran el cambio a
la iluminacion led y la instalacion de estaciones de carga
para vehiculos eléctricos. Ademas, por nombrar solo
algunos ejemplos, se esta impulsando el reciclaje de los
materiales de embalaje para reutilizarlos en posteriores
envios a clientes y la reduccion del consumo de papel.

Diesel Technic sequird adoptando una actitud responsable
con el medioambiente en el futuro. Por ello, ya se estan
planificando otras medidas para lograr una mayor
neutralidad climatica.

Diesel Technic Iberia SL

www.dieseltechnic.es

MOTORTEC 2025 ACOGERA UNA
JORNADA SOBRE ESTACIONES DE
SERVICIO.

Organizada por MADIC Group, tendra lugar el
24 de abril, en el Auditorio del Pabellon 8 de
IFEMA MADRID.

MADIC group organiza la jornada “Estaciones de Servicio,
horizonte 2030", el 24 de abril de 2025, alas 10:30, en el
Auditorio del Pabellén 8 de IFEMA MADRID. El encuentro
tendra lugar en MOTORTEC 2025, la Feria lider del sector
de la industria de automocién y el aftermarket del sur de
Europa, que se celebrard los dias 23 al 26 de abril
proximos.

Destinada a dar visibilidad a las estaciones de servicio, la
jornada, que contara con la intervenciéon de destacados
expertos, estd dirigida a las grandes compafias,
profesionales y clientes de este sector, para informarles
sobre las Ultimas novedades y la proyecciéon de futuro de
este importante segmento econémico.

La jornada se dividira en tres bloques principales:
Novedades de seguridad industrial para estaciones de
Servicio.

Revolucion multi energética en las estaciones de servicio.
Horizonte 2030.

Rosa Sanchez, Directora de Bequinor, Asociacion Nacional
de Normalizacion de Bienes de Equipo y Seguridad
Industrial, se encargara de presentar el primer bloque
sobre seguridad industrial. El equipo de comunicacién de
MADIC group sera el responsable de conducir el desarrollo
de la jornada.

Madic Iberia
www.madic.es
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LA LINEA EPOWERTRAIN DE FPT
INDUSTRIAL ESTA LISTA PARA
ZARPAR: LA MARCA PRESENTA LA
SOLUCION DE ALMACENAMIENTO
DE ENERGIA EBS 37 EVO PARA
APLICACIONES MARITIMAS.

FPT Industrial, marca de Iveco Group dedicada
al disefno, produccion y venta de sistemas de
propulsién y soluciones para vehiculos On-Road
y Off-Road, asi como aplicaciones marinas y de
generacion de energia, esta preparada para dar
un paso hacia un mundo marino cada vez mas
libre de emisiones.

Al comenzar el afo con la celebracion del 50 aniversario
de IVECO, FPT Industrial tiene el honor de anunciar la
entrada de la cartera de productos defi ePowertrain en el
sector marino. Esto marca un hito importante tras afos de
liderazgo en el mercado de vehiculos eléctricos, durante
los cuales la marca ha desarrollé tecnologias de vanguardia
gue ahora son la base de la fiabilidad de estos productos.

AS Labruna, distribuidor oficial de FPT Industrial, reconocié
el potencial de esta eleccion. En efecto, la empresa integré
la eBS 37 EVO en el nucleo del generador hibrido
HEVOlution 80-37 de la nueva gama de productos
HEVOlution. Esta oferta de vanguardia representa un paso
decisivo hacia soluciones energéticas innovadoras vy

neutras en carbono y reafirma el compromiso de AS
Labruna de liderar la industria maritima hacia un futuro
mas sostenible y tecnolégicamente avanzado.

FPT Industrial expone junto con AS Labruna la eBS 37 EVO
para aplicaciones marinas en la feria NauticSud de
Napoles, Italia, llevada a cabo del 8 al 16 de febrero de
2025, en el stand de AS Labruna (Pabellén 1 - Stand 122).

Para mantenerse a la vanguardia de los avances
tecnolégicos y responder eficazmente a las necesidades
del mercado, la compafnia cre6 un departamento de
ePowertrain en 2018. Desde 2022, los principales nucleos
del departamento de ePowertrain, situados en los centros
de 1+D de Arbon (Suiza), Coventry (Reino Unido) y Turin
(Italia), desarrollaron una completa gama de productos
innovadores para hacer frente a los desafios cruciales de
la sostenibilidad del transporte, la transicién energética y
la reduccion de las emisiones de CO2. Desarrollados para
el mercado de carretera, estos productos han despertado
un gran interés en el mercado y ahora se introducen en el
sector nautico.

Andrea Cugnini, Vicepresidente de FPT Industrial
ePowertrain Business Line, afirmé: "El afan de innovacion,
que siempre ha guiado el desarrollo de nuestros productos
y negocios, nos lleva a afadir un nuevo capitulo en el
camino hacia las soluciones de propulsion de emisiones
cero. Gracias a nuestros anos de experiencia en el sector
de carretera, uno de nuestros productos ePowertrain se
estd introduciendo ahora en el sector marino. Se trata de
un paso muy importante que demuestra claramente como



el valor de nuestros productos puede aplicarse a multiples
sectores. Confiamos en que este paso ayude a afrontar los
retos cruciales del sector, en el que la demanda de sistemas
de emisiones cero seguira creciendo en los proximos
anos.»

Andrea Arcuraci, Jefe de Ventas de Concesionarios de
EMEA en FPT Industrial, declaré: "Estamos encantados de
ampliar nuestra gama en el segmento nautico con un
producto que mejora la competitividad de nuestra oferta.
Nuestra red de distribuidores podréa aprovechar
plenamente esta eleccion en todos los mercados,
aplicando eficazmente la estrategia multienergética que
perseguimos desde hace afos y para la que el anuncio de
hoy supone un nuevo paso adelante.”

La eBS 37 EVO es un pack de baterias modular que
incorpora celdas y modulos con una gran densidad
energética, lo que reduce el peso de la bateria. Esta bateria
presenta algunas innovaciones sustanciales con respecto
a la version anterior: el Sistema de Gestion de Baterias
eBM 5 de FPT Industrial, y un nuevo disefio interno que
permite a la bateria cumplir las normas de seguridad mas
estrictas ECE R100.3 y ECE R10.6. Gracias al sistema
interno de gestion de baterfas de FPT Industrial, eBM 5, el
eBS 37 EVO ofrece una mayor duracion de la bateria en
funcion de los requisitos de la mision.

Ademas, la eBS 37 EVO esta "diseflada para la
circularidad" y se beneficia de un equipo de atencion al
cliente de FPT dedicado y especializado que lidera el
enfoque "4R": Reparacion (desde la supervision remota
del producto hasta las actividades sobre el terreno),

Reacondicionamiento (en la sede con un espacio
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especifico), Reutilizacion (a través de una asociacion
dedicada a la reutilizacion de segunda vida) y Reciclaje
(activo en todos los territorios aptos).

La eBS 37 EVO esta llamada a desempefiar un papel clave
en la alimentacion de sistemas que den prioridad a la
sostenibilidad, gracias a su versatilidad. De hecho, este
paquete de baterias puede instalarse para alimentar tanto
aplicaciones totalmente eléctricas como hibridas, ideales,
por ejemplo, para la navegacidon en zonas marinas
protegidas.

eBS 37 EVO - Especificaciones técnicas
Tecnologia: Li-NMC

Energia nominal (kwh): 37

Tensién nominal (V): 355

Densidad energética (Wh/kg): >140

Tasa C (continua) de carga/descarga: 1C/2C
Sistema de refrigeracion: Refrigeracion por agua
Proteccion: IP67 - IPEBK9K

Dimensiones (L x A x A, mm): 925 x 854 x 310
Peso (kg): 260

Ciclos vitales*: >2,500

Cumplimiento de la Normativa: ECE R100.3, ECE R10.6

*Segun el perfil de la mision (DoD %)

Las especificaciones completas estan disponibles en el sitio
web de FPT Industrial.

FPT Industrial SpA

www.fptindustrial.com
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AXALTA Y DURR SE ASOCIAN EN
TECNOLOGIA DE RECUBRIMIENTO
DIGITAL PARA EL SECTOR DE
AUTOMOCION.

Axalta Coating Systems (NYSE: AXTA), una
empresa mundial en recubrimientos, y Diirr
Systems AG, una empresa lider de ingenieria en
maquinas e instalaciones, han creado una
alianza para ofrecer una solucion de
recubrimiento digital, combinando la tecnologia
Axalta NextlJet™ con la integracion robotica de
Durr.

El recubrimiento digital, también conocido como
aplicaciéon de pintura sin overspray, es un sistema de
aplicacion de pintura avanzado con alta precision. En el
marco de este acuerdo, Dlrr actuard como integrador de
robotica de Axalta Nextlet™ para los fabricantes de
equipo original (OEM) del sector del automavil.

“La aplicaciéon de pintura sin enmascarar para pintados de
bi-tono y gréaficos requiere a un buen socio”, afirma Hadi
Awada, presidente de Global Mobility Coatings de Axalta.
“Gracias a nuestra colaboracion con Dirr, podemos
atender mejor a los clientes OEM, aprovechando el know-

how en recubrimientos de Axalta y la integracion robotica
de Durr. Juntos estamos impulsando el futuro de la
tecnologia de recubrimiento digital”.

Dr. Lars Friedrich, CEO de Ddrr Systems AG, afade:
“Estamos muy contentos de colaborar con Axalta en la
proxima generacion de recubrimiento digital. Como
pionero en el campo de la aplicacion sin overspray, Dirr
entiende los requisitos que exigen los OEM para los
disefos individuales de sus vehiculos. Esta colaboracion
nos permitira lanzar nuestra tecnologia conjunta mas
rapidamente al mercado y satisfacer las necesidades de
nuestros clientes”.

La cooperacion aprovecha la experiencia que tanto Axalta
como Durr han ganado en el &mbito de recubrimiento
digital durante los Ultimos afios. En 2023, Axalta y Xaar
anunciaron su colaboracién en recubrimiento digital,
uniendo sus capacidades Unicas para ofrecer soluciones a
los OEM del sector del automdévil. Xaar seguird siendo
parte integral de las soluciones de recubrimiento digital
gue Axalta y Durr ofreceran al mercado OEM.

Los ensayos con Axalta NextJet™ en los robots de Durr ya

han comenzado en el centro de ensayos de Durr en
Bietigheim-Bissingen, Alemania.

Diirr Systems Spain SA
www.durr.com




WEG PRESENTA SU NUEVA SERIE
PLC500 PARA LA INDUSTRIA 4.0.

WEG, lider mundial de las tecnologias de
automatizacion y control, ha anunciado el
lanzamiento de su ultima innovacién en
automatas programables (PLC): la serie PLC500.
Concebida para responder a las crecientes
exigencias de la Industria 4.0, la serie PLC500
ofrece prestaciones superiores, programacion
flexible y conectividad avanzada.

La serie PLC500 ofrece una conectividad perfectamente
integrada con CODESYS®, una plataforma de software
conocida mundialmente que permite una programacion
intuitiva y una rapida migracion de las aplicaciones
existentes, reduciendo asi el tiempo y los costes de
desarrollo.

“El desarrollo del PLC500 fue impulsado por el
compromiso de WEG de responder a los retos clave de la
industria, entre ellos, la necesidad de mejorar la
conectividad, la flexibilidad y el rendimiento energético”,
ha declarado Aluisio Jodo Corréa, especialista en
automatizacion de productos como accionamientos y
controladores de baja tension de WEG.

“La concepcion modular del PLC500 ofrece escalabilidad,
una caracteristica ideal para fabricantes y sus procesos de
automatizacion. Las herramientas de monitorizacion en
tiempo real y las funciones de mantenimiento predictivo
integradas en el PLC500 facilitan la reduccién de las
paradas operativas, optimizan las operaciones y reducen
los costes de explotacion.”

Altas prestaciones y conectividad

Con un procesador dual-core ARM Cortex-A7 de 1 GHz y
un coprocesador ARM Cortex-M4 en tiempo real de 200
MHz, el PLC500 tiene una memoria RAM de 1 GB y una
memoria flash de 4 GB, asegurando la gestion de
aplicaciones industriales complejas y de multiples tareas
simultaneamente con facilidad.

Una de las caracteristicas destacadas del PLC500 es la
amplia diversidad de opciones de conectividad. El equipo
dispone de dos puertos Ethernet, un puerto CAN y un
puerto RS485, lo que permite operar simultdaneamente con
varios protocolos de comunicaciéon como Modbus
TCP/RTU, CANopen, EtherNet/IP, EtherCAT, PROFINET y
MQTT.

Ademas, hay versiones especiales del PLC500 disponibles,
entre ellas, el PLC500MC (Motion Controller) para el
servomando de movimientos, y el PLC500ED (Edge Device)
que integra computacion periférica avanzada.

Versatilidad demostrada en diversas industrias

“El PLC500 ya ha demostrado su valia en una amplia
variedad de sectores industriales, entre ellos, textil,
transformacion metalica, madera y fabricacién general”,
afirma Corréa. “Su versatilidad hace que esté indicado
para fabricantes de primeros equipos y procesos de
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automatizacion en sectores diversos, demostrando su
efectividad tanto en aplicaciones especializadas como en
aplicaciones industriales mas generales”.

Comparado con otros modelos de la gama WEG y de los
de la competencia, la serie PLC500 destaca por su
construcciéon compacta, lo que facilita su instalacion
incluso en espacios reducidos. Con capacidad para mas de
200 entradas-salidas locales y miles de entradas-salidas
remotas, el PLC500 ofrece flexibilidad y opciones de
integracion sin precedentes, lo que hace que sea un
equipo clave para la automatizacién industrial.

Los primeros usuarios del PLC500 han alabado su interfaz
de facil uso, la programacion intuitiva y la conectividad de
sistemas perfectamente integrada que permite. Destacan
su velocidad y fiabilidad, lo que consolida su funcién como
solucion transformativa en la automatizacion industrial.

De cara al futuro, WEG tiene planes para seguir
desarrollando la serie PLC500, siguiendo de cerca la
evolucion de los mercados emergentes y las necesidades
de los usuarios. WEG mantiene su dedicacién a ayudar la
industria a reducir el consumo de energia y las emisiones
de carbono, reforzando su compromiso con las practicas
sostenibles.

Weg Iberia
www.weg.net/es
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